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N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE"
EuroWave 3.0 LS

SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

- Before welding, always inspect helmet and filter lens to be
/ sure they are fitted properly, in good condition and not
:T //’ damaged.
i *» Check to see that the clear lens is clean and securely
attached to the helmet.
+ Always wear safety glasses or goggles under the welding helmet and protective
clothing to protect your skin from radiation, burns and spatter.
+ Ensure that optical radiation from other welder's arcs in the immediate area does
notenter in from behind the helmet and auto-darkening filter.
Note:
Auto-darkening filters in Lincoln helmets are designed to protect the user against
harmful ultra-violet and infrared rays both in the dark and light states. No matter
what shade the filter is set to, the UV/IR protection is always present.

FUMES AND GASES can

0 4

angerous to your health.

* Keep your head out of fumes.
* Use enough ventilation or exhaust at the arc or both to keep
fumes and gases from your breathing zone and general

area.
:ﬁ * When welding with electrodes which require special
in ventilation such as stainless or hard facing (see

instructions on container or MSDS) or on lead or cadmium plated steel and

other metals or coatings which produce highly toxic fumes, keep exposure as

low as possible and within applicable OSHA PEL and ACGIH TLV limits using

local exhaust or mechanical ventilation. In confined spaces or in some

circumstances, outdoors, a respirator may be required. Additional precau-

tions are also required when welding on galvanized steel.

Note:

* Materials which may come into contact with the wearer's skin could cause allergic
reactions to susceptible individuals.

* This Auto-Darkening welding helmet is not suitable for laser welding.

Refer to : l
for additional safety information.

HELMET INFORMATION

This Auto-Darkening Welding Helmet will automatically change from a light state
(shade 3) to a dark state (shade 5-13) when arc welding starts.
The filter automatically returns to a light state when the arc stops.

Match your welding application to the shade indicated on the shade chart. (see page 3)
* Operating temperature: -5°C - 55°C (23°F - 131°F).

» Do not use or open the auto-darkening filter if damaged by shock, vibration or
pressure.

* Keep the sensors and solar cell clean. Clean the filter cartridge using a soapy water
solution and soft cloth which should be damp but not saturated.

This Auto-Darkening Welding Helmet is designed for use with GMAW, GTAW, MMAW
welding, or Plasma Arc and air carbon arc cutting.

The cartridge provides protection from harmful UV and IR radiation, in both dark and
light states.

The cartridge contains four sensors to detect the light from the welding arc, resulting
in the lens darkening to a selected welding shade.

» Do not use solvents or abrasive cleaning detergent.

« If cover lens is spattered or covered with dirt, it should be replaced immediately.

* Use only replacement parts specified in this manual.

* Do not use the helmet without inside and outside cover lenses properly installed.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN !

SPECIFICATIONS

Model No.: ADF830LE

Optical Class T

LCD Viewing Area 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 in)
Cartridge Size 133 x 114 mm (5.25 x 4.50 in)
UW/IR Protection Up to Shade DIN13 at all times
Arc Sensor 4

Light State Shade DIN 3

Variable Welding Shade DIN 5-8/8-13

Shade Control

Internal, Digital Display Control

Power Supply Solar cell with battery assist
Low Battery Waming Red Light
Grind Warning Green Light
Battery CR2450 lithium (2 Required)
Power On/Off Fully automatic
Light to Dark Switching Time  0.00004 sec. (1/25,000 sec.)
from light to dark at 55°C (131°F)
Dark to Light Switching Time  0.05 sec. (Short) to 1.0 sec. (Long), 7 Levels
Sensitivity Control Variable, 7 Levels
TIG Rating DC= 2 amps ; AC2 2 amps
Operating Temperature -5°C —55°C (23°F — 131°F)
Storing Temperature -20°C — 70°C(-4°F — 158°F)
Total Weight 6359 (22.390z.)
Compliance EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA 794.3, ANSI Z78.1

OPERATING INSTRUCTIONS

Headgear Adjustment

Crown——__
Adjustment

Ratchet ——

Knob
Tilt

/ Adjustment

HEAD SIZE ADJUSTMENT: HEADGEAR TIGHTNESS is adjusted by turning the
Ratchet Knob to the right or left for the desired head size.

This knob is located at the back of the helmet. HEADGEAR CROWN ADJUSTMENTS
are made by adjusting for comfort and snapping the pins into the holes to lock

securely in place.

TILT: Tilt adjustment is located on the right side of the helmet. Loosen the right
headgear tension knob and push the top end of the adjustment lever outward until
the lever's Stop Tab clears the notches. Then rotate the lever up or down to the
desired tilt position. The Stop will automatically engage again when released locking

the helmet into position.

FORE / AFT ADJUSTMENT: Adjusts the distance between the user's face and lens.
To adjust, loosen the outside tension knobs and slide forward or back to desired
position and retighten. NOTE: Make sure both sides are equally positioned for

proper operation.

www.weldline.eu




GRIND BUTTON OPERATION

In order to switch the Auto Darkening Filter
from a Cutting or Welding Shade into Grind
Mode first locate the silicone button on the left
side of the helmet.

After the button has been located press and
hold it for 3 seconds. A green LED on the
cartridge should blink every 3 seconds after
the button is pressed to indicate you are in
Grind mode. To switch back to the previous
Cutting or Welding shade simply press and
hold the button for 3 seconds. Grind mode is
intended for grinding only not for welding.

CARTRIDGE OPERATION/FEATURES

POWER
Slide the battery holder out of the auto
darkening filter, (remove the used battery

I, Be sure
= Positive (+) Y =
! side of battery |

o)
when you replacing battery), put new w faces up.
CR2450 batteries inside the battery holder, .

be sure Positive (+) side of battery faces \J

up (See fig.1) and put the battery holder

back into the auto darkening filter. e

DIGITAL OPERATION GUIDE

+ MODE CONTROL 2
Short Press "MODE" button to select the mode
appropriate for the work activity (See fig.2-A):

=

fig.2

Weld Mode - used for most welding applications. Push “FUNC" button to adjust
shade number, sensitivity, and delay settings properly before welding (See fig.2-C).In
this mode the lens turns to dark immediately when you start welding.

Cut Mode - used for cutting applications. Push “FUNC" button to adjust shade
number, sensitivity, and delay settings properly before cutting (See fig.2-C).In this
mode the lens turns to dark immediately when you start cutting.

Grind Mode - used for grinding applications. In this mode the lens shade is fixed
shade No. 3. Can not adjust shade number, sensitivity, and delay settings (See
fig.2-C).

Arc Spot Mode - this mode is suitable for spot welding. The normal welding mode
switches between light state and dark state very quickly, which may cause eyes
fatigue. This mode improves welding comfort by transitioning between light state and
dark state in shade 6.

In spot welding mode, when interval between two arcs is less than 2 seconds, the
brightness will return to shade 6 instead of shade 3 during the interval;

If interval between two arcs is longer than 2 seconds, when the arc stops,the
brightness will return to shade 6 for 2 seconds and then return to light state shade 3.

X A

Shade 8-13

Shade 6
Shade 3

=2 5.

* BATTERY INDICATOR

The symbol “ [lE; " shows the current state of the battery (See fig.2-B). The volume
of batteries has four levels symbol to appear (See fig.3). The symbol "[__} " appears
on the display screen before 1-2 days of battery life remains, CR2450 lithium
batteries should be replaced in time. The symbol of the battery Indicator is not
real-time, should be updated after pressing “MODE" button shortly.

EEE—-EN @ - 3

fig.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
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* VARIABLE SHADE CONTROL

After turn on the lens, short press "FUNC" button to choose "SHADE", and adjust lens
shade number (See fig.4). Use the shade control “UP" and “DOWN" buttons to select
the lens shade in the dark state. The shade range for each mode are as follows:
Weld Mode - No. 8 ~ No. 13

Cutting Mode - No. 5~ No. 8

Grind Mode - No. 3 only

Arc Spot Mode — No. 8 ~ No. 13

S
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fig.4

Select the proper shade number for your welding/cutting process, by referring to the
“Shade Guide Table" below.

« SENSITIVITY CONTROL

Press “FUNC" button to choose "SENSITIVITY" (See fig.5).

Use Sensitivity Control "UP" and “DOWN" buttons to make the lens more or less
sensitive to arc light of different welding processes.

The sensitivity ranges for each mode are as follows:

Weld Mode - No.0 ~ No. 6

Cutting Mode - No.0 ~ No. 6

Grind Mode - No sensitivity adjustment

Arc Spot Mode — No.0 ~ No. 6

* When set sensitivity to level 6, the filter will keep in dark state to meet some
specially welding application under WELD MODE, CUTTING MODE and ARC
SPOT MODE.

As a simple rule for optimum performance, it is recommended to set sensitivity to
the maximum at the beginning and then gradually reduce it, until the filter reacts
only to the welding light flash and without annoying spurious triggering due to
ambient light conditions (direct sun, intensive artificial light, neighbouring welder's
arcs etc.).

It may be necessary to adjust helmet sensitivity to accommodate different lighting
conditions or if lens is flashing On and Off. Adjust helmet sensitivity as follows:
Adjust helmet sensitivity in lighting conditions helmet will be used in.

1. Press Sensitivity “DOWN" button to lower setting to 0.

2. Face the helmet in the direction of use, exposing it to the surrounding light
conditions.

3. Press Sensitivity "UP" button repeatedly until the lens darkens, then press
“DOWN?" button until lens clears. Helmet is ready for use. Slight readjustment may
be necessary for certain applications or if lens is flashing on and off.

| [ \ .
» SENSI. L,’
.
WELD
)| 2 / J
fig.5

* DELAY CONTROL

Press “FUNC" button to choose “DELAY", begin lens delay adjustments (See fig.6).
Use the Lens Delay Control "UP" and "DOWN" buttons to adjust the time for the
lens to switch to the clear state after welding or cutting.

Weld Mode - No.0 ~ No. 6

Cutting Mode - No.0 ~ No. 6

Grind Mode - No delay adjustment

Arc Spot Mode - No delay adjustment

!

i
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The delay is particularly useful in eliminating bright after-rays present in higher
amperage applications where the molten puddle remains bright momentarily after
welding. Use the Lens Delay Control buttons to adjust delay from 0 to 6 (0.05 to 1.0
second).When welding stopped, the viewing window automatically changes from
dark back to light but with a pre-set delay to compensate for any bright afterglow on
the workpiece. The delay time /response can be set from Level 0 to level 6. Itis
recommended to use a shorter delay with spot welding applications and a long delay
with applications using higher currents. Longer delays can also be used for lower
current TIG welding, and TIG / MIG / MAG pulse.

MARKING

The shell and the auto darkening filter are marked accordingly. Classification for eye
and face protection is following EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

LINCOLN Auto darkening welding helmet EuroWave 3.0LS:

3/ 58813 LE 1/1/1/1 379

Light state scale no Q

Lightest dark state scale no
Darkest state scale no
Manufacturer's identification
Optical class
Diffusion of light class
Variations in luminous transmittance class
Angle dependence of luminous transmittance class
Number of this standard

Marking on helmet:
"LE EN 175 B": LE: manufacturer's identification
EN 175: number of this standard
B: resistance to medium energy impact
Marking on front cover lens:
"LE B CE": LE: manufacturer's identification
B: resistance to medium energy impact

Marking on Inside cover lens:
"LE 1 B CE": LE: manufacturer's identification
1: optical class
B: resistance to medium energy impact

/\WARNING

If protection against high speed particles at extremes of temperature is required then the
selected eye-protector should be marked with the letter «T» immediately after the
resistance to impact letter. If the impact letter is not followed by the letter «T» then the eye
protector shall only be used against high speed particles at room temperature.

DIN CERTCO Gi haft fuer Konfor
Notified body number 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirey, Solihull, B90 48BN
Notified Body for UKCA: 2571

erfung mbH - Alboi 56 - 12103 Berlin

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

HELMET CARE AND MAINTENANCE

Cleaning: Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean cartridge surfaces regularly.
Do not use strong cleaning solutions. Clean sensors and solar cells with soapy water
solution and a clean cloth and wipe dry with a lint-free cloth. Do NOT submerge shade
cartridge in water or other solution.

Storage: Store in a clean, dry location.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

HELMET CARE AND MAINTENANCE

Recommended shade numbers according to EN 379:2003
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If your helmet does not include any one of the shades referenced above, it is
recommended you use the next darker shade.

CARTRIDGE AND LENS REPLACEMENT

Replacing Front Clear Cover Lens: Replace the front cover lens if it is damaged.
Remove ADF holder assembly per Figure 7. Remove front cover lens from helmet
assembly. Carefully remove gasket from cover lens. Install new cover lens into
gasket and assemble to helmet shell. Make sure to assemble cover lens and
gasket into helmet shell the same way as it was removed.

Replacing Inside Clear Lens: Replace the inside clear lens if it is damaged. Place
your fingernail in recess above cartridge view window and flex lens upwards until it
releases from edges of cartridge view
window.

Change the Shade Cartridge: Remove
ADF holder assembly from helmet shell.
See figure 7 for removal. Flex bottom end
of the ADF holder to allow for ADF
cartridge to be removed from frame.
Install new ADF cartridge into frame per
figure 8 below. Make sure that the ADF
cartridge is inserted in ADF holder
correctly as shown. Install ADF holder
assembly into helmet shell.

INSTALLING AN AFTERMARKET
MAGNIFYING LENS:

Simply slide the magnifying lens into the
short rail located on the sides of ADF
holder per Figure 9. Shade cartridge must
be removed from ADF holder to install
magnifying lens.

www.weldline.eu




TROUBLESHOOTING GUIDE

Test your shade cartridge prior to welding by directing the front of the cartridge toward
a bright source of light. Then, using your fingers, rapidly cover and uncover the
sensors. The cartridge should darken momentarily as the sensor is exposed. A torch
striker can also be used.

Problem Possible cause  Solution
Filter does not darken

when TEST buttonis  Low battery. Replace battery.
pushed.

Front cover lens dirty.  Clean or replace front cover lens.

f[-;}glf ult to see through Clean the Auto-Darkening

Cartridge dirty. cartridge with soapy water solution
and soft cloth.

Sensitivity is set too low.  Adjust sensitivity to required level.
Front cover lens dirty. Clean or replace front cover lens.

Front cover lens is Check for cracked or pitted front
damaged. cover lens and replace as required.

Filter does not darken

when arc Is struck. Make sure you are not blocking the

Sensors are blocked or sensors or solar panels with your

Solar panel is blocked.  arm or other obstacle while welding.

Adjust your position so that the
sensors can see the weld arc.

. Make sure proper shade is
Grind Mode Selected Soeitad:

Filter darkening without oA f . g s
arc being struck. Sensitivity set too high.  Adjust sensitivity to required level.

REPLACEMENT PARTS

Item Part no. Description Qty

1 KP2898-1 Outside clear lens (Pkg. Qty: 5) 1
Oculars safety lenses 133.0 x 114.0 x 1.0 mm

2 KPW4039-2 ADF cartridge for EuroWave 3.0LS (ADFB30LE) 1

3 KP2931-1 Inside clear lens (Pkg. Qty: 5) 1

Oculars safety lenses 98.5x66.5x1.0 mm

Filter remains dark after ; 4  KPW4039-1 Headgear assembly for EuroWave 3.0LS 1
4 lay ti 5 | 5
completing a weld. Delay time set too high. Adjust delay time to required level (ificlinding Eweattend) 1
; . Button was not held Press and hold button 5" KP2930-1 Sweatband (Pkg. Qty: 2) 1
Eegﬁ:é fr:ll}ggt ﬁgch for 3 seconds. for 3 seconds. 6 KPW4039-3  EuroWave 3.0LS replacement shell BLACK (VH11) 1
pressing button. Plug-in jack from filter is Remove plug-in jack from the 7 S27978-32 Outside clear lens seal 1
not completely inserted button port and re-insert it into 8 S27978-153  ADF holder 1
in the button port. the port. z
9 KP4562-1 Grind button assembly 1
10" KP4491-1 CR2450 replacement battery 1
/\ WARNING
Optional accessories
Cease (STOP) using this product if this problem exists. Part no. Description Qty
/ UV/IR protection may be compromised resulting in burns KP3046-100 Cheater lens 1.00 magnifi cation 1
:‘?, ,//’ to the eyes and skin. > :

e KP3046-125 Cheater lens 1.25 magnifi cation 1
ADF is cracked. Missing, damaged, Replace front cover lens as KP3046-150 Cheater lens 1.50 magnifi cation 1
e ey ook o nesded. KP3046-175 Cheater lens 1.75 magnifi cation 1

Ll et SIRreciTont eoxan ens. KP3046-200 Cheater lens 2.00 magnifi cation 1
KP3046-225 Cheater lens 2.25 magnifi cation 1

KP3046-250 Cheater lens 2.50 magnifi cation 1

RANTY KP3047-1 Halo style hard hat adapter 1
WAR N INFORMATION KP3486-1 Slotted hard hat adapter 1

Reference IMWS1 included in Literature

SPATTER DAMAGE IS NOT COVERED BY WARRANTY:

Do not use this product without the correct protective clear lenses installed properly
on both sides of the Auto-Darkening Filter cartridge (ADF). The clear lenses supplied
with this helmet are properly sized to work with this product and substitutions from
other suppliers should be avoided.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

*Not illustrated

WARNING

* The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

* The eye-protectors against high speed particles worn over standard
ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a hazard to the
wearer.

* Toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a
suitable backing ocular.

* If the symbols F or B are not common to both the ocular and the frame then
it is the lower level which shall be assigned to the complete eye-protector.

« If the impact letter followed by letter «T», you can use it for protection
against high speed particles at extremes of temperature. If the impact letter
does not followed by letter «T», you should only use the eye protector for
protection against high speed particles at room temperature.

* We recommend a use for a period of 5 years. The duration of use depends
on various factors such as use, cleaning storage and maintenance. Frequent-
ly inspections and replacement if it is damaged are recommended.

* The product is in conformity with Directive 2001/95/EC, Regulation (EU)
2016/425 and Personal Protective Equipment Regulations (Regulation (EU)
2016/425 as brought into UK law and amended) and the harmonized /
designated standards EN 166:2001, EN 175:1997 and EN 379:2003+A1:2009
necessary as brought into UK law and amended, Annex Il

* The user shall contact the health and safety representative to ensure he is
given the proper protection by the personal eyewear during working
conditions.

* The sensors should kept clean and unobscured.

www.weldline.eu




EU DECLARATION OF CONFORMITY

1.  Personal Protecting Equipment (PPE):
Welding helmets EUROWAVE 3.0LS SERIES composed by :
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Shell: VH 11
- Safety lenses: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Graphics May Vary

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in relation to which
conformity is declared:

EN 379:2003+A1:2009 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU”
EN 175:1997-08 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU”

7. the notified body(ies):

DIN CERTCO Gesellschait fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANY

Notified body number 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere BahnstralRe

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)

N°C4588LE/R4 (VH11) issued by DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
GERMANY

N° C3505.1LE (ADF830LE) issued by ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY

N°C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) issued by DIN CERTCO
Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category lll PPE only] Annex VIIl (Module D)

9. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained in accordance with
enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse and/or any modification render this
declaration void.

'
Ay

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 22" June 2022
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




UK DECLARATION OF CONFORMITY

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

EUROWAVE 3.0LS SERIES

2. Name and address of the Manufacturer:

Lincoln Electric Iberia, S.L.

C/ de Laurea Mird, 396 - 08980 Sant Feliu de Llobregat, Spain

Authorised Representative:

Lincoln Electric UK Ltd - Mansfield Road, Aston Sheffield S26 2BS, England

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: EUROWAVE 3.0LS SERIES
g B

Graphics May Vary

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant UK Statutory Instruments:

S12018 No. 390 (UK PPE)
812012 No. 3032 (UK RoHS)

6. References to the relevant designated standards used, or references to the other technical specifications, in relation to
which conformity is declared:

BS EN 379:2003+A1:2009 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU”
BS EN 166:2001-04 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU”
BS EN175:1997-08 “Essential requirements according to Annex |l of Regulation 2016/425/EU"

7. the EU Notified Body(ies):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin, GERMANY

Notified Body 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road,

Shirley, Solihull, B90 4BN

Notified Body for UKCA: 2571

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

performed the type-examination (Module C2) and issued the type-examination certificate(s)

N°C4588LE/R4 (VH11) issued by DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
GERMANY

N° C3505.1LE (ADF830LE) issued by ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) issued by DIN CERTCO
Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY

8. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed UK Statutory Instruments if used and maintained in
accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any
misuse and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric Iberia

Marie-Faustine CAMPS
Accessories Product Manager

Done at Sant Feliu de Llobregat (ES) , 01-01-2023

Lincoln Electric and Weldline by Lincoln Electric brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®
EuroWaye 3.0 LS

AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE AVANT UTILISATION
s'assurer qu'ils sont bien ajustés, en bon état et quils ne sont pas
* Toujours porter des lunettes de sécurité ou de protection sous le casque de soudage et des
Remarque :

A AVERTISSEMENT

endommagés.
vétements de protection pour protéger la peau des radiations, des brillures et des projections.
les filtres auto-obscurcissants dans les casques Lincoln sont congus pour protéger ['ufilisateur contre

LES RAYONS D'ARC peuvent occasionner des blessures oculaires et des brdlures cutanées.
* Avant de souder, toujours inspecter le casque et e verre du filtre pour
:?. é’ 2 « Vérifier que le verre fransparent est propre et solidement fixé au
S
e casque.
* S'assurer que le rayonnement optique des autres arcs de soudeur a proximité immeédiate n'entre
pas par ['arriére du casque et du filtre auto-obscurcissant.
les rayons ultraviolets et infrarouges nocifs dans les états sombres et les états clairs. Quelle que soit
|a teinte réglée sur le filtre, la protection UV/IR est toujours active.

LES FUMEES ET LES GAZ peuvent étre dangereux pour la santé.
* Garder la téte hors de |a trajectoire des fumées.
’ » Utiliser une ventilation et/ou un systéme d'aspiration suffisant au niveau
L) de l'arc pour évacuer les fumées et gaz de la zone de respiration et de
I'ensemble de la zone.
+Lors du soudage avec des électrodes nécessitant une ventilation
=? spéciale comme I'acier inoxydable ou un revétement dur (voir les
= instructions sur le conteneur ou la fiche de données de sécurité) ou
sur de l'acier plagué au plomb ou au cadmium et d'autres métaux ou revétements qui
produisent des fumées hautement toxiques, maintenir I'exposition aussi faible que
possible et dans les limites applicables OSHA PEL (limites acceptables d'exposition) et
ACGIH TLV (valeurs limites d'exposition) & I'aide d'un systéme d'aspiration a la source ou
d'une ventilation mécanique. Dans les espaces confinés ou dans certaines circonstances,
a I'extérieur, un respirateur peut étre requis. Des précautions supplémentaires doivent
également étre prises lors du soudage sur de |'acier galvanisé.
Remarque :
* Les matériaux susceptibles d'entrer en contact avec la peau du porteur peuvent provoquer des
réactions allergiques chez les personnes sensibles.
+ Ce casgue de soudage a obscurcissement automatique n'est pas adapté au soudage laser.

Rendez-vous sur http://www.lincolnelectric.com/safety
pour plus d'informations sur la sécurité.

INFORMATIONS SUR LE CASQUE

Ce casque de soudage auto-obscurcissant passe automatiquement d'un état clair (teinte 3) & un état

sombre (teintes 5 & 13) lorsque le soudage & I'arc commence.

Le filtre revient automatiquement & un état clair lorsque I'arc s'arréte.

Faire correspondre I'application de soudage 2 la teinte indiquée sur le nuancier (voir page 3).

* Température de fonctionnement : -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

* Ne pas utiliser et ne pas ouvrir le filtre auto-obscurcissant s'il est endommagé par un choc, des
vibrations ou une pression.

* Garder les capteurs et la cellule solaire propres. Nettoyer la cartouche filtrante a I'aide d'une solution
d'eau savonneuse et d'un chiffon doux qui doit étre humide, mais pas saturé d'eau.

Ce casque de soudage auto-obscurcissant est congu pour étre utilisé avec le soudage & |'arc gaz

métal (SAGM), le soudage & I'arc au tungsténe gazeux (SATG) et le soudage a I'arc avec électrode

manuelle (SAEM), ou encore la découpe a l'arc plasma et a l'arc air-carbone.

La cartouche offre une protection contre les rayons UV et IR nocifs, & la fois dans les états sombres

et les états clairs.

La cartouche contient quatre capteurs pour détecter la lumiére de I'arc de soudage, ce qui entraine

l'obscurcissement du verre & une teinte de soudage sélectionnée.

* Ne pas utiliser de solvants ou de détergent abrasif.

* 5ile verre de protection est couvert de projections ou de saleté, celui-ci doit &tre remplacé immédiatement.

* Utiliser uniqguement les piéces de rechange spécifiées dans ce manuel.

* Ne pas utiliser le casque sans les vemmes de protection intérieur et extérieur correctement installés.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Model No.: ADF830LE
Classe optique

Champ visuel LCD

Taille de la cartouche
Protection anti-UV/IR

11N

97 x62mm (3.82x2.44")

133x 114 mm (5.25x 4.50 ")

Jusqu'a la teinte DIN 13 & tout moment

Capteurs d'arc 4

Teinte de |'état clair DIN3

Teintes de soudage variables DIN 5-8/8-13

Contrdle de la teinte Commande d'affichage numérique, interme

Alimentation électrique Cellule solaire avec pile

Avertissement de pile faible Voyant rouge

Avertissement de meulage Voyant vert

Pile CR2450 Lithium (2 requise)

Marche/arrét Entiérement automatique
0,00004 s (1/25 000 5)

Délai de changement clair & sombre du clair aufoncé & 55 °C (131 °F)

0.05 s (court) & 15 (long) 7 niveaux
Variable, 7 niveaux

Délai de changement sombre a clair
Controle de la sensibilité

Classement TIG CC=z2A;CAz2A

Température de fonctionnement -5°C ~55°C (23 °F ~ 131 °F)

Température de stockage -20°C ~70°C (-4 °F ~ 158 °F)

Poids total 6359 (22.390z.)

Conformité EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA 794.3, ANSI Z78.1
MODE D’EMPLOI

Réglage du harnais

Réglage de la couronne

Ajustement
/" de l'nclinaison

REGLAGE DU TOUR DE TETE : LE SERRAGE DU HARNAIS est ajusté en tournant le bouton &
cliquet vers la droite ou la gauche selon la taille de la téte. Ce bouton est situé a l'arriére du casque.
REGLER LA COURONNE DU HARNAIS jusqu'a obtenir le niveau de confort voulu, puis placer la
sangle sous le guide et insérer les broches dans les trous pour la fixer en position.

INCLINAISON : le réglage de I'inclinaison est situé sur le coté droit du casque. Desserrer le bouton
de réglage de tension droit du hamais et pousser ['extrémité supérieure du levier de réglage
vers ['extérieur jusqu'a ce que la languette d'arrét du levier se dégage des encoches. Ensuite,
tourner le levier vers 'avant ou vers l'amiére jusqu'a l'inclinaison souhaitée. L'arrét s'enclenchera
automatiquement de nouveau aprés reldchement, bloguant le casgue en position.

REGLAGE AVANT/ARRIERE : permet d'ajuster la distance entre le visage de ['utilisateur et la
lentille. Pour régler, desserrer les boutons de serrage extérieurs et faire coulisser en avant ou en
arrigre jusqu'a la position désirée puis resserrer. REMARQUE : s'assurer que la position est
identique des deux cétés pour un fonctionnement correct.

=
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FONCTIONNEMENT
DU BOUTON DE MEULAGE

Afin de faire passer le filtre auto-obscurcissant
d'une teinte de découpe ou de soudage au mode
de meulage, commencer par localiser le bouton
en silicone sur le cté gauche du casque, Une fois
le bouton localisé, le maintenir enfoncé pendant
3 secondes. Une LED verte sur la cartouche doit
clignoter toutes les 3 secondes une fois que vous
avez appuyé sur le bouton pour indiquer que vous
étes en mode de meulage. Pour revenir a la teinte
précédente de découpe ou de soudage, il vous
suffit de maintenir le bouton enfoncé pendant 3
secondes. Le mode de meulage est destiné au
meulage uniquement et non au soudage.

FONCTIONNEMENT/CARACTERISTIQUES DE LA CARTOUCHE

ALIMENTATION
Be sure @
P @ $Pnaitive +) M

Faites glisser le compartiment de batteries hors du \
filtre auto-obscurcissant (refirez la batterie usagée i | side of battery )
lorsque vous remplacez la batterie), mettez de Na'o” faces up. u;*o;cv"
nouvelles batteries CR2450 & [lintérieur du f {
compartiment de batteries en vous assurant que le i) 1§
cité positif (+) de la batterie est orienté vers le haut

(voir figure 1) et réinsérez-le dans le filtre
auto-obscurcissant. . £
g.1

fig.

GUIDE DE FONCTIONNEMENT NUMERIQUE J

« CONTROLE DU MODE

Appuyez briévement sur le bouton « MODE » pour sélectionner le
mode adapté a I'activité de travail (voir fig. 2-A) :

-
ARC SPOT
=,
cuT
WELD
\)\ )
~N
fig.2

Weld Mode (Mode Soudage) : utilisé pour la plupart des applications de soudage. Appuyez sur le
bouton « FUNC » (Fonction) pour régler le numéro de teinte, la sensibilité et |a latence avant le soudage.
Dans ce mode, la lentille s'assombrit immédiatement lorsque vous commencez le soudage.

Cut Mode (Mode découpe) : utilisé pour les applications de coupage. Appuyez sur le bouton « FUNC»
(Fonction) pour régler le numéro de teinte, la sensibilité et la latence avant la découpe (voir fig.2-C).
Dans ce mode, la lentille s'assombrit immédiatement lorsque vous commencez & couper.

Grind Mode (Mode Meulage) : utilisé pour les applications de meulage. Dans ce mode, la teinte de la
lentille est fixée sur n® 3. Les paramétres de numéro de teinte, de sensibilité et de latence ne peuvent
pas étre ajustés (voir fig.2-C).

Mode Arc Spot : ce mode est adapté au soudage par points. Le mode normal de soudage bascule trés
rapidernent entre I'état clair et I'état sombre, ce qui peut fatiguer les yeux. Ce mode améliore le confort
de soudage en faisant la transition entre I'état clair et |'état sombre en teinte 6.

En mode soudage par points, lorsque lintervalle entre deux arcs est inférieur a 2 secondes, la
luminosité repasse & la teinte 6 au lieu de la nuance 3 pendant l'intervalle ;

Si l'ntervalle entre deux arcs est supérieur & 2 secondes, lorsque |'arc s'arréte, la luminosité regagnera
la teinte 6 pendant 2 secondes puis reviendra a ['état clair teinte 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

» TEMOIN DE BATTERIE

Le symbole « » indique I'état actuel de la batterie (voir fig. 2-B). Le niveau de charge de la batterie
est indiqué par un symbole & quatre niveaux (voir fig. 3). Le symbole « [_3» apparait sur I'écran
d'affichage lorsqu'il reste 1 & 2 jours d'autonomie de batterie. || faut alors remplacer les batteries au
lithium CR2450. Le symbole de lindicateur de batterie n'affiche pas I'état de charge en temps réel,
Appuyez brigvement sur le bouton « MODE » pour le mettre & jour.

EEE—-EN @ [

fig.3
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« CONTROLE DE LA TEINTE VARIABLE

Aprés avoir mis la lentille sous tension, appuyez briévement sur le bouton « FUNC » (Fonction), puis
sélectionnez « SHADE » (Teinte) et ajustez le numéro de teinte de la lentille (voir fig. 4). Utilisez les
boutons de contrdle de teinte « HAUT » et « BAS » pour sélectionner la teinte de la lentille 4 'état foncé.
La plage de teinte pour chague mode est la suivante :

Mode de soudage - N°8 ~N° 13

Mode de découpe - N°5~N°8

Mode de meulage N° 3 uniguement

Mode Arc Spot - N* 8 ~ N° 13

fig.4

Sélectionnez le numéro de teinte adapté 4 votre processus de soudage/coupage en vous référant au
« Tableau de sélection des teintes » ci-dessous.

+ CONTROLE DE LA SENSIBILITE

Appuyez sur le bouton « FUNC » (Fonction) pour sélectionner « SENSITIVITY » (Sensibilité) (voir fig.
5).
Utilisez les boutons de contréle de la sensibilité « HAUT » et « BAS » pour rendre la lentille plus ou
moins sensible & la lumiére d'arc des différents processus de soudage.

Les plages de sensibilité pour chague mode sont les suivantes :

Mode de soudage - N°0~N° 6

Mode de découpe - N° 0~ N°6

Mode de meulage - Pas d'ajustement de la sensibilité.

Mode Arc Spot— N° 0~ N° 6

* Lorsque la sensibilité est définie au niveau 6, le filtre restera  I'état sombre afin de
satisfaire spécialement une application de soudage spécifique sous MODE DE SOUDAGE,
MODE DE DECOUPE et MODE SPOT ARC.

En régle générale, pour une performance optimale, il est recommandé de régler la sensibilité au
maximum au début, puis de la réduire progressivement, jusqu'a ce que le filtre réagisse uniquement
4 la lumiére émise par le soudage et sans provoquer de déclenchements intempestifs en fonction de
I'éclairage ambiant (soleil direct, lumiére artificielle intense, arcs de soudure du travailleur voisin,
efc.).

Il peut étre nécessaire d'ajuster la sensibilité du masque pour I'adapter aux différentes conditions
d'éclairage ou si la lentille s'active ou se désactive de fagon répétée. Pour régler la sensibilité du
masque, procédez de la fagon suivante : Réglez la sensibilité du masque dans les conditions
d'éclairage dans lesquelles il sera utilisé.

1. Appuyez sur le bouton de sensibilité « BAS » pour abaisser le réglage 4 0.

2. Placez le masque face & la direction d'utilisation, et exposez-le aux conditions lumineuses
ambiantes.

3. Appuyez a plusieurs reprises sur le bouton de sensibilité « HAUT » jusqu'a ce que la lentille
s'assombrisse, puis appuyez sur le bouton « BAS » jusqu'a ce que la lentille s'éclaircisse de nouveau.
Le masque est prét & I'emploi. Un léger réajustement peut s'avérer nécessaire pour certaines
applications ou si la lentille s'active et se désactive de fagon répétée.

» SENSI.

WELD
-

fig.5

g

« CONTROLE DE LA LATENCE

Appuyez sur le bouton « FUNC » (Fonction) pour sélectionner « DELAY » (Latence), et commencez
a ajuster la latence de la lentille (voir figure 6). Utilisez les boutons de contrble de la latence de la
lentille « HAUT = et « BAS » pour régler la latence aprés laquelle la lentille passe & I'état clair aprés le
soudage ou la découpe.

Mode de soudage - N°0~N°6

Mode de découpe - N° 0 ~N"6

Mode de meulage - Pas d'ajustement de la latence.

Mode Arc Spot — Pas de réglage de la latence

" '*
- o B

fig.6

.
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Cette latence est particuliérement utile pour se protéger contre les rayons lumineux persistants présents
dans les applications & ampérage plus élevé, ol le bain de fusion reste lumineux un moment aprés le
soudage. Utilisez les boutons de contréle de la latence de déclenchement de la lentille pour définir une
latence comprise entre 0 et 6 (0,05 & 1,0 seconde). A 'arrét du soudage, la vitre passe automatiquement
d'une teinte foncée a claire, mais avec une latence prédéfinie pour compenser toute persistance
lumineuse sur la piéce. La latencefla réponse peut étre définie du Niveau 0 au Niveau 6. Il est
recommandé d'utiliser une latence plus courte avec les applications de soudage ponctuel et une
latence longue avec les applications utilisant des courants plus forts. Des latences plus longues peuvent
également étre utilisées pour le soudage TIG 4 faible courant et limpulsion TIG/MIG/ MAG.

Marquage

La coque et le filtre auto-obscurcissant possédent un marquage approprié. La classification pour la protection
des yeux et du visage est conforme aux normes EN 166:2001, EN 175:1997, EN 379:2003+A1:2009.

Casque de soudage & obscurcissement automatique EuroWave 3.0LS :

3 / 58813 LE 1/1/1/1 379
Indice de I'état clair

Indice de I'état fonce le plus clair Q

Indice de I'état le plus foncé

|dentification du fabricant

Classe optique

Classe de diffusion de la lumiére

Variations de la classe de transmission lumineuse

Dépendance de la classe de fransmission lumineuse en fonction de 'angle

Numéro de cette norme

Marquage sur le casque :
«LE EN 175 B»: LE : identification du fabricant
EN 175 : numéro de cette norme
B : résistance & limpact d'énergie moyenne
Marquage sur le verre de protection avant :
«LE B CE»: LE : identification du fabricant
B : résistance & 'impact d'énergie moyenne
Marquage sur le verre de protection intérieur :
«LE 1 B CE»: LE : identification du fabricant
1 : classe optique
B : résistance & l'impact d'énergie moyenne

A AVERTISSEMENT

Si une protection contre les particules & grande vitesse 4 des températures extrémes est requise,
le protecteur oculaire sélectionné doit comporter la lettre « T » immédiatement aprés le symbole de
résistance aux impacts. Si ce symbole n'est pas suivi de la lettre « T », le protecteur oculaire devra
uniquement étre utilisé contre les particules a grande vitesse & température ambiante.

DIN CERTCO Geselischaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Numéro d'organisme notifié 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B0 4BN
Notified Body for UKCA: 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

ENTRETIEN ET MAINTENANCE DU CASQUE

Nettoyage : nettoyer le casgue en l'essuyant avec un chiffon dowx. Nettoyer réguliérement les
surfaces de la cartouche. Ne pas utiliser de solutions nettoyantes puissantes. Nettoyer les capteurs
et les cellules solaires avec une solution d'eau savonneuse et un chiffon propre, puis sécher avec
un chiffon non pelucheux. NE PAS immerger la cartouche de teinte dans l'eau ou une autre solution.

Stockage : stocker dans un endroit propre et sec.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398
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PARAMETRES DU GUIDE DES TEINTES

Numéros de teinte recommandés selon la norme EN 379:2003

$ 5
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18 14
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= 125 | 10 10 125
o
3 9
© 100 10 100
' 9
70 | 9 8 70
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P 10 | 10 %
30 Y ? 6 | 30
8
5| 15
10 8 5 10
6 6
2 ¢ 2

Si vofre casgue n'inclut aucune des teintes référencées ci-dessus, il est recommandé d'utiliser la
teinte plus foncée suivante.

REMPLACEMENT DE LA CARTOUCHE ET DU VERRE

Remplacement du verre de protection transparent avant : remplacer le verre de protection avant
5'll est endommagé. Retirer 'ensemble de support ADF tel gu'illustré & la Figure 7. Retirer le verre de
protection avant du casque. Retirer soigneusement le joint du verre de protection, Placer le verre de
protection neuf dans le joint et le fixer & la coque du casque. Veiller 4 assembler le verre de protection
et le joint dans la cogue du casque dans l'ordre inverse exact du démontage.

Remplacement du verre transparent Intérieur :
remplacer le verre transparent intérieur s'il est
endommagé. Placer votre ongle dans [encoche &
au-dessus de la fenétre de visualisation de la cartouche °
etincliner le verre vers le haut jusqu'a ce qu'il se détache
des bords de la fenétre de visualisation de la cartouche.
Remplacement de la cartouche de teinte : refirer
I'ensemble de support ADF de la coque du casque.
Voir la Figure 7 pour le retrait. Courber I'extrémité
inférieure du support ADF pour retirer la cartouche
ADF du cadre. Installer la carfouche ADF neuve dans
le cadre tel quiilustré sur la Figure 8 ci-dessous.
Veiller & ce que la cartouche ADF soit correctement
insérée dans le support ADF, comme illustré. Installer
I'ensemble de support ADF dans la coque du casque.
INSTALLATION D'UNE LOUPE EN OPTION : Faites
simplement glisser la loupe dans le rail court situé sur
les catés du support ADF tel qu'illustré sur la figureg.
La cartouche de teinte doit étre retirée du support ADF
pour pouvoir installer la loupe.
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GUIDE DE DEPANNAGE

Tester votre cartouche de teinte avant de souder en dirigeant 'avant de la cartouche vers une
source de lumiére vive. Puis, & l'aide de vos doigts, couvrir et découvrir rapidement les capteurs.
La cartouche doit s'assombrir momentanément lorsque le capteur est exposé. Un allumeur de
chalumeau peut également étre utilisé.

PIECES DE RECHANGE

Probléme Cause possible Solution
Le filtre ne s'assombrit
pas lorsque le bouton  Pile faible. Remplacez la pile.
TEST est enfoncé.
Verre de protection avant sale. Nettoyer ou remplacer le verre de protection avant.
okt Nettoyer la cartouche auto-obscurcissante
4 travers le filtre. riac -0 15! avec une
Caroucha e, solution d'eau savonneuse et un chiffon doux.
Le réglage de sensibilité . . '
esttrop fible. Régler la sensibilité au niveau requis.
Verre de protection avant sale. Nettoyer ou remplacer le verre de protection avant.
’ ) . Levemede protection avant  Veérifier si le verre de protection avant est fissuré
Le filtre ne s'assombrit o i
pas lorsque Farc est est endommage. ou grélé et le remplacer si nécessaire,
amorcé. : Veiller & ne pas obstruer les capteurs ou les
tﬁﬁmwﬁg‘f panneaux solaires avec votre bras ou fout autre
ob sm?éan obstacle pendant le soudage. Ajuster volre position
: pour que les capteurs puissent voir [arc de soudage. Elément  Réf. Description Qté
Mode de meulage sélectionné  S'assurer que la teinte appropriée est sélectionnée. 1 KP2898-1 Verre transparent extérieur (Qté lot : 5) 1
BT T— Verres de sécurité oculaires 133,0 x 114,0x 1,0 mm
sans amorgage darc,  SCTIDING top élevée. Régler la sensibilté au niveau requis. 2 KPW4039-2 Cartouche ADF pour EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
Le ilre reste sombre g KP293i Verre transparent intérieur (Gté lot : 5) 1
aptds avok termind L:lréglagé::: latence Ajuster lal auneau requis. Verres de sécurité oculaires 98.5x66.5x1.0 mm
une soudure. st lrop cleve. 4 KPW4039-1 Ensemble harnais pour EuroWave 3,0LS (y compris bandeau) 1
Le bouton n'a pas été maintenu ,, . y 5 KP2930-1 Bandeau (Qté lot: 2) 1
Le mxe Pﬂsl:;epﬂs enfoncé pendant 3 secondes. Melnken b ok riohod perdant 3 seciondes. ] KPW4039-3 Coque de remplacement EuroWave 3.0LS NOIR (VH11) 1
en meul
. isa ' B d 1
aprés avoir appuyé sur  Laprisejackdufilienest o L i Jack du port u boulon 7 82797832 Joint de verre transparent extérieur
le bouton. pas complétement insérée o . cinccrer dan e port 8 S27978-153 Support ADF 1
ki il ’ 9 KP4562-1 Ensemble bouton de meulage 1
A AVERTISSEMENT 10" KP4491-1 Pile de remplacernent CR2450 1
Cesser (STOP) d'utiliser ce produit si ce probléme survient.
== / La protection UV/IR peut étre compromise, entrainant des brilures Accessoires en option
Nl oculaires et cutanées. i
A Réf. Description Qté
L'ADF est fissuré, ; i
KP3046-100 Loupe, t1,00 1
Les projections Verre de Tr:t:;tion a\r?t Remplacer le verre de protection oupe, gmss!ssemen
o arliea maﬂslu;ilﬂ ¥ i ﬂmdﬂé:g " avant si besoin. KP3046-125 Loupe, grossissement 1,25 1
endommagent le filtre, G255 11SSUIE oU GElommE, KP3046-150 Loupe, grossissement 1,50 1
KP3046-175 Loupe, grossissement 1,75 1
INFORMATIONS DE GARANTIE KP3046-200 Loupe, grossissement 2,00 1
Référence IMWS1 incluse dans la documentation. KP3046-225 Loupe, grossissement 2,25 1
LES DOMMAGES DUS AUX PROJECTIONS NE SONT PAS COUVERTS PAR LA GARANTIE : KP3046-250 Loupe, grossissement 2,50 1
Ne pas ufiliser ce produit sans que les verres transparents de protection appropriés solent KP3047-1 Adaptat d halo 1
correctement installés des deux cotés de la cartouche de filtre auto-obscurcissant (ADF). Les verres SEREN !:nur ik Ll
transparents fournis avec ce casque sont correctement dimensionnés pour fonctionner avec ce KP3486-1 Adaptateur & fente pour casque 1
produit et les produits d'autres fournisseurs ne doivent pas étre utilisés. *Non ilustré
AVERTISSEMENT
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+ LADF doit uniquement étre utilisé en complément du verre de protection interne.

* Le port de protecteurs oculaires contre les particules & grande vitesse par-dessus des
lunettes de vue classiques peut occasionner des impacts et représente donc un risque
pour le porteur.

* Les éléments oculaires filtrants minéraux renforcés doivent uniquement étre utilisés avec
un élément oculaire de renforcement adapté.

* Si le symbole F ou B n'est pas présent a la fois sur I'oculaire et sur la monture, le niveau de
protection le plus bas sera attribué au protecteur oculaire dans son ensemble.

* Si le symbole de résistance aux impacts est suivi de la lettre « T », le produit peut étre
utilisé pour la protection contre les particules lancées a grande vitesse a des températures
extrémes, Si le symbole de résistance aux impacts n'est pas suivi de la lettre « T », le
produit dolt uniquement étre utilisé pour la protection contre les particules & grande
vitesse & température ambiante.

* Durée d'utilisation conseillée : cing ans. La durée d'utilisation varie selon plusieurs
facteurs, tels que I'usage qui est fait du produit, le nettoyage, les conditions de stockage
et I'entretien. Nous conseillons de vérifier réguliérement le matériel et de le remplacer
lorsqu'il est endommagé.

* Le produit est conforme & la directive 2001/95/CE, au réglement (UE) 2016/425 et aux réglements
d'équipements de protection individuelle (Réglement (UE) 2016/425 tel quiintroduit dans la loi
britannique et d) et aux normes hammonisées | désignées EN 166 : 2001, EN 175:1997 et EN
379:2003+A1:2009 nécessaires tels quiintroduits dans la loi britannique et modifiés, Annexe Il.

* Lutilisateur est invité a se rapprocher de son représentant de santé et de sécurité afin de
s'assurer qu'il bénéficie d'une protection optimale en matiére d'équipement de protection
individuelle des yeux sur son lieu de travail.

* Les capteurs doivent toujours étre propres et dégagés.

www.weldline.eu




DECLARATION DE CONFORMITE UE

1. Equipement de protection individuelle (EPI) :
Casques de soudage EUROWAVE 3.0LS SERIES avec :
- ADF : EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Coque : VH 11
- Verres de sécurité : KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Nom et adresse du fabricant :

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

3. Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant :
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

4. Objet de la déclaration : EUROWAVE 3.0LS SERIES

Les illustrations peuvent varier

5. L'objet de la déclaration décrit au point 4 est conforme a la législation d’harmonisation de ’'Union en vigueur :

(UE) 2016/425  (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Reéférences aux normes harmonisées pertinentes utilisées ou références aux autres spécifications techniques pour
lesquelles la conformité est déclarée :

EN 379:2003+A1:2009 « Exigences essentielles selon 'annexe Il du réglement 2016/425/UE »
EN 166:2001-04 « Exigences essentielles selon I'annexe Il du réglement 2016/425/UE »
EN 175;1997-08 « Exigences essentielles selon I'annexe |l du réglement 2016/425/UE »

7. l'organisme notifié ou les organismes notifiés :

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,
12103 Berlin - ALLEMAGNE

Numéro d'organisme notifieé 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883
alont réalisé un examen de type UE (Module B) et délivré le ou les certificats d’examen de type UE

N° C4588LE/R4 (VH11) délivré par DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
ALLEMAGNE
N° C3505.1LE (ADF830LE) délivré par ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, ALLEMAGNE
N° C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) délivré par DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, ALLEMAGNE
(BM :ElPllg)st soumis a la procédure d'évaluation de la conformité : [uniquement pour les EPI de catégorie lll] Annexe VI

odule

9. Informations complémentaires :

L'équipement de protection individuelle est conforme aux directives et réglementations européennes répertoriées s'il est utilisé et
entretenu conformément aux instructions, lois, normes et pratiques d’ingénierie en vigueur ci-jointes. Toute utilisation abusive et/ou toute
modification rend cette déclaration nulle.

Marie-Faustine CAMPS
Responsable produits Accessoires et équipement de protection individuelle EMEAR

Fait a Barcelone le 22 Juin 2022
Signé pour et au nom de : LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric et les marques des équipements appartiennent & |a société Lincoln Electric 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, Etats-Unis
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS
AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERE PRIMA DELLUSO
A AVVERTENZA

per assicurarsi che siano montati correttamente, in bucne condizioni
@ non danneggiati.
+ Indossare sempre occhiali protettivi sotto il casco da saldatura e indumenti protettivi per proteggere
la pelle da radiazioni, ustioni e schizzi.
Nota:
| filtri auto-oscuranti dei caschi Lincoln sono progettati per proteggere l'utente dai dannosi raggi

| raggi ARC possono danneggiare gli occhi e bruciare la pelle
* Prima della saldatura, ispezionare sempre il casco e la lente del filtro
i. é’ * Verificare che la lente trasparente sia pulita e fissata saldamente al
S
e casco.
* Assicurarsi che le radiazioni oftiche provenienti dagli archi di altri saldatori nelle immediate
vicinanze non penetrino dal retro del casco del filtro auto-oscurante.
ultravioletti e infrarossi con le gradazioni sia chiare che scure. Indipendentemente dal grado di
oscuramento a cui & impostato il filtro, la protezione UV/IR & sempre presente.

FUMI E GAS possono essere pericolosi per |a salute.
* Tenere |a testa lontana dai fumi.
* In corrispondenza dell'arco, utilizzare una ventilazione o uno scarico, o
entrambi, idonei a mantenere fumi e gas lontani dall'area dove si respira

Q'
e dall'area generale.
=? + Durante la saldatura con elettrodi che richiedono una ventilazione

speciale come la saldatura dell’acciaio inossidabile o la saldatura
di riporto duro (vedere le istruzioni sul contenitore 0 MSDS) o su
acciaio al piombo o placato al cadmio e altri metalli o rivestimenti che producono fumi
altamente tossici, mantenere |'esposizione il pil bassa possibile e nel rispetto dei limiti
applicabili OSHA PEL e ACGIH TLV utilizzando un sistema di scarico locale o di ventilazione
meccanica. In spazi ristretti o, in alcune circostanze, all'aperto, potrebbe essere necessario
un respiratore. Ulteriori precauzioni sono necessarie anche durante la saldatura su acciaio
zincato.
Nota:
* | materiali che possono entrare in contatto con la pelle di chi li indossa possono causare reazioni
allergiche a soggetti predisposti.
+ Questo casco da saldatura auto-oscurante non & idoneo alla saldatura laser.

Fare riferimento a hitp://www.lincolnelectric.com/safety

per ulteriori informazioni sulla sicurezza.

INFORMAZIONI SUL CASCO

Questo casco da saldatura auto-oscurante passa automaticamente da una gradazione chiara

(gradazione 3) a una scura (gradazione 5-13) quando inizia la saldatura ad arco.

Il filtro torna automaticamente alla gradazione chiara quando I'arco si interrompe.

Abbinare I'applicazione di saldatura alla gradazione indicata nella tabella delle gradazioni di

oscuramento. (Vedi pagina 3)

* Temperatura di esercizio: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

+ Non utilizzare o aprire il filiro auto-oscurante se danneggiato da urfi, vibrazioni o pressione.

* Mantenere puliti i sensori e la cella solare. Pulire la cartuccia del filtro utilizzando una soluzione di
acqua saponata e un panno morbido umido ma non bagnato.

Questo casco da saldatura auto-oscurante @ progettato per 'uso con saldatura GMAW, GTAW, MM

AW o con arco al plasma e taglio ad arco di carbonio ad aria.

La cartuccia fornisce protezione dalle radiazioni UV e IR dannose, sia con le gradazioni chiare che

scure.

La cartuccia contiene quattro sensori per rilevare la luce dallarco di saldatura, con conseguente

oscuramento della lente alla gradazione selezionata.

* Non utilizzare solventi né detergenti abrasivi.

+ Se la lente di copertura & ostruita da schizzi o sporcizia, deve essere sostituita immediatamente.

+ Utilizzare solo i ricambi specificati in questo manuale.

* Non utilizzare il casco senza le lenti di copertura interna ed esterna correttamente installate.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

SPECIFICHE

N. modello: ADF830LE

Classe ottica 111N

Area di visione LCD 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 pollici)
Dimensioni filtro 133 x 114 mm (5.25 x 4.50 pollici)

Protezione UV/IR Fino a oscuramento DIN13 in qualsiasi momento
Sensori arco 4
Gradazione chiara DIN 3

DIN 5-8/8-13
Interno, controllo dal display digitale
Cella solare assistita da batteria

Gradazioni di saldatura variabili
Controllo oscuramento
Alimentazione

Awviso di batteria scarica Luce rossa

Awviso modalith smerigliatura Luce verde

Batteria CR2450 Litio (2 richiesto)
Alimentazione On/Off Completamente automatico

0,00004 sec. (1/25.000 sec.)
da chiaro a scuro a 55°C (131°F)

Tempo di commutazione da scuro a chiaro Da 0,05 secondi (Breve) a 1,0 secondi (Lungo) 7 livelli
Controllo della sensibilita Variabile, 7 livelli

Classificazione TIG CC = 2 ampere; CA = 2 ampere

Temperatura di esercizio -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Temperatura di conservazione -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Tempo di commutazione da chiaro a scuro

Peso totale 635 g (22.39 once)

Conformita EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1
ISTRUZIONI PER LUSO

Regolazione del sostegno per la testa

Ffegad‘azmne della corona

Manopola

acricchetto T —————
1

rRega!aziane
/ inclinazione

Regolazione __——

anteriore- ' 2
posteriore 2

REGOLAZIONE DELLA DIMENSIONE DELLA TESTA: La RIGIDITA DEL SOSTEGNO PER LA TESTA
viene regolata ruotando la manopola a cricchetto a destra o a sinistra per consentire ['adattamento alla
dimensione della testa. Questa manopola si frova nella parte posteriore del casco. La REGOLAZIONE
DELLA CORONA DEL SOSTEGNO PER LA TESTA si effettua regolando il comfort quindi posizionando
la cinghia sotto la guida e inserendo | perni nei fori per bloccarla saldamente in posizione.

INCLINAZIONE: La regolazione dellinclinazione & situata sul lato destro del casco. Allentare la
manopola di regolazione del sostegno della testa destro e spingere I'estremita superiore della leva di
regolazione verso |'estermno finché la linguetta di arresto della leva non fuoriesce dalle tacche. Quindi
ruotare la leva in avanti o indietro nella posizione di inclinazione desiderata. Lamresto si riaftivera
automaticamente al rilascio bloccando il casco in posizione.

REGOLAZIONE ANTERIORE/POSTERIORE: regola la distanza tra il volto dell'utente e la lente.
Per regolare, allentare le manopole di regolazione esterne e far scorrere avanti o indietro nella
posizione desiderata, quindi serrare nuovamente. NOTA: assicurarsi che entrambi i lati siano
posizionati allo stesso modo per un corretto funzionamento.

=
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FUNZIONAMENTO
DEL PULSANTE MODALITA

DI SMERIGLIATURA

Per commutare la gradazione del filtro auto-oscurante
da quella della modalitd di taglio o saldatura a
quella di smerigliatura, individuare prima il pulsante
in silicone sul lato sinistro del casco. Dopo aver
individuato il pulsante, tenerlo premuto per 3 secondi.
Un LED verde sulla cartuccia dovrebbe lampeggiare
ogni 3 secondi dopo aver premuto il pulsante per
indicare che si & in modalita smerigliatura. Per tomare
alla gradazione della modalita di taglio o saldatura
precedente & sufficiente premere e tenere premuto il
pulsante per 3 secondi. La modalita di smerigliatura
& concepita solo per le operazioni di smerigliatura,
non per la saldatura.

FUNZIONAMENTO/CARATTERISTICHE DELLA CARTUCCIA
Be sure @ o
Estrame il porta-batteria dal filtro auto-oscurante ﬂ—@ﬁ] Positive (+) M

(imuovere la batteria usata durante la sostituzione \m;&’, ::::: LE?‘“’“’ u;c.;,f
di quest'ultima), inserire nuove batterie CR2450 f I
allinterno del porta-batteria, assicurarsi che il lato 1] |
positivo (+) della baftteria sia rivolto verso |'alto -
(vedere Fig. 1), e reinserirlo nel filtro auto-oscurante.

ALIMENTAZIONE

£N
gl

fig.

GUIDA AL FUNZIONAMENTO DIGITALE |

« CONTROLLO DELLE MODALITA

Premere brevemente il pulsante "MODE" per selezionare la
modalita adatta all'attivita da svolgere (vedere Fig. 2-A):

-
ARC SPOT

GRIND

cuT

il 1

fig.2
Modo Weld: utilizzato per la maggior parte delle applicazioni di saldatura. Premere il pulsante "FUNC"
per regolare in modo adeguato il numero di oscuramento, la sensibilita e il tempo di ritardo prima della
saldatura (vedere Fig. 2-C). In questa modalita, la lente si oscura immediatamente quando si inizia la
saldatura.

Modo Cutting: utilizzato per le applicazioni di taglio. Premere il pulsante *FUNC" per regolare in modo
adeguato il numero di oscuramento, la sensibilita e il tempo di ritardo prima del taglio (vedere Fig. 2-C).
In questa modalita, la lente si oscura immediatamente quando si inizia il taglio.

Modo Grind: utilizzato per le applicazioni di smerigliatura. In questa modalita, l'oscuramento della lente
& fisso al N. 3. Non & possibile regolare il numero di oscuramento, la sensibilita e il tempo di ritardo
(vedere Fig. 2-C).

Modo Arc Spot: questa modalita & adatta alla saldatura a punti. La modalita normale di saldatura passa
molto rapidamente tra stato chiaro e stato scuro, che pofrebbe provocare affaticamento degli occhi.
Questa modalita migliora il comfort di saldatura passando tra lo stato chiaro e lo stato scuro in grado 6.
In modalita di saldatura a punti, quando l'intervallo fra due archi & inferiore a 2 secondi, la luminosita
toma al grado 6 anziché al grado 3 durante ['intervalio;

Se lintervallo tra due archi & superiore a 2 secondi, quando |'arco si interrompe, la luminosita torna al
grado 6 per 2 secondi, quindi toma alla gradazione chiara 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

+ INDICATORE BATTERIA

Il simbolo * " indica lo stato attuale della batteria (vedere Fig. 2-B). La carica delle batterie &
rappresentata con un simbolo a quattro livelli (vedere Fig. 3). Sul display comparira il simbolo " 3"
quando restano 1-2 giomi di durata della batteria; le batterie al litio CR2450 devono essere sostituite per
tempo. Il simbolo dellindicatore batteria non & in tempo reale, deve essere aggiomato dopo aver
premuto brevemente il pulsante "MODE".

EEE—-EN @ [

fig.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+ CONTROLLO DELLA VARIABILITA DI OSCURAMENTO

Dopo aver acceso la lente, premere brevemente il pulsante "FUNC" e selezionare "SHADE" per
regolare il numero di oscuramento della lente (vedere Fig. 4). Utilizzare i pulsanti del controllo dell'oscur-
amento "UP" e "DOWN" per selezionare l'oscuramento della lente nello stato scuro. Lintervallo di
oscuramento per ogni modalita & il seguente:

Modo Weld - N.8 ~N. 13

Modo Cutting-N.5~N.8

Modo Grind - Solo N. 3

Modo Arc Spot-N.8 ~N.13

fig.4

Selezionare il numero di oscuramento adatto al processo di saldatura/taglio facendo riferimento alla
"Tabella di guida oscuramento”, di seguito.

+ CONTROLLO DELLA SENSIBILITA

Premere il pulsante "FUNC" e selezionare "SENSITIVITY" (vedere Fig. 5).

Utilizzare i pulsanti di controllo della sensibilita "UP" e "DOWN" per rendere la lente pil o meno
sensibile alla luce dell'arco dei vari processi di saldatura.

Gli intervalli di sensibilita per ciascuna modalita sono | seguenti:

ModoWeld -N.0~N.6

Modo Cutting - N.0 ~N.6

Modo Grind - Nessuna regolazione della sensibilita

Modo Arc Spot-N.0~N.6

* Quando si imposta la sensibilita al livello 6, il filtro continua a funzionare in stato scuro per
soddisfare alcune applicazioni di saldatura speciali con MODO WELD, MODO CUTTING e
MODO ARC SPOT.

Come semplice regola per ottenere le migliori prestazioni, si consiglia di impostare la sensibilita al
massimo all'inizio, quindi di ridurla gradualmente, fino a quando il filtro non reagisce solo alla luce
lampeggiante della saldatura e senza fastidiose attivazioni a causa delle condizioni della luce
ambiente (luce diretta, luce artificiale intensa, arco generato dal saldatore vicino, ecc.).

Potrebbe essere necessario regolare |a sensibilita del casco per adattarsi a condizioni di illuminazi-
one diverse o se la lente continua ad accendersi e spegnersi. Regolare la sensibilita del casco come
segue: Regolare la sensibilita del casco nelle condizioni di illuminazione in cui sara utilizzato.

1. Premere il pulsante della sensibilita "DOWN® per abbassare l'impostazione a 0.

2. Collocare il casco frontalmente alla direzione delluso, esponendolo alle condizioni di luce
circostanti.

3. Premere ripetutamente il pulsante della sensibilita "UP" finché la lente non si oscura, quindi
premere il pulsante *DOWN" fino a quando la lente non si schiarisce. |l casco @ pronto per 'uso,
Potrebbe essere necessario perfezionare le regolazioni per certe applicazioni o se la lente continua
ad accendersi e spegnersi.

0
— =
WELD

—
\ |
b SENSI. L’
)

fig.5

* CONTROLLO DEL RITARDO

Premere il pulsante "FUNC" e selezionare "DELAY" per effettuare le regolazioni del tempo di ritardo
della lente (vedere Fig, 6). Utilizzare | pulsanti di controllo ritardo lente "UP* e "DOWN" per regolare il
tempo affinché la lente torni allo stato chiaro dopo la saldatura o il taglio.

ModoWeld -N.0~N.6

Modo Cutting - N0~ N. 6

Modo Grind - Nessuna regolazione del tempo di ritardo

Modo Arc Spot - Nessuna regolazione del tempo di ritardo

Wil »DELAY 5

fig.6
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|l ritardo & particolarmente utile per eliminare raggi residuali presenti in applicazioni con amperaggio
elevato, dove il bagno saldato rimane momentaneamente luminoso dopo la saldatura. Utilizzare i
pulsanti di controllo ritardo lente per regolare il ritardo da 0 a 6 (da 0,05 a 1,0 secondi). Quando la
saldatura si arresta, |a finestra di visione passa automaticamente dal buio alla luce, ma con un ritardo
preimpostato per compensare I'eventuale effetto luminoso residuo sul pezzo. | tempi di ritardo/risposta
possono essere impostati da un livello 0 a 6. Si raccomanda di usare un ritardo pid breve con le
applicazioni di saldatura a punti, mentre un ritardo lungo con applicazioni che utilizzano comenti pil
elevate. Possono inoltre essere utilizzati ritardi pili lunghi per la saldatura a corrente inferiore TiG e a
impulsi TIG/MIG/MAG.

Marcatura

La calotta e il filtro auto-oscurante sono contrassegnati di conseguenza. La classificazione per la
protezione degli occhi e del viso segue le EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

Casco da saldatura auto-oscurante EuroWave 3.0LS :

3 / 58813 LE 1/1/1/1 379
N. scala gradazioni chiare g
N. gradazione pil chiara scala scuri

N. scala gradazione pill scura

Identificazione del produttore

Classe otfica

Classe di diffusione della luce

Variazioni della classe di trasmittanza luminosa

Dipendenza dall'angolo della classe di trasmittanza luminosa

Numero di questa norma

Marcatura sul casco:
«LE EN 175 B»: LE: identificazione del produttore
EN 175: numero di questa norma
B: resistenza all'impatto di media energia

Marcatura sulla lente di copertura frontale:
«LE B CE»: LE: identificazione del produttore
B: resistenza all'impatto di media energia

Marcatura sulla lente di copertura interna:
«LE 1 B CE»: LE: identificazione del produttore
1: classe oftica
B: resistenza all'impatto di media energia

A AVVERTENZA

Se & richiesta la protezione contro le particelle ad alta velocita a temperature estreme, la protezione
per gli occhi selezionata deve essere contrassegnata con la lettera «T» immediatamente dopo la
lettera che indica la resistenza all'impatto. Se la lettera corrispondente alla resistenza allimpatto non
& sequita dalla lettera «T», la protezione per gli occhi deve essere utilizzata solo contro le particelle
ad alta velocita a temperatura ambiente.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Organismo notificato n. 0196

TUV Bheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, BS0 4BN United
Kingdom - Organismo riconosciuto n. 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

CURA E MANUTENZIONE DEL CASCO

Pulizia: Pulire Il casco con un panno morbido. Pulire regolarmente le superfici della cartuccia. Non
utilizzare soluzioni detergenti aggressive. Pulire i sensori e le celle solari con una soluzione di acqua
saponata e un panno pulito e asciugare con un panno che non lascia pelucchi. NON immergere la
cartuccia in acqua o altra soluzione.

Conservazione: Conservare in un luogo pulito e asciutto.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

IMPOSTAZIONI DELLA GUIDA DI OSCURAMENTO

Numeri di gradazione consigliati secondo EN 379:2003

i -]
. o
2 g | 8
£ g HRT
2 5 2 So| 82| & 2| g
@ = 2| 88| %= | 25 | &
S |38 ¢ | o | @ |oc| B85 |82| 28| 8
g |3u| 2 | B | = |S8|35|°e| 88| &
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s00 | 14 & 500
- 13 14
450 14 450
400 13 14 400
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350 13 350
| 13 13
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250 12 121 259
12 12
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11 12
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g 175 | 11 175
£ | 11 11
-E 150 10 10 150
£ 10
E 15| 10 | 10 125
8 9
100 10 100
- 9
70 9 8 70
60 60
40 10 10 40
30 ? 2 6 | a0
8
15 8 15
10 8 5 10
6 6
2 4 2

Se il casco non include nessuna delle gradazioni di cui sopra, si consiglia di utilizzare la gradazione
pill scura immediatamente successiva.

SOSTITUZIONE CARTUCCIA E LENTE

Sostituzione della lente di copertura trasparente anteriore: Se & danneggiata, sostituire la
lente di copertura anteriore. Rimuovere il gruppo del supporto dellADF come illustrato nella Figura 7.
Rimuovere la lente di copertura anteriore dal gruppo del casco. Rimuovere con cautela la guarnizione
dalla lente di copertura. Installare la nuova lente di copertura nella guarnizione e montarla sulla
calotta del casco. Assicurarsi di assemblare la lente di copertura e la guarnizione nella calofta del
casco nello stesso modo in cui € stata rimossa.

Sostituzione della lente trasparente interna: Se
& danneggiata, sostituire la lente trasparente interna.
Infilare la punta delle dita nell'incavo sopra la finestra
di visione del filtro e flettere |a lente verso l'alto fino a
quando non si stacca dai bordi della finestra.

Sostituzione della cartuccia oscurante:
Rimuovere il gruppo del supporto dellADF dalla
calotta del casco. Vedere la figura 7 per la rimozione.
Flettere I'estremita inferiore del supporto dellADF per
consentire la rimozione della cartuccia dellADF dal
telaio. Installare la nuova cartuccia dellADF nel telaio
come illustrato nella figura8 di seguito. Assicurarsi
che la cartuccia dellADF sia inserita correttamente
nel supporto dellADF come mostrato. Installare il
gruppo del supporto dellADF nella calotta del casco.

INSTALLAZIONE DI UNALENTE D'INGRANDIMENTO
AFTERMARKET: Far scorrere la lente di ingrandimento
nella guida corta situata ai lati del supporto dellADF
come illusirato nella Figura 9. La carfuccia oscurante
deve essere rimossa dal supporto delfADF per installare
la lente di ingrandimento.

Q www.weldline.eu




GUIDA ALLA RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Provare la cartuccia prima della saldatura orientando la parte anteriore della cartuccia verso una fonte di luce
brillante. Quindi, usando le dita, coprire e scoprire rapidamente i sensori. La cartuccia dovrebbe oscurarsi
momentaneamente quando il sensore & esposto. Pud essere utilizzato anche un accenditore a torcia.

Problema Causa possibile Soluzione

I filtro non si oscura

quando sipremeil  Bafteria scarica. Sostituire la batteria.
pulsante TEST.

i Lente di coperiura anteriore sporca.  Pulire o sostituire la lente di coperiura anteriore.
[kl vetome Pulire la cartuccia auto-oscurante con una soluzione
aftraverso |l filtro. i

s Cartuccia sporca, di acqua e sapone e un panno morbido.
La sensibilita & impostata su un - .
vl beicsr, Regolare la sensibilita al livello richiesto.

Lente di coperiura anteriore sporca.  Pulire o sostituire la lente di coperiura anteriore.
Lente di copertura anteriore Controllare che la lente di copertura anteriore non sia

i filtro non si oscura

quando viene danneggiata. incrinata o danneggiata e sostituirla se necessario.

generato farco. Assicurarsi di non ostruire i sensori o i pannelli solari
| sensori sono o il pannello solare  con il braccio o altri ostacoli durante la saldatura.
50n0 ostruit. Regolare la propria posizione in modo che l'arco di

saldatura sia visibile ai sensori.

Modalith smerigliatura selezionata ~ Assicurati che sia selezionata la gradazione corretta.

Oscuramento del p—

fitro senza che farco L\f;;?f"’""a S mposea UM Rogiar a sensiiiaa veloriciesto

venga generato, )

[Ifiltro rimane scuro

dopo aver completato :eh;ﬂpﬂ Sukaad yioeid 1ip0n Regolare il tempo di ritardo al livello richiesto.
una saldatura, i

RICAMBI

Parte N° parte
1 KP2898-1

Descrizione QTa

Lente trasparente esterna (Pkg. Q.Ta: 5)
Lenti di sicurezza 133.0 x 114.0 x 1.0 mm

KPW4039-2  Cartuccia ADF per EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1

3 KP2931-1 Lente trasparente interna (Pkg. Q.Ta: 5)
Lenti di sicurezza 98.5x66.5x1.0 mm

Il casco non passera I pulsante non & stato premuto per

4 KPW4039-1  Assemblaggio del sostegno per |a testa per EuroWave 3.0LS

alla modalita 3 secondi. Terems peso pecd potnd. (inclusa fascia antisudore) 1

smerigliatura doj i in del fi a . P -
a\.v:rn:rsmmoi po g spinotto ;tug}m:ulmlzonfw Rimuovere fo spinotio plug-in dalla porta del puisante 5 KP2930-1 Fascia antisudore (Pkg. Q.Ta: 2) 1
ol POM& ¢ reinserirlo nella porla KPW4039-3  Calotta di ricambio EuroWave 3,0LS NERO (VH11) 1

pulsante. del pulsante.

527978-32  Guamizione lente trasparente estema 1
A AVVERTENZA 527976-153 Supporto ADF 1
Interrompere (STOP) l'utilizzo di questo prodotto se esiste questo problema. La KP4562-1 Assemblaggio del pulsante smerigliatura 1
protezione UV/IR puo essere compromessa con conseguenti ustioni agli occhi e 100 KP4491-1 Batteria di ricambio CR2450 1

alla pelle.
L'ADF & incrinato, Gli Lente di copertura anteriore
schizzi di saldatura mancante, danneggiata, rotta,
danneggiano il filtro. incrinata o deformata.

Se necessario, sostituire la lente di copertura
anteriore,

INFORMAZIONI DI GARANZIA
Riferimento IMWS1 incluso nella documentazione.

| DANNI DERIVANTI DA SPRUZZI NON SONO COPERTI DA GARANZIA:

Non utilizzare questo prodotto senza le lenti trasparenti protettive appropriate installate correttamente
su entrambi | lati della cartuccia del filtro auto-oscurante (ADF), Le lenti trasparenti fomite con questo
casco sono adeguatamente dimensionate per funzionare con questo prodotto e dovrebbero essere
evitate sosfituzioni con ricambi di altri fornitori.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

Accessori opzionali

N* parte Descrizione QTa
KP3046-100 Lente cheater ingrandimento 1.00 1
KP3046-125 Lente cheater ingrandimento 1.25 1
KP3046-150 Lente cheater ingrandimento 1.50 1
KP3046-175 Lente cheater ingrandimento 1.75 1
KP3046-200 Lente cheater ingrandimento 2.00 1
KP3046-225 Lente cheater ingrandimento 2.25 1
KP3046-250 Lente cheater ingrandimento 2.50 1
KP3047-1 Adattatore per caschetto sfile halo 1
KP3486-1 Adattatore per caschetto asolato 1
“Non illustrato

AVVERTENZA

« |l filtro auto-oscurante (ADF) deve essere usato solo in combinazione con la lente di
copertura interna.

* Le maschere di protezione da particelle ad alta velocita indossate sopra occhiali da vista
standard possono trasferire impatti, rappresentando cosi un pericolo per chi li indossa.

* Le lenti filtranti in vetro minerale temprato devono essere usate solo in combinazione con
una lente di supporto adatta.

* Se le lettere F o B non sono identiche sia per la lente sia per la montatura, alla maschera
di protezione verra assegnato complessivamente il livello pili basso.

* Se la lettera relativa all'impatto & seguita dalla lettera «T», significa che la maschera
protegge da particelle ad alta velocita a temperature estreme. Se la lettera relativa
all'impatto non & seguita dalla lettera «T», significa che la maschera protegge solo da
particelle ad alta velocita a temperatura ambiente.

* La durata d'uso consigliata & 5 anni. Essa varia in base a diversi fattori, quali l'uso, la
pulizia, la conservazione e la manutenzione. Si consiglia di controllare frequentemente il
dispositivo e, se danneggiato, di sostituirlo.

* |l prodotto & conforme alla direttiva 2001/95/CE, al regolamento (UE) 2016/425 e ai regolamenti
sui dispositivi di protezione individuale (regolamento (UE) 2016/425 come introdotto nella
legge britannica e modificato) e agli standard armonizzati/designati EN 166: 2001, EN 175:1997
e EN 379:2003+A1:2009 necessari come integrato nella legislazione britannica e modifica-
to, allegato II.

* Lutente deve contattare il rappresentante per la salute e la sicurezza sul lavoro per
verificare di poter avere a disposizione dispositivi di protezione oculare adeguati da
utilizzare durante il lavoro.

* | sensori devono essere mantenuti puliti e non oscurati.

www.weldline.eu




DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

1. Dispositivi di protezione personale (DPI):
Caschi da saldatura EUROWAVE 3.0LS SERIES costituiti da:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Calotta: VH 11
- Lenti di sicurezza: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Nome e indirizzo del Fabbricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcellona) Spagna

3. La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcellona) Spagna

4. Oggetto della dichiarazione: EUROWAVE 3.0LS SERIES

La grafica puo variare

5. L'oggetto della dichiarazione descritta al punto 4 & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione:

(EU) 2016/425  (DPI)
2011/65/UE (RoHS)

6. Riferimenti alle pertinenti norme armonizzate utilizzate o riferimenti alle altre specifiche tecniche per le quali & dichiarata la
conformita:

EN 379:2003+A1:2009 “Requisiti essenziali secondo I'allegato Il del Regolamento 2016/425/UE”
EN 166:2001-04 “Requisiti essenziali secondo Allegato Il del Regolamento 2016/425/UE”
EN 175:1997-08 “Requisiti essenziali secondo Allegato |l del Regolamento 2016/425/UE"

7. Organismo notificato:

DIN CERTCO Geselischaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56
12103 Berlino - GERMANIA

Organismo notificato n. 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883
eseguito I'esame UE del tipo (modulo B) e rilasciato i certificati di esame UE del tipo

N°C4588LE/R4 (VH11) rilasciato da DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlino,
GERMANIA

N° C3505.1LE (ADF830LE) rilasciato da ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlino, GERMANIA

N°C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) rilasciato da DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlino, GERMANIA

8. il DPI & soggetto alla procedura di valutazione della conformita: [solo per DPI di categoria Ill] Allegato VIII (Modulo D)

9. Informazioni aggiuntive:

| dispositivi di protezione individuale sono conformi alle direttive e ai regolamenti europei elencati se utilizzati e mantenuti in conformita
con le istruzioni allegate, le leggi applicabili, le norme e le buone pratiche tecniche. Eventuali errori e/o modifiche rendono nulla la
presente dichiarazione.

Marie-Faustine CAMPS
Product Manager EMEAR Accessori e dispositivi di protezione individuale

Redatto a Barcellona il 22 Giugno 2022
Firmato a nome e per conto di: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

| marchi Lincoln Electric e Equipment sono di proprieta di Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com
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SICHERHEITSHINWEISE - VOR GEBRAUCH LESEN

A WARNUNG
Die Strahlung des Lichtbogens kann die Augen verletzen und die Haut verbrennen
* Priifen Sie vor dem Schweifien stets, ob Helm und Filterscheibe richtig
sitzen, sich in gutem Zustand befinden und nicht beschédigt sind.
/ + Vergewissern Sie sich, dass die Klarsichtscheibe sauber und sicher
zﬂ ‘//l am Helm befestigt ist.
i +Tragen Sie immer eine Schutzbrille unter dem SchweiBerhelm und
Schutzkleidung, um lhre Haut vor Strahlung, Verbrennungen und
Spritzemn zu schilizen.
* Achten Sie darauf, dass keine optische Strahlung von anderen SchweiBern in der unmittelbaren
Umgebung hinter dem Helm und dem automatischen Verdunkelungsfilter eindringt.
Hinweis: Die automatischen Verdunkelungsfilter in Lincoln-Helmen sind so konzipiert, dass sie den
Benutzer sowohl bei Dunketheit als auch bei Licht vor schédlichen UV- und Infrarotstrahlen schitzen.
Unabhangig davon, auf welchen Farbton der Filter eingestellt ist, ist der UVIR-Schutz immer vorhanden.
DAMPFE UND GASE kénnen Ihre Gesundheit gefahrden.
* Halten Sie Ihren Kopf aus den SchweiBdémpfen heraus.
a + Sorgen Sie fiir ausreichende Bel(iftung und/oder Absaugung am Lichtbogen,
um Dampfe und Gase aus lhrer Atemzone und Ihrem Aufenthaltsbereich

fernzuhalten.
=|§ + Beim SchweiBen mit Elektroden, die eine besondere Beliiftung
P 4 erfordern, wie z. B. rostfreie oder HartauftragsschweiBungen

(siehe Anweisungen auf dem Behélter oder MSDS), oder auf blei- oder
cadmiumbeschichtetem Stahl und anderen Metallen oder Beschichtungen, die hochgiftige
Démpfe erzeugen, ist die Exposition so gering wie méglich zu halten bzw. durch lokale
Absaugung oder mechanische Beliiftung innerhalb der geltenden OSHA PEL- und ACGIH TLV-
Grenzwerte zu halten. In engen Rdumen oder unter bestimmten Umsténden im Freien kann ein
Atemschutzgert erforderlich sein. Zusatzliche VorsichtsmaBnahmen sind auch beim SchweiBen
von verzinktem Stahl erforderlich.

Hinweis:

* Materialien, die mit der Haut des Tragers in Beriihrung kormmen kénnen, konnen bei empfindlichen
Personen allergische Reaktionen hervorrufen.

* Dieser SchweiBerhelm mit automatischer Verdunkelung ist nicht fiir das Laserschweifien geeignet.

Siehe http://www.lincolnelectric.com/safety
fiir zusatzliche Sicherheitsinformationen.

HELMDATEN

Dieser SchweiBerhelm mit automatischer Verdunkelung wechselt automatisch von hell (Farbton3)
auf dunkel (Farbton 5-13) wenn das LichtbogenschweiBen beginnt.

Sobald der Lichtbogen aufhért, kehrt der Filter kehrt automatisch in einen hellen Zustand zuriick.

Stimmen Sie Ihre SchweiBanwendung auf den in der Farbtabelle angegebenen Farbton ab. (Siehe Seite 3)

* Betriebstemperatur: -5°C bis 55°C (23°F bis 131°F)

+Verwenden oder dffnen Sie den automatischen Verdunkelungsfilter nicht, wenn er durch StéBe,
Vibrationen oder Druck beschadigt wurde.

* Halten Sie die Sensoren und die Solarzelle sauber. Reinigen Sie die Filterkarfusche mit einer
Seifenlauge und einem weichen und feuchten, aber nicht durchtrankten Tuch.

Dieser SchweiBerhelm mit automatischer Verdunkelung ist fiir die Verwendung beim GMAW-, GTAW-, MM

AW-SchweiBen oder beim Schneiden mit Plasmalichtbogen und Luftkohlenstofflichtbogen vorgesehen.

Die Kartusche bietet Schutz vor schédlicher UV- und IR-Strahlung, sowohl im dunklen als auch im

hellen Zustand.

Die Kartusche enthalt vier Sensoren, die das Licht des SchweiBlichtbogens erkennen, wodurch sich

die Scheibe auf die gewdhite SchweiBtonung verdunkelt.

* Keine Losungsmittel oder Scheuermittel verwenden.

* Wenn die Abschlussscheibe verschmutzt ist, sollte sie sofort ausgetauscht werden.

+ Vierwenden Sie nur die in diesem Handbuch angegebenen Ersatzteile.

+Verwenden Sie den Helm nicht, wenn die Innen- und AuBenscheiben nicht ordnungsgeman angebracht
sind.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain
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SPEZIFIKATIONEN

Modell-Nr.: ADF830LE

Optikklasse 111N

LCD-Anzeigebereich 97 x 62 mm

GrdBe der Filterkartusche 133 x 114 mm

UV-/IR-Schutz Jederzeit bis Farbton DIN 13
Lichtbogensensoren 4

Heller Zustand, Farbton DIN 3

Variable SchweiBschattierungen DIN 5-8/8-13
Schattierungssteuerung Intern, Steuerung (iber digitales Display
Stromversorgung Solarzelle mit Bafterieunterstiitzung
Warnung bei niedrigem Batteriestand Rotes Licht

Schleif-Warnung Griines Licht

Batterie CR2450 Lithium (2 erforderlich)
Ein-/Ausschalten Vollautomatisch

Hell-Dunkel-Schaltzeit

0,00004 Sek. (1/25.000 Sek.)
von hell auf dunkel bei 55°C (131°F)

Umschaltzeit von Dunkel auf Hell

0,05 Sek. (Kurz) bis 1,0 Sek. (Lang) 7 Stufen

Empfindlichkeitssteuerung Variabel, 7 Stufen

WIG-Bewertung = 2 Ampere (DC); = 2 Ampere (AC)
Betriebstemperatur -5°C bis 55°C (23°F bis 131°F)

Lagertemperatur -20°C bis 70°C (-4°F bis 158°F)

Gesamtgewicht 6359 (22.39 0z.)

Compliance EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSAZ94.3, ANSI Z78.1
BETRIEBSANWEISUNGEN

Einstellung des Kopfbiigels

Einstellung des Kopfbigels

Vorne-Hinten ______..-l
Einstellung

T——f" gpenknaufKnopf—l_______

— Tilt Einstellung

OEINSTELLUNG DER KOPFGROSSE: Die Spannung des Kopfbiigels wird durch Drehen des
Sperrknaufs nach rechts oder links fir die gewiinschte KopfgraBe eingestellt. Dieser Knopf befindet
sich auf der Riickseite des Helms. Die Einstellung des Kopfbiigels erfolgt durch Einstellen auf eine
angenehme GroBe; danach wird der Riemen unter die Fiinrung gelegt und die Stifte in die Lécher
eingerastet, um ihn sicher zu fixieren.

TILT: Die Abneige-Einstellung befindet sich auf der rechten Helmseite. Lésen Sie den rechten
Spannungsknopf am Kopfbiigel und schieben Sie das obere Ende des Einstellhebels nach auBen,
bis die Anschlaglasche des Hebels die Kerben freigibt. Drehen Sie anschlieBend den Hebel nach
vorne oder hinten in die gewiinschte Neigungsposition. Die Arretierung rastet automatisch wieder
ein, wenn sie losgelassen wird, um den Helm in seiner Position zu halten.

LANGS- UND QUERVERSTELLUNG: Passt den Abstand zwischen dem Gesicht des Benutzers
und dem Visierglas an. Zum Einstellen l6sen Sie die duBeren Spannkndpfe, schieben Sie sie nach
vorne oder hinten in die gewiinschte Position und ziehen Sie sie wieder fest. HINWEIS: Vergewissemn
Sie sich, dass beide Seiten gleichméBig positioniert sind, um einen einwandfreien Betrieb zu
gewahrleisten.

()] .
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BEDIENUNG DES
SCHLEIFKNOPFS

Um den automatischen Verdunkelungsfilter von
einem Schneid- oder SchweiBerschutz in den
Schleifmodus zu schalten, suchen Sie zundchst
die Silikontaste auf der linken Seite des Helms.
Nachdem Sie die Taste gefunden haben, halten Sie
sie 3 Sekunden lang gedriickt. Eine grine LED auf
der Kartusche solite nach dem Driicken der Taste
alle 3 Sekunden blinken, um anzuzeigen, dass Sie
sich im Schleifmodus befinden. Um zur vorherigen
Schneid- oder SchweiBfarbe zuriickzukehren,
driicken Sie die Taste und halten Sie sie 3
Sekunden lang gedriickt. Der Schleifmodus ist nur
zum Schieifen und nicht zum SchweiBen gedacht.

BETRIEB/MERKMALE DER KARTUSCHE

STROM . = -
Schieben Sie den Akkuhalter aus dem Selbstver- 7 Pearioe () M@
dunkelungsfilter (den benutzten Akku beim 4 / sideof batte 2
Austauschen herausnehmen), legen Sie neue N/ facesup. ¥ wa
CR2450 Akkus in den Akkuhalter, stellen Sie sicher, |

dass der Akku mit dem positiven Pol (+) nach oben
zeigt (siehe Abb. 1) und legen Sie den Akkuhalter
wieder in den Selbstverdunkelungsfilter ein.

DIGITALE BEDIENUNGSANLEITUNG A
* MODUS-STEUERUNG !
Durch kurzes Driicken der Taste "MODE" (MODUS) wird der fiir
die jewellige Arbeit geeignete Modus ausgewahlt (siehe Abb. 2-A):

C
Abb.2

SchweiBmodus - wird fiir die meisten SchweiBanwendungen verwendet. Driicken Sie die Taste
"FUNC" (FUNKTION), um Schattierungsintensitat, Empfindlichkeit und Verzégerung vor dem
SchweiBen richtig einzustellen (siehe Abb, 2-C). In diesem Modus verdunkelt sich das Visierglas sofort,
wenn Sie mit dem SchweiBen beginnen.

Schneidmodus - wird fir Schneidanwendungen verwendet. Driicken Sie die Taste "FUNC"
(FUNKTION}, um Schattierungsintensitat, Empfindlichkeit und Verzogerung vor dem Schneiden richtig
einzustellen (siehe Abb. 2C). In diesem Modus verdunkelt sich das Visierglas sofort, wenn Sie mit dem
Schneiden beginnen.

Schleifmodus - wird fiir Schleifanwendungen verwendet. In diesem Modus ist die Visierglasschat-
tierung auf Nr. 3 festgelegt. Schattierungsnummer, Empfindlichkeit und Verzégerung kénnen nicht
eingestellt werden (siehe Abb. 2-C).

Lichtbogen-Modus - Dieser Modus ist fir das PunktschweiBen geeignet. Im normalen SchweiBmo-
dus wird sehr schnell zwischen hellem und dunklem Zustand gewechselt, was zur Ermiidung der Augen
filhren kann. Dieser Modus verbessert den SchweiBkomfort durch den Ubergang zwischen hellem und
dunklem Zustand in der Schattierungsintensitat 6.

Wenn im PunktschweiBmodus der Abstand zwischen zwei Lichtbdgen weniger als 2 Sekunden betragt,
kehrt die Helligkeit wahrend der Pause auf die Schattierungsintensitat 6 statt 3 zuriick.

Wenn das Intervall zwischen zwei Lichtbdgen langer als 2 Sekunden ist, kehrt die Helligkeit nach dem
Ende des Lichtbogens filr 2 Sekunden in die Schattierungsintensitat 6 und dann wieder in den hellen
Lichtzustand 3 zuriick.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

* AKKU-ANZEIGE

Das Symbol *[MNE; "zeigt den aktuellen Akkustatus (siehe Abb, 2-B), Das verbleibende Akkuvolumen
wird (ber vier entsprechende Symbole angezeigt (siehe Abb. 3). Das Symbol " "wird 1-2 Tage vor
Ablauf der Lebensdauer des Akkus angezeigt. Die CR2450 Lithium-Akkus sollten rechtzeitig
ausgetauscht werden. Das Symbol fir die Akku-Anzeige erfolgt nicht in Echtzeit. Nach Driicken der
Taste "MODE" (MODUS) sollte die Anzeige aktualisiert werden.

EEE—-EN @ [

Abb.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+VARIABLE ABDUNKELUNGSSTEUERUNG
Nach dem Einschalten des Visierglases driicken Sie kurz die Taste "FUNC" (FUNKTION), um "SHADE"
(SCHATTIERUNG) auszuwdhlen und die Visierglasschattierungsnummer einzustellen (siehe Abb. 4).
Uber die Tasten "UP" (+) und "DOWN" (-} der Abdunkelungssteuerung wéhlen Sie die Visierglasschat-
tierung im dunklen Zustand aus. Der Schattierungsbereich sieht fiir jeden Modus wie folgt aus:
SchweiBmodus - Nr. 8~13
Schneidmodus - Nr. 5~8
Schieifmodus - nur Nr. 3
Lichtbogen-Modus — Nr.8-13

= = -

T

Abb.4

Wihlen Sie die richtige Schattierungsnummer filr Ihr SchweiB-/Schneidverfahren aus, ziehen Sie
dazu die nachstehende "Schattierungstabelle (Leitfaden)" heran.

* EMPFINDLICHKEITSSTEUERUNG

Klicken Sie die Taste "FUNC" (FUNKTION), um "SENSITIVITY" (EMPFINDLICHKEIT) auszuwéhlen
(siehe Abb. 5).

Uber die Tasten "UP" (+) und "DOWN" (-) der Empfindlichkeitssteuerung machen Sie das Visierglas
gegeniber dem Schweilllichtbogen verschiedener SchweiBverfahren starker oder weniger
empfindlich.

Die Sensitivitatsbereiche fiir jeden Modus sind wie folgt:

SchweiBmodus - Nr. 0~6

Schneidmodus — Nr. 0~6

Schleifmodus - Keine Empfindlichkeitsanpassung

Lichtbogen-Modus - Nr. 0-6

* Wenn die Empfindlichkeit auf Stufe 6 eingestellt Ist, bleibt der Filter Im dunklen Zustand,
um einige spezielle SchweiBanwendungen im SCHWEISSMODUS, SCHNEIDEMODUS und
LICHTBOGENMODUS zu erfiillen.

Als einfache Regel fiir eine optimale Leistung des Atemschutzgerétes wird empfohlen, die Empfind-
lichkeit zu Beginn der Arbeiten auf das Maximum einzustellen und dann so lange allmahlich zu
reduzieren, bis der Filter nur auf den SchweiBlichtblitz reagiert und keine storende Ausldsung
aufgrund von Umgebungslichtverhéltnissen (direkter Sonneneinfall, intensives kiinstliches Licht,
benachbartes Licht usw.) verursacht.

Die Empfindlichkeit des Schutzhelms muss ggf. je nach Lichtverhalinis angepasst werden; dies ist
auch der Fall, wenn das Licht des Visierglases standig blinkt. Stellen Sie die Schutzhelmempfindlich-
keit wie folgt ein: Die Schutzhelmempfindlichkeit je nach Lichtverhdltnissen, unter denen der
Schutzhelm verwendet wird, einstellen.

1. Driicken Sie die Empfindlichkeitstaste "DOWN" (-}, um die Einstellung auf 0 zu setzen.

2. Drehen Sie den Schutzhelm in die Richtung, in der er benutzt wird, damit er den Umgebungslicht-
bedingungen ausgesetzt wird.

3. Drlicken Sie wiederholt die Empfindlichkeitstaste "UP* (-), bis sich das Visierglas verdunkelt.
Driicken Sie dann die Taste Empfindlichkeitstaste "DOWN" (-), bis das Visierglas wieder hell wird. Der
Schutzhelm ist jetzt einsatzbereit. Eine leichte Anpassung kann fiir bestimmte Anwendungen oder
bei blinkendem Visierglas erforderlich sein.

g

» SENSI.
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Abb.5

« VERZOGERUNGSSTEUERUNG

Driicken Sie die Schaltfiache "FUNC" (FUNKTION), um "DELAY" (VERZOGERUNG) auszuwéhlen.
Die Visierglasverziigerung kann jetzt eingestellt werden (siehe Abb. 6). Uber die Tasten "UP" (+) und
"DOWN" () der Visierglasverzdgerungssteuerung kann die Zeit fir das Visierglas nach dem
Schweifien oder Schneiden in den hellen Status umgeschaltet werden.

SchweiBmodus - Nr. 0~6

Schneidmodus - Nr. 0~6

Schleifmodus - Keine Einstellung der Verzogerung

Lichtbogen-Modus - Keine Einstellung der Verzégerung

.

-
m
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Abb.6
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Die Verziigerung ist besonders niitzlich bei der Vermeidung heller Nachstrahlungen bei Anwendungen
mit héherer Ampere-Zahl, bei denen die Schmelzpfiitze nach dem SchweiBen voriibergehend hell
bleibt. Verwenden Sie die Tasten fir die Visierglasverzogerung, um die Verzdgerung von 0 auf 6
(0,05-1,0 Sekunde) einzustellen. Wenn das SchweiBen gestoppt wird, wechselt das Sichtfenster
automatisch von Dunkel zurlck zu Hell, allerdings mit einer voreingesteliten Verzogerung, um
eventuelles helles Nachglilhen am Werkstiick zu kompensieren. Die Verzdgerungszeit/Reaktion kann
von Stufe 0 bis Stufe 6 eingestellt werden. Es wird empfohlen, bei PunktschweiBanwendungen eine
kiirzere Verzogerung und bei Anwendungen mit héherer Stromstarke eine lange Verzégerung zu
verwenden. Langere Verzogerungen kénnen auch beim TIG- NiederstromschweiBien sowie beim TIG-
oder MIG-MAG-PulsschweiBen eingesetzt werden.

Kennzeichnung

Die Schale und der automatische Verdunkelungsfilter sind entsprechend gekennzeichnet.
Die Klassifizierung fir Augen- und Gesichtsschutz erfolgt nach EN 166:2001, EN 175:1997,
EN379:2003+A1:2009.

Automatisch abdunkelnder SchweiBerhelm EuroWave 3.0LS :

3 [/ 58813 LE 1/1/1/1 379

Helligkeitsskala Nr.
Hellste Verdunklungsskala Nr.
Dunkelheitsskala Nr.
Kennzeichnung des Herstellers
Optikki
Verteilung der Lichtklasse

Variationen der Lichtdurchlassigkei
Winkelabhangigkeit der Lichtdurchldssigkeitsklasse
Nummer dieser Norm

Markierung auf dem Schutzhelm:
«LE EN 175 Bs: LE: Kennzeichnung des Herstellers
EN 175: Nummer dieser Norm
B: Widerstand gegen Schlége mittlerer Stérke

Markierung auf dem Abdeckglas vorne:
«LE B CE»: LE: Kennzeichnung des Herstellers
B: Widerstand gegen Schldge mittlerer Starke

Markierung auf der inneren Scheibe:
«LE 1 B CE»: LE: Kennzeichnung des Herstellers
1: Optikklasse
B: Widerstand gegen Schldge mittlerer Stérke

A WARNUNG

Falls ein Schutz gegen Hochgeschwindigkeitspartikel bei extremen Temperaturen erforderlich ist, solite
der ausgewdhite Augenschutz mit dem Buchstaben ,T" unmittelbar hinter dem Buchstaben flr die
Schlagfestigkeit gekennzeichnet werden. Folgt auf den Aufprallbuchstaben nicht der Buchstabe ,T", so
darf die Schutzbrille nur gegen Hochgeschwindigkeitspartikel bei Raumtemperatur verwendet werden.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Benannte Stelle 0196

TUV Rheinland UK Ltd Briidertor (Dritter Stock), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull B0 4BN
Vereinigtes Kdnigreich - Nummer der zugelassenen Stefle 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

PFLEGE UND WARTUNG DES HELMS

Reinigung: Reinigen Sie den Schutzhelm mit einem weichen Tuch. Reinigen Sie die Oberflache der
Kartusche regelméBig. Vierwenden Sie keine starken Reinigungsldsungen. Reinigen Sie Sensoren und
Solarzellen mit einer Seifenlauge und einem sauberen Tuch und wischen Sie sie mit einem fusselfreien
Tuch trocken. Tauchen Sie die Filterkartusche NICHT in Wasser oder andere Lésungen ein.

Lagerung: An einem sauberen, trockenen Ort lagemn.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

EINSTELLUNGEN DER FARBSKALA

Empfohlene Farbnummem nach EN 379:2003
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Wenn Ihr Helm keinen der oben genannten Farbtone enthalt, empfehlen wir Ihnen, den nachst
dunkleren Farbton zu verwenden.

PATRONEN- UND SCHEIBENWECHSEL

Auswechseln der vorderen Scheibe: Wenn die vordere Scheibe beschadigt ist, muss sie ausgetauscht
werden, Entfemen Sie die ADF-Halterung gemaB Abbildung7 . Entfernen Sie die vordere Scheibe von
der Helmeinheit. Entfernen Sie vorsichtig die Dichtung von der Scheibe. Setzen Sie die neue Scheibe
in die Dichtung ein und montieren Sie sie an der Helmschale. Achten Sie darauf, dass Sie die Scheibe
und die Dichtung auf die gleiche Art und Weise in die Helmschale einbauen, wie Sie sie entfemt haben.

Auswechseln der inneren Klarsichtscheibe: Wenn
die innere Klarsichtscheibe beschadigt ist, muss sie
ausgetauscht werden. Schieben Sie Ihren Fingemagel
indie Aussparung iiber dem Sichtfenster der Kartusche
und biegen Sie das Visierglas nach oben, bis es sich
von den Kanten des Kartuschensichtfensters lost.

Wechseln Sie die Filterkartusche: Entfernen Sie die
ADF-Halterung von der Helmschale, Siehe Abbildung
7 zum Ausbau. Biegen Sie das untere Ende des ADF-
Halters, damit die ADF-Kartusche aus dem Rahmen
entfemt werden kann. Setzen Sie die neue ADF-
Kartusche in den Rahmen ein (s. Abb.8 unten).
Vergewissem Sie sich, dass die ADF-Kartusche richtig
in den ADF-Halter eingesetzt ist (siehe Abbildung).
Setzen Sie die ADF-Halterung in die Helmschale ein.

EINBAU EINER NACHRUSTSCHEIBE: Schieben
Sie die VergroBerungsscheibe einfach in die kurze
Schiene, die sich an den Seiten des ADF-Halters
befindet (siehe Abbildungg ).Zum Einsetzen der H

VergroBerungsscheibe muss die Filterkartusche aus dem ADF-Halter herausgenommen werden.

Q www.weldline.eu




ANLEITUNG ZUR FEHLERSUCHE

Testen Sie Ihre Filterkartusche vor dem SchweiBen, indem Sie die Vorderseite der Kartusche auf
eine helle Lichtquelle richten. Decken Sie anschlieBend die Sensoren mit den Fingern schnell zu und
wieder auf. Die Kartusche sollte sich kurzzeitig verdunkeln, wenn der Sensor belichtet wird. Hierflr
kann auch ein Fackelanziinder verwendet werden.

Problem Mégliche ursache Lésung
Der Fier verdunket sich
nicht, wenn die Taste TEST Schwache Batterie, Batterie austauschen.
gedrickt wird,
Vordere Scheloe verschmutz. Reinigen oder ersetzen Se die vordere Scheibe.
ot acidorg et don = Hei:$ Sie die mm@wnumsmm
Filter hindurchzusehen,
Kartusche verschmutzl. o ciner Seffaiauge und enem weichen Tich,
Die Empfindichkeitistzu _ Stellen Siedie Empindichikelt aufdas gewinschte
nledrig eingesielt Nivea ein.

Vordere Scheibe verschmutzt. Reinigen oder ersetzen Sie die vordere Scheibe.

Die vordere Scheibe ist Priifen Sie, ob die vordere Scheibe gesprungen ist und
Der Filter verdunket sich  beschadigt. tauschen Sie sie bei Bedarf aus.

nicht, wenn der Lichibogen Vergewissem Sie sich, dass Sie die Sensoren oder

geziindet wird. Die Sensoren sind blockiert  Solarzellen beim SchweiBen nicht durch Ihren A oder
oder das Solarmodul ist ein anderes Hindemis blockiert werden. Andem Sie
blockiert. Ihre Position so, dass die Sensoren den SchweiBbogen
erkennen kénnen,
Schleifmodus ausgewahlt  Achten Sie darau, dass der richfige Farblon gewahit wird.
r:&‘;ﬂ”&mm Die Empfindichetstzu  Stolen Si die Empfindichkeltauf das gewinschle
geziindet wid. hoch eingesteltt Niveau ein.
Der Filter bleibt nach dem  Verzogerungszeitzu hoch  Stellen Sie die Verzdgerungszeit auf den richtigen Wert
SchweiBen dunkel. eingestelt. ein
Die Taste wurde nicht 3
Selunden Hicd  Halte Sie die EinTaste 3 Sekunden lang gedrickt,
Der Helm schalttnach e . o “x
Drilcken der Taste nichtin — Soc
den Schieifmodus. Die Steckbuchse des FIers g ueornon sie die Steckbuchse aus dem Tasteranschiuss
istrichtvollsindgindee 1 eryen Sie ie wieder in die Offnu
Tastendfinung eingesteckd. "9

(STOP) Verwenden Sie das Produkt nicht mehr, wenn dieses Problem auftritt.
Der UV-IR-Schutz kann beeintréchtit werden, was zu Verbrennungen an Augen

und Haut filhren kann.
ADF ist gerissen. Fehlende, beschédigte,
SchweiBspritzer zerbrochene, gesprungene  Ersetzen Sie bei Bedarf die vordere Scheibe.

beschadigen den Filter. oder verzogene Scheibe.

INFORMATIONEN ZUR GARANTIE

Referenz IMWS1 in den Literaturhinweisen.

SCHADEN DURCH SPRITZER SIND NICHT VON DER GARANTIE ABGEDECKT:

Verwenden Sie dieses Produkt nicht, ohne dass die richtigen Klarsichtscheiben auf beiden Seiten der
automatischen Verdunkelungsfilterkartusche (ADF) installiert sind. Die mit diesem Helm gelieferten
Klarsichtscheiben haben genau die richtige GroBe fiir dieses Produkt und soliten nicht durch Glaser
anderer Hersteller ersetzt werden.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

PECAS DE SUBSTITUICAO

Artikel Teile-nr. Beschreibung Menge
1 KP2898-1  AussereKlarsichtscheibe (Menge: 5) 1
Okulare sicherheitsscheiben 133,0 x 114,0 x 1,0 mm
KPW4039-2  ADF-kartusche fiir EuroWave 3.0LS (ADFB30LE) 1
3 KP2931-1 Klarsichtscheibe innen (Menge: 5) 1

Okulare sicherheitsscheiben 98.5x66.5x1.0 mm

4 KPW4039-1  Kopfband fiir EuroWave 3.0LS
(einschlieBlich SchweiBband)

5 KP2930-1 Schweisshand (Menge: 2) 1
6 KPW4039-3 EuroWave 3.0LS Ersatzschale BLACK (VH11) 1
7 S27978-32  Aussere Klarsichtscheibendichtung 1
8 §27978-153 ADF-halterung 1
9 KP4562-1 Schleifknopf-baugruppe 1
10" KP4491-1 CR2450 ersatzbatterie 1
Optionales zubehdr

Teile-nr. Beschreibung Menge
KP3046-100 Schummelscheibe 1,00-fache vergrésserung 1
KP3046-125 Schummelscheibe 1,25-fache vergrésserung 1
KP3046-150 Schummelscheibe 1,50-fache vergrdsserung 1
KP3046-175 Schummelscheibe 1,75-fache vergrosserung 1
KP3046-200 Schummelscheibe 2,00-fache vergrésserung 1
KP3046-225 Schummelscheibe 2,25-fache vergrésserung 1
KP3046-250 Schummelscheibe 2,50-fache vergrosserung 1
KP3047-1 Schutzhelmadapter ,halo-style” 1
KP3486-1 Geschlitzter schutzhelmadapter 1
*Nicht abgebildet

WARNUNG

* Der ADF-Filter darf nur zusammen mit der inneren Scheibe verwendet werden.
+ Schutzbrillen gegen Hochgeschwindigkeitsteilchen, die dber Standardbrillen getragen
werden, kinnen einen Aufprall iibertragen und somit eine Gefahr fiir den Tréger schaffen.

» Gehértete Mineralfilter-Okulare diirfen nur zusammen mit einem geeigneten Begleit-Okular
verwendet werden.

* Sind die Symbole F oder B nicht sowohl auf dem Okular als auch auf dem Rahmen zu
finden, dann handelt es sich um die niedrigere Stufe, die der kompletten Schutzbrille
zuzuordnen ist.

*Das Festigkeitssymbol gefolgt vom Buchstaben ,T" gestattet die Verwendung zum
Schutz vor Hochgeschwindigkeitsteilchen und Extremtemperaturen. Folgt dem
Festigkeitssymbol kein Buchstabe ,T“, dann sollte die Schutzbrille nur fiir den Schutz vor
Hochgeschwindigkeitsteilchen bei Raumtemperatur verwendet werden.

* Wir empfehlen die Verwendung fiir einen Zeitraum von 5 Jahren. Die Verwendungsdauer
héingt von verschiedenen Faktoren ab, wie 2.B. Nutzung, Reinigung, Aufbewahrung und
Wartung. Hiufige Uberpriifung und Austausch im Schadensfall wird empfohlen,

* Das Produkt entspricht der Richtlinie 2001/95/EG, der Verordnung (EU) 2016/425 und den
Verordnungen {ber persdnliche Schutzausriistungen (Verordnung (EU) 2016/425 6: Verfiigbar
und Standard 6: Verfiigbar und gedndertes Gesetz) 2001, EN 175:1997 und EN
379:2003+A1:2009 erforderlich wie in dem britischen Recht erlassen und gedndert, Anhang Il

* Der Nutzer muss den Beauftragten fiir Arbeitsschutz kontaktieren, um sicherzustellen,
dass lhm die den Arbeitsbedingungen angemessene Schutzbrille ausgehéndigt wurde,

+ Die Sensoren sollten sauber und frei gehalten werden.

www.weldline.eu




EU-KONFORMITATSERKLARUNG

1. Personenschutzausriistung (PSA):
Schweilerschutzhelme der EUROWAVE 3.0LS SERIES bestehend aus:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)

- Gehduse: VH 11

- Sicherheitsscheiben: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668
2. Name und Anschrift des Herstellers:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Diese Konformitédtserklarung unterliegt der alleinigen Verantwortung des Herstellers:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Gegenstand der Erklarung: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Abbildungen kénnen abweichen

5. Der Gegenstand der in Punkt 4 beschriebenen Erkldarung entspricht den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften
der Europdischen Union:

(EU) 2016/425 (PSA)
2011/65/EU (ROHS)

6. Verweise auf die betreffenden harmonisierten Normen oder Verweise auf die anderen technischen Spezifikationen, fiir die die
Konformitét erklart wird:

EN 379:2003+A1:2009 .Grundlegende Anforderungen nach Anhang |l der Verordnung 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 .Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU"
EN 175:1997-08 .Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU"

7. die benannte(n) Stelle(en):

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstralle 56 -

12103 Berlin - DEUTSCHLAND

Benannte Stelle 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

hat die EU-Baumusterpriifbescheinigung (Modul B) durchgefiihrt und die EU-Baumusterpriifbescheinigung(en) ausgestellt

Nr. C4588LE/R4 (VH11) ausgestellt von DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56, 12103 Berlin,
DEUTSCHLAND

N° C3505.1LE (ADF830LE) ausgestellt von ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,
Alboinstralle 56, 12103 Berlin, DEUTSCHLAND

Nr. C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) ausgestellt von DIN
CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56, 12103 Berlin, DEUTSCHLAND

8. die PSA dem Konformititsbewertungsverfahren unterliegt: [nur fiir PSA der Kategorie lll] Anhang VIl (Modul D)

9. Weitere Informationen:

Die Personenschutzausriistung entspricht den gelisteten européaischen Richtlinien und Vorschriften, sofern dies gemaf den beigefiigten
Anweisungen, den geltenden Gesetzen, Normen und Gesetzen sowie der guten Ingenieurpraxis verwendet und gewartet wird. Durch
jeden Missbrauch und/oder jede Anderung wird diese Erklarung ungiltig.

Marie-Faustine CAMPS
Zubehor und Personenschutzausriistung, Produktmanager EMEAR

Angefertigt in Barcelona am 22. Juni 2022
Unterzeichnet fir und im Namen von: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Die Markenartikel von Lincoln Electric and Equipment befinden sich im Besitz von Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN - LEZEN VOOR GEBRUIK
A WAARSCHUWING
ARC-stralen kunnen ogen verwonden en huid verbranden
* Controleer vodr het lassen alfijd of de helm en het filterglas goed zijn
gemonteerd, in goede staat verkeren en niet zijn beschadigd.
/r + Controleer of het transparante veiligheidsglas schoon is en goed op

i 4 ,4 de helm is bevestigd.

— * Draag altiid een veiligheidsbril onder de lashelm en beschermende
kleding om uw huid te beschermen tegen straling, brandwonden en
spatten.

* Zorg ervoor dat optische straling van andere lasbogen in de onmiddellijke omgeving niet van achter
de lashelm en het automatische donkerkleurende filter naar binnen kan komen.
Let op: De automatische donkerkleurende filters in Lincoln-helmen zijn ontworpen om de gebruiker
te beschermen tegen schadelijke ultraviolette en infrarode stralen, zowel in het donker als in het licht.
Op welk verduisteringsnummer het filter ook is ingesteld, de UV/IR-bescherming is altijd aanwezig.
DAMPEN EN GASSEN kunnen gevaarlijk zijn voor uw gezondheid.
* Houd uw hoofd uit de dampen.
’ * Gebruik voldoende ventilatie of afzuiging bij de viamboog of beide om
L) dampen en gassen uit uw ademzone en algemene omgeving te houden.
* Bij het lassen met elektroden die een speciale ventilatie vereisen,
zoals roestvrij staal of hardmetaal (zie instructies op verpakking of
=? MSDS) of op staal met lood- of cadmium-coating en andere metalen

- of coatings die zeer giftige dampen produceren, moet de blootstelling

zo laag mogelijk worden houden en binnen de toepasselijke OSHA PEL- en ACGIH TLV-
grenzen, en dit met behulp van plaatselijke afzuiging of mechanische ventilatie. In besloten
ruimten of in sommige omstandigheden in de openlucht, kan een ademhalingstoestel nodig
zijn. Extra voorzorgsmaatregelen zijn ook vereist bij het lassen aan gegalvaniseerd staal.

Let op:

* Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager kunnen allergische reacties
veroorzaken bij daarvoor gevoelige personen.

+ Deze automatisch verduisterende lashelm is niet geschikt voor laserlassen.

Raadpleeg http:/www.lincolnelectric.com/safety
voor aanvullende veiligheidsinformatie.

INFORMATIE OVER DE HELM

Deze automatisch verduisterende lashelm gaat automatisch over van een lichte toestand

(verduisteringsnummer 3) naar een donkere toestand (verduisteringsnummer 5-13) wanneer het

booglassen begint.

Het filter keert automatisch terug naar een lichte stand wanneer de viamboog stopt.

Zorg ervoor dat uw lastoepassing overeenkomt met het verduisteringsnummer dat in de

desbetreffende tabel is aangegeven. (Zie bladzijde 3)

* Bedrijfstemperatuur: -5°C ~ 55°C

* Gebruik of open het automatische donkerkleurende filter niet als het beschadigd is door schokken,
trillingen of druk.

* Houd de sensoren en de zonnecel schoon. Reinig de ADF-cassette met een zeepsopje en een
zachte doek die vochtig maar niet verzadigd moet zijn.

Deze automatisch verduisterende lashelm is ontworpen voor gebruik bij GMAW-, GTAW-, MMAW-

lassen, of plasma-lassen en luchtkoolstofboogsnijden.

De ADF-cassette biedt bescherming tegen schadelijke UV- en IR-straling, zowel in het donker als

in het licht.

De ADF-cassette bevat vier sensoren die het licht van de lasboog detecteren, waardoor het glas

donkerder wordt tot een ingesteld verduisteringsnummer.

* Gebrulk geen oplosmiddelen of schurende reinigingsmiddelen.

+ Als het buitenste veiligheidsglas bespat of bedekt is met wuil, moet het onmiddellijk worden
vervangen.

* Gebruik alleen vervangingsonderdelen die in deze handleiding worden genoemd.

* Gebruik de helm niet zonder correct gemonteerde binnenste en buitenste veiligheidsglazen.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

SPECIFICATIES

Modeinr No.: ADF830LE

Optische klasse 1111

LCD-zichtveld 97 x62mm (3.82x2.44")
Casseftegrootte 133 x 114 mm (5.25x 4.50 ")
UV/IR-bescherming Te allen tijde tot verduisteringsnummer DIN13
Boogsensor 4

Lichte toestand DIN 3

Variabele verduisteringsnummers DIN 5-8/8-13
Verduisteringsregeling Intern, bediening digitaal display
Stroomvoorziening Zonnecel met batterijondersteuning
Batterijpeil-waarschuwing Rood licht

Waarschuwing voor slijpen Groen licht

Batterij CR2450 Lithium (2 vereist)

Aan/uit Volautomatisch

Omschakeltijd licht naar donker

0,00004 sec. (1/25.000 sec.)
van licht naar donker bij 55°C (131°F)

Omschakeltijd van donker naar licht

0,05 sec. (kort) tot 1,0 sec. (lang) 7 niveaus

Gevoeligheidsregeling Variabel, 7 niveaus

TIG-rating DG 2 2 ampére; AC 2 2 ampére

Bedrijfstemperatuur: -5°C ~ 55°C

Opslagtemperatuur: -20°C ~ 70°C

Totaal gewicht 6359(22.390z)

Compliance EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1
GEBRUIKSAANWIJZING

Hoofdband aanpassen

Kruin aanpassen

Voor/achter- l
regeling

HOOFDMAAT-REGELING: Pas de PASVORM VAN DE HOOFDBAND aan door de ratelknop naar
rechts of links te draaien voor de gewenste hoofdmaat. Die ratelknop bevindt zich aan de achterkant
van de helm. Pas de KRUIN VAN DE HOOFDBAND aan door het comfort in te stellen en vervolgens
de riem onder de geleider te plaatsen en de pennen in de gaten te kiikken zodat de riem stevig op
Zijn plaats wordt vergrendeld.

KANTELREGELING: De kantelregeling bevindt zich aan de rechterkant van de helm. Draai de
rechter spanningsknop los en duw het bovenste uiteinde van de instelhendel naar buiten totdat
de aanslag van de hendel de inkepingen passeert. Draai vervolgens de hendel naar voren of naar
achteren tot de gewenste kantelhoek is bereikt. De stop Klikt bij het loslaten automatisch vast en
vergrendelt de helm in positie.

VOOR/ACHTER-REGELING: Dit regelt de afstand tussen het gezicht van de gebruiker en de
lens. Om af te stellen, draait u de buitenste spanknoppen los en schuift u ze naar voren of naar
achteren in de gewenste stand, waarna u ze weer vastdraait. OPMERKING: Zorg ervoor dat beide
zijden gelijk gepositioneerd zijn voor de juiste oriéntatie.

()] .
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DE SLIJPKNOP BEDIENEN

Om het automatisch donkerkleurende filter van een
snij- of lasmasker in de slijpmodus te schakelen,
moet u eerst de siliconenknop aan de linkerkant
van de helm vinden. Nadat u de toets hebt
gevonden, houdt u deze 3 seconden ingedrukt.
Vervolgens knippert een groene LED op de ADF-
cassette om de 3 seconden om aan te geven dat u
in de slijpmodus bent. Om terug te schakelen naar
het vorige snij- of lasverduisteringsnummer, houdt u
de toets 3 seconden lang ingedrukt. De sljpmodus
is alleen bedoeld voor slijpen, niet voor lassen.

WERKING/FUNCTIES VAN ADF-CASSETTE

STROOM
Schuif de batterijhouder uit het auto-verduisterings- @ 333331 ) ?{@j%
filter (verwijder de gebruikte batterij bij het \ . |/ sideofbattery (7 ,
vervangen van de batterij), plaats de nieuwe %o faces up. o
CR2450-batterijen in de batterijhouder met de { |
positieve zijde (+) naar boven (zie afb. 1) en plaats |
de batterijhouder terug in het auto-verduisteringsfil-
ter.

DIGITALE BEDIENINGSHANDLEIDING
* MODUS BESTURING

Druk kort op de toets “MODE" (MODUS) om de gewenste modus
voor de werkzaamheden te selecteren (zie afb. 2-A):

e ) .E
ARC SPOT
WELD “
LN
*C
afb.2

Lasmodus - gebruikt voor de meeste lastoepassingen. Druk op de toets “FUNC" om het aantal tinten,
de gevoeligheid en de vertraging goed in te stellen voordat u begint met lassen (zie afb. 2-C). In deze
modus zal de lens onmiddellijk verduisteren wanneer u begint met lassen.

Snijmodus - gebruikt voor snijtoepassingen. Druk op de knop "FUNC" om het aantal tinten, de
gevoeligheid en de vertraging goed in te stellen voordat u begint met snijden (zie afb. 2-C) In deze
modus zal de lens onmiddellijk verduisteren wanneer u begint te snijden.

Slijpmodus - gebruikt voor slijptoepassingen. In deze modus is de lenstint vast ingesteld op tint nr. 3.
Kan het tinthummer, de gevoeligheid en de vertragingsinstellingen niet aanpassen (zie afb. 2-C).

Arc Spot modus - deze modus is geschikt voor puntlassen. De normale lasmodus schakelt zeer snel
tussen lichte en donkere status, wat vermoeide ogen kan veroorzaken. Deze modus verbetert het
lascomfort door de overgang tussen de lichte stand en de donkere stand in tint 6.

In puntlasmodus, wanneer het interval tussen twee bogen minder dan 2 seconden is, zal de helderheid
tijdens het interval terugkeren naar tint 6 in plaats van tint 3;

Als hetinterval tussen twee lichtbogen langer is dan 2 seconden, zal bij het stoppen van de lichtboog de
helderheid gedurende 2 seconden terugkeren naar tint 6 en vervolgens ferugkeren naar de
lichttoestand tint 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

* BATTERIJ-INDICATOR

Het symbool * [WEE;" geeft de huidige status van de batterij weer (zie afb. 2-B). Het volume van de
batterijen heeft 4 niveausymbolen die verschijnen (zie afb. 3-B). Het symbool “[___ " verschijnt op het
scherm wanneer de batterij nog een levensduur van 1-2 dagen heeft, de CR2450-lithiumbatterijen
moeten tijdig worden vervangen. Het symbool van de batterij-indicator verschijnt niet in real time, het
moet geiipdatet worden door kort op de toets "MODE" (MODUS) te drukken.

EEE—-EN @ [
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LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+VARIABELE TINTCONTROLE

Druk na het inschakelen van de lens kort op de "FUNC"-toets om "SHADE" (TINT) te kiezen en pas het
tintnummer van de lens aan (zie afb. 4). Gebruik de toetsen "UP" (OP) en “DOWN" (NEER) om de
lenstint op donker in te stellen. Het tintbereik voor elke modus is als volgt:

Lasmodus - nr.8 ~ nr. 13

Snijmodus —nr.5~nr.8

Slijpmodus - enkel nr. 3

Arc Spot Modus - nr.8 ~nr. 13

bapiais
L8 )
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Selecteer het juiste tinthummer voor uw las-/snijbewerking, raadpleeg daarvoor de ‘Tinttabel”
hieronder.

* GEVOELIGHEIDSCONTROLE

Druk op de toets "FUNC” om "SENSITIVITY" (GEVOELIGHEID) te kiezen (zie afb. 5).

Gebruik de knoppen “UP" (OP) en “DOWN" (NEER) om de lens meer of minder gevoelig te maken
voor het booglicht van verschillende lasprocessen.

De gevoeligheidsbereiken voor elke modus zijn als volgt:

Lasmode - nr.0 ~nr.6

Snimodus - nr. 0 ~ nr. 6

Slijpmodus - Geen gevoeligheidsaanpassing.

Arc Spot modus - nr.0 ~nr.6

- Wanneer de gevoeligheid op niveau 6 wordt ingesteld, zal het filter in donkere toestand
blijven om aan sommige speciale lastoepassingen onder LASMODUS, SLIJPMODUS en
ARCSPOTMODUS te voldoen.

Als eenvoudige regel voor optimale prestaties wordt geadviseerd om in het begin de gevoeligheid op
het maximum in te stellen en vervolgens geleidelijk te verlagen, totdat het filter alleen reageert op het
laslicht en zonder vervelende onjuiste reacties als gevolg van omgevingslichtomstandigheden
(directe zon, intensief kunstlicht, lasapparaat van andere lasser, enz.).

Het kan nodig zijn de helmgevoeligheid aan te passen aan verschillende lichtcondities of als de lens
aan en uit knippert. Pas de helmgevoeligheid als volgt aan: Pas de helmgevoeligheid aan de
lichtomstandigheden aan waarin de helm zal worden gebruikt.

1. Druk op de gevoeligheid "DOWN" (NEER)-toets om de instelling te verlagen tot 0.

2. Richt de helm in de richting waarin u hem wilt gebruiken, waardoor hij wordt blootgesteld aan
omgevingslichtomstandigheden.

3. Druk herhaaldelijk op de gevoeligheid "UP" (OP)-toets totdat de lens donker wordt en druk dan op
de “DOWN" (NEER)-toets totdat de lens helder wordt. De helm is klaar voor gebruik. Voor bepaalde
toepassingen of als de lens aan en uit knippert kan een lichte aanpassing nodig zijn.

] Ve ~ ~ |
» SENSI. '—"
— >
| weLo
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+* VERTRAGINGSREGELING

Druk op de “FUNC"-toets om “DELAY" (VERTRAGING) te kiezen, om de vertraging van de lens in te
stellen(zie afb. 6). Gebruik de toetsen "UP" (OP) en "DOWN" (NEER) van de lensvertragingsregeling
om de tijd in te stellen die de lens nodig heeft om over te schakelen naar de heldere toestand na het
lassen of snijden.

Lasmodus - nr.0 ~nr. 6

Snimodus - nr.0 ~ nr. 6

Slijpmodus - Geen vertragingsaanpassing.

Arc Spot-modus - geen vertragingsaanpassing

WELD b DELAY E

afb.6
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De vertraging is met name nuttig voor het elimineren van heldere nastralen bij toepassingen met hogere
stroomsterkte, waarbij het lasbad na het lassen tijdelijk fel blijft. Gebruik de vertragingsknoppen van de
lens om de vertraging aan te passen van 0 naar 6 (0,05 tot 1,0 sec). Wanneer het lassen stopt, verandert
het venster automatisch van donker naar licht, maar met een vooraf ingestelde vertraging om eventueel
fel nagloeien op het werkstuk te compenseren. De vertragingstijd/respons kan worden ingesteld van
niveau 0 tot niveau 6. Het wordt aanbevolen om bij gebruik van puntlassen een kortere vertraging toe te
passen en voor toepassingen met hogere stroompieken een langere vertraging toe te passen. Langere

vertragingen kunnen ook worden gebruikt bij TIG-lassen met lage stroompieken en TIGMIG/MAG-puls.

Markering

De buitenschaal en het automatisch donkerkleurende filter zijn dienovereenkomstig
gemarkeerd. Indeling voor oog- en gezichtsbescherming is volgens EN 166:2001, EN 175:1997,
EN379:2003+A1:2009.

LINCOLN Automatisch verduisterende lashelm EuroWave 3.0LS :
3 / 5B@13 LE 1/1/1/1 379

Schaalnr. lichte toestand ;
Schaalnr. lichtste donkere toestand

Schaalnr. donkerste toestand

|dentificatie van de fabrikant
Optische klasse
Diffusie van lichtklasse

Variaties in lichtdoorlatendheidsklasse

Hoekafhankelijkheid van lichtdoorlatendheidsklasse

Nummer van deze norm

Markering op heim:
«LE EN 175 B»: LE: identificatie van de fabrikant
EN 175: nummer van deze norm
B: bestendigheid tegen schokken van gemiddelde energie

Markering op het buitenste veiligheidsglas:
«LE B CE»: LE: identificatie van de fabrikant
B: bestendigheid tegen schokken van gemiddelde energie
Markering op het binnenste veiligheidsglas:
«LE 1 B CE»: LE: identificatie van de fabrikant
1: optische klasse
B: bestendigheid tegen schokken van gemiddelde energie

A WAARSCHUWING

Als bescherming tegen deeltjes met hoge snelheid bij extreme temperaturen is vereist, moet op
de gekozen oogbescherming onmiddellijk na de letter van de schokbestendigheid de letter «T»
staan. Als de letter van de schokbestendigheid niet wordt gevolgd door de letter «T», mag de
oogbeschermer alleen worden gebruikt tegen deelfjes met hoge snelheid bij kamertemperatuur.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Aangemelde keuringsinstantie 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Sofihull, B30 4BN United
Kingdom - Nummer erkende instantie 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NEB 1883

ONDERHOUD EN REINIGING VAN DE HELM

Reiniging: Reinig de helm door hem af te vegen met een zachte doek. Reinig de opperviakken van
de cassette regelmatig. Gebruik geen sterk reinigingsmiddel. Reinig de sensoren en zonnecellen
met spiritus en een schone doek en veeg ze droog met een pluisvrije doek. Dompel de ADF-cassette
NOOIT onder in water of een andere oplossing.

Opslag: Bewaren op een schone, droge plaats.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

VERDUISTERINGSNUMMER INSTELLEN

Aanbevolen verduisteringsnummers volgens EN 379:2003

=
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Als uw helm geen van de hierboven vermelde verduisteringsnummers bevat, wordt u aangeraden de
eerstvolgende donkerdere verduisteringsnummer te gebruiken.

ADF-CASSETTE EN GLAZEN VERVANGEN

Transparant buitenste veiligheidsglas vervangen: Vervang het buitenste veiligheidsglas als
het beschadigd is. Verwijder de cassettehouder volgens afbeelding 7. Verwijder het buitenste
velligheidsglas van de helm. Verwijder voorzichtig de pakking van het veiligheidsglas. Steek het
nieuwe veiligheidsglas in de pakking en monteer het op de buitenschaal van de helm. Zorg ervoor
dat het veiligheidsglas en de pakking op dezelfde manier in de helmschaal worden gemonteerd als
deze werden verwijderd.

Transparante binnenste wveiligheidsglas
vervangen: Vervang het binnenste veiligheidsglas
als het beschadigd is. Plaats uw vingermnagel in de
uitsparing boven het ADF-cassettevenster en buig het
glas naar boven tot het loskomt van de randen van het
ADF-cassettevenster.

De ADF-cassette vervangen: Verwijder de
cassettehouder van de helmschaal. Raadpleeg
daartoe afbeelding 7. Buig de onderkant van de
cassettehouder zodat u de ADF-cassefte it het
frame kunt halen. Installeer de nieuwe ADF-cassette
in het frame volgens onderstaande afbeelding 8.
Zorg ervoor dat de ADF-cassette correct in de
cassettehouder is geplaatst, zoals afgebeeld.
Installeer de cassettehouder in de helmschaal.

EEN VERGROOTGLAS INSTALLEREN: Schuif het
vergrootglas gewoon in de korte rail aan de zjjkanten
van de cassettehouder, zie afbeeldingg . De ADF-
cassette moet uit de cassettehouder worden verwijderd om het vergrootglas te installeren.

Q www.weldline.eu




STORINGEN OPLOSSEN

Test voor het lassen uw ADF-cassette door de voorkant van de ADF-cassette op een heldere
lichtbron te richten. Leg uw hand op de sensoren en haal de hand dan snel weg. De cassette moet
eventjes donker worden als de sensor wordt belicht, Een toortssteker kan ook worden gebruikt,

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK OPLOSSING
Filter wordt niet donkerder

wanneer de TEST-knop wordt  Batterij bijna leeg, Vervang de batierij,
ingedrukd.

Butenste velligheidsglas vul.  Reinig of vervang het velligheidsglas.

Maak de ADF-cassette schoon met een sopje en
een zachte doek.

Moeililk te zien door de filter.
ADF-cassette vuil.

De gevoeligheid iste laag
ingesteld.

Stel de gevoeligheid in op het gewenste niveau.

Buitenste velligheidsglas vul.  Reinig of vervang het velligheidsglas.

Het buitenste veiligheidsglas ~ Controleer het buitenste veiligheidsglas op barsten
is beschadigd. of puties en vervang het glas indien nodig.
Zorg ervoor dat u tijdens het lassen de sensoren
Sensoren zijn geblokkeerd of  of zonnepanelen niet blokkeert met uw am of
zonnepaneel is geblokkeerd.  een ander obstakel. Pas uw positie zo aan, dat de
sensoren de lasboog kunnen zien.

Filter wordt niet donkerder als
de boog wordt geraakt.

VERVANGINGSONDERDELEN

= Zog envor dathet s verduisteringsnummer Artikel Onderdeelnr. Belschrijving _ Aantal
geselecteerd ingesteld is. 1 KP2898-1 Buitenste transparante veiligheidsglas (Pak van 5) i
Fiter wordt donkerdk ; c igheld 1 hoog ik ik i Veiligheidsglas oculair 133,0 x 114,0x 1,0 mm
dat er een boog wordt geraakt.  ingesteld. gevoeligheid in op het gewenste niveal. 2 KPW4039-2  ADF-cassette voor EuroWave 3.0LS (ADFB30LE) 1
Fitter blijft donker na voliooiing  Omschakeltijd te . ) 3 KP2931-1 Binnenste transparante veiligheidsglas (pak van 5)
van ser:?mm " ingesteld. e Stel de omschakeffd in op het gewenste nivea. Veiligheidsglas oculair 98.5x66.5%1.0 mm 1
4 KPW4039-1  Hoofdband voor EuroWave 3.0LS (inclusief zweetband 1
_ De knop wert niet 3seconden 1,4 4e knop 3 seconden ingeduid. ( )
Helm schaelt riet over naar  ingedrukd. 5 KP2930-1 Zweetband (Pak van 2) 1
slipmodus na ndnkden knop. - De sekder il hetfiter s et \n&“-n}n'itle(d*;'j stekder it de poort en steek deze 6  KPW4039-3  EuroWave 3.0LS vervangingsschelp ZWART (VH11) 1
volecig n gaslokeu NIBUW In de
poor ¥ poatk 527978-32 Afdichting buitenste transparante veiligheidsglas 1
A WAARSCHUWING 527978-153  Cassettehouder 1
KP4562-1 Slijpknop 1
STOP het gebruik van dit product als dit probleem zich voordoet. - =
/ De UV/IR-bescherming kan aangetast zijn, wat kan leiden tot brandwonden 10" KP4491-1 Vervangingsbatterij CR2450 1
:? //r’ aan de ogen en de huid.
e
= Optionele accessoires
ADF is gebarsten. Ontbrekend, beschadigd, Vervang het buitenste veiliaheidsalas indi
Lasspatien beschadigen gebmhe: gmn of N Urichedid e Onderdeelrr. Beschrijving Aantal
ol qulicadid ol datis s KP3046-100 Vergrootglas 1,00 vergroting 1
KP3046-125 Vergrootglas 1,25 vergroting 1
INFORMATIE OVER DE GARANTIE T 1
b in de literatuur. KP3046-175 Vergrootglas 1,75 vergroting 1
SCHADE DOOR SPATTEN VALT NIET ONDER DE GARANTIE: .
Gebruik dit product niet zonder de juiste transparante veiligheidsglazen aan beide zijden van de KPRMG-200 Veriyrooigias 2,00 vergroting 1
cassette met het automatisch donkerkleurende filter (ADF). De transparante veiligheidsglazen die bij KP3046-225 Vergrootglas 2,25 vergroting 1
deze helm worden geleverd, hebben de juiste maat voor dit product en vervangingen door glazen van =
andere Ieveranclerg wordt afgeraden. l £ e ” KP3046-250 Vergroolglas 2,50 vergroting !
KP3047-1 Ronde adapter voor veiligheidshelm 1
KP3486-1 Gegroefde adapter voor veiligheidshelm 1
*Niet afgebeeld
WAARSCHUWING

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

* Het ADF mag alleen samen met het binnenste veiligheidsglas worden gebruikt.

* Oogbeschermers tegen deeltjes met hoge snelheid die over een gewone bril worden
gedragen, kunnen een impact overdragen en aldus een gevaar opleveren voor de drager.
+ Kijkglazen met geharde mineraalfilters mogen alleen worden gebruikt met een passende

veiligheidsglas.

* Als zowel het kijkglas als het frame niet zijn gemarkeerd met de symbolen F of B, dan wordt
het lagere niveau toegekend voor de complete oogbeschermer.

* Als de letter T wordt vermeld, biedt het bescherming tegen deeltjes met hoge snelheld en
extreme temperaturen. Als de letter T niet wordt vermeld, biedt de oogbescherming alleen
bescherming tegen deeltjes met hoge snelheid en kamertemperatuur.

* Aanbevolen voor gebruik gedurende 5 jaar. De gebruiksduur is afhankelijk van verschillende
facturen zoals gebruik, reiniging, opslag en onderhoud. Het product regelmatig controleren
op schade en 2o nodig vervangen.

* Het product is in overeenstemming met Richtlijn 2001/95/EG, Verordening (EU) 2016/425 en
voorschriften voor persoconlijke beschermingsmiddelen (Verordening (EU) 2016/425 zoals
opgenomen in de Britse wetgeving en gewijzigd) en de geharmoniseerde norm/EN 166 2001,
EN 175:1997 en EN 379:2003+A1:2009 noodzakelijk zoals opgenomen in de Britse wetgeving en
gewijzigd, bijlage II.

+ De gebrulker moet de arbofunctionaris om zich ervan te verzekeren dat de oogbescherming
aan de werksituatie is aangepast.

* De sensoren moeten schoon en vrij worden gehouden.

www.weldline.eu




EU-CONFORMITEITSVERKLARING

1. Persoonlijk beschermingsmiddel (PBM):
Lashelmen EUROWAVE 3.0LS SERIES bestaande uit:
- Automatisch donkerkleurend filter (ADF): EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Buitenschaal: VH 11
- Veiligheidsglazen: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Naam en adres van de fabrikant:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

3. Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

4. Onderwerp van de verklaring: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Afbeeldingen kunnen afwijken

5. Het in punt 4 beschreven onderwerp is in overeenstemming met de desbetreffende harmoniseringswetgeving van de
Europese Unie:

(EU) 2016/425  (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Verwijzingen naar de relevante geharmoniseerde normen die worden gebruikt of verwijzingen naar de andere technische
specificaties waarvoor de conformiteit wordt verklaard:

EN 379:2003+A1:2009 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU".
EN 166:2001-04 "Essentiéle eisen volgens bijlage |l van Verordening 2016/425/EU".
EN 175:1997-08 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU"

7. De aangemelde keuringsinstantie(s):

DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - DUITSLAND

Aangemelde keuringsinstantie 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere BahnstralRe

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

heeft het EU-typeonderzoek (module B) verricht en heeft het (de) certifica(a)t(en) van EU-typeonderzoek afgegeven

Nr. C4588LE/R4 (VH11) afgegeven door DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
DUITSLAND

N° C3505.1LE (ADF830LE) afgegeven door ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, DUITSLAND

Nr. C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) afgegeven door DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, DUITSLAND

8. Het PBM is onderworpen aan de conformiteitsbeoordelingsprocedure: [alleen voor persoonlijke beschermingsmiddelen van
categorie lll] Bijlage VIIl (module D)

9. Aanvullende informatie:

Het persoonlijke beschermingsmiddel voldoet aan de opgesomde Europese richtlijnen en verordeningen indien het wordt gebruikt en
onderhouden in overeenstemming met de meegeleverde instructies, toepasselijke wetgeving, normen en goed technisch gebruik.
Misbruik en/of wijzigingen maken deze verklaring ongeldig.

Marie-Faustine CAMPS
Manager Accessoires en Persoonlijke beschermingsmiddelen EMEAR

Gedaan te Barcelona op 22 juni- 2022
Ondertekend voor en namens; LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric en de merknamen van de apparatuur zijn eigendom van Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, Verenigde Staten
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD: LEER ANTES DEL USO
A ADVERTENCIA
para asegurarse de que estén ajustados correctamente, en buenas
condiciones y que no presenten dafiados.
* Use siempre gafas de seguridad debajo de |a pantalla de soldadura y ropa protectora para proteger
su piel de la radiacion, de quemaduras y de salpicaduras.
Nota:
Los filtros de oscurecimiento automatico de las pantallas Lincoln estan disefiados para proteger al

Los rayos ARC pueden daiiar los ojos y quemar la piel
* Antes de soldar, inspeccione siempre la pantalla y la lente del filtro
i(é’, *Verifique que la lente fransparente esté limpia y bien sujeta a la
Ak pantalla.
* Aseglrese de que la radiacion dptica de los arcos de otros soldadores en el area inmediata no
penetre por defrds de la pantalla y el filtro de oscurecimiento automatico.
usuario contra los dafinos rayos ultravioleta e infrarrojos, tanto en entormos oscuros come luminosos.
Independientemente del tono en que esté configurado el filtro, la proteccion UV/IR siempre esta presente.

LOS HUMOS Y LOS GASES pueden ser peligrosos para su salud.
+ Utilice una ventilacion o extraccion suficiente en el arco o mantenga los
’ humos y los gases fuera de su zona de respiracion y del area general.
q *Cuando suelde con electrodos que requieran ventilacién
especial, como acero inoxidable o revestimiento duro (consulte
las instrucciones en el envase o la ficha de datos de seguridad),
='ﬂ o cuando suelde en acero con revestimiento de plomo o cadmio
- y otros metales o recubrimientos que producen humos altamente
toxicos, mantenga la exposicién lo méds baja posible y dentro de los limites aplicables (a
saber, el PEL de la OSHA y el TLV de la ACGIH) mediante extraccion local o ventilacién
mecénica. En espacios confinados o, en algunas circunstancias, al aire libre, es posible que
se requiera un respirador. También se requieren precauciones adicionales al soldar sobre
acero galvanizado.
Nota:
* Los materiales que pueden enfrar en contacto con la piel del usuario pueden provocar reacciones
alergicas en personas sensibles.
+ Esta pantalla de soldadura con oscurecimiente automatico no es adecuada para soldadura con
laser.

Consulte http://www.lincolnelectric.com/safety
para obtener mas informacion de seguridad.

INFORMACION DE LA PANTALLA

Al iniciar la soldadura por arco, esta pantalla de soldadura con oscurecimiento automéatico cambiara

automaticamente de un estado claro (tono3) a un estado oscuro (tono 5-13).

Cuando el arco se detiene el filtro vuelve automaticamente al estado claro.

Busque la comespondencia entre su aplicacion de soldadura y el tono de oscurecimiento indicado

en la tabla de tonos. (Ver pagina3)

+ Temperatura de funcionamiento: -5 °C ~ 55 °G (23 °F ~ 131 °F)

* No utilice ni abra el filtro de oscurecimiento automético si estd dafado por golpes, vibraciones o presion.

* Mantenga limpios los sensores y la célula solar. Limpie el cartucho del filtro con una solucion de
agua con jabdn y un pafio suave humedecido, pero no empapado.

Esta pantalla de soldadura con oscurecimiento automético esta disefiada para usarse con soldadura

GMAW, GTAW, MMAW o corte con arco de plasma y arco de aire y carbdn,

El cartucho ofrece proteccién contra la radiacion ultravioleta e infrarroja dafiina, tanto en entomos

0scuros como [uminosos.

El cartucho contiene cuatro sensores para detectar la luz del arco de soldadura, lo que hace que la

lente se oscurezca hasta el tono de soldadura seleccionado.

* No utilice disolventes ni productos de limpieza abrasivos.

* En caso de salpicadura o suciedad en la lente de la cubierta, esta debe reemplazarse de inmediato.

+ Utilice inicamente las piezas de repuesto que se especifican en este manual.

* No utilice |a pantalla sin las lentes de proteccion interior y exterior correctamente instaladas.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

ESPECIFICACIONES

N.2 de modelo: ADF830LE
Clase dptica

LINCOLN B

111N

Area de visualizacién LCD

97 x 62 mm (3.82 x 2.4 in)

Tamario del cartucho

133 x 114 mm (5.25 x 4.50 in)

Proteccion UV/IR Hasta el tono DIN 13 en todo momento
Sensores de arco 4
Tono en entomo claro DIN3
Tonos de soldadura variables DIN 5-8/8-13
Control de oscurecimiento Control de la pantalla digital interno
Alimentacidn Célula solar asistida mediante bateria
Advertencia de bateria baja Luz roja
Advertencia de amolado Luz verde
Bateria CR2450 de litio (se precisan2 )
Encendido / apagado Completamente automatico

0,00004 s (1/25 000 5)

Tiempo de cambio de claro a oscuro

de claro a oscuro a 55 °C (131 °F)

Tiempo de cambio de oscuro a claro

0,055 (corto) a 1,0 s (largo) 7 niveles

Control de la sensibilidad

Variable, 7 niveles

Clasificacion TIG CC =2 amperios; CA 22 amperios

Temperatura de funcionamiento -5°C~55°C (23°F ~ 131 °F)

Temperatura de aimacenamiento —-20°C ~70°C (-4 °F ~ 158 °F)

Peso total 6359 (22.390z.)

Cumplimiento normativo EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

Ajuste del amés

Ajuste en la coronilla

Ajuste hacia
delante/atrds

Ajuste de
inclinacion

AJUSTE DEL TAMANO DE LA CABEZA: EL APRIETE DEL ARNES se ajusta girando la rueda de
ajuste hacia la derecha o hacia la izquierda hasta obtener el tamafio de cabeza deseado. Esta rueda
se encuentra en la parte posterior de la pantalla.

EL AJUSTE EN LA CORONILLA se consigue ajustando la comodidad, y luego colocando la correa
debajo de |a guia y encajando las clavijas en los orificios para bloguearlas de manera segura en su lugar.

INCLINACION: E! ajuste de inclinacion se encuentra en el lado derecho de la pantalla. Afioje la
palanca de tensién derecha del amés y empuje el extremo superior de la palanca de ajuste hacia
afuera hasta gue la lengiieta de fope de la palanca despeje las muescas. Luego gire la palanca hacia
adelante o hacia atras hasta la posicién de inclinacion deseada. El tope se activara automéaticamente
de nuevo al soltar, blogueando la pantalla en su posicidn.

AJUSTE HACIA DELANTE/ATRAS: Ajusta la distancia entre la cara del usuario y la lente. Para
ajustar, afloje las perillas de tensidn exteriores y deslicelas hacia adelante o hacia atras hasta la
posicion deseada y vuelva a apretarlas. NOTA: Para un comecto funcionamiento, aseglrese de que
ambos lados estén en la misma posicion.
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FUNCIONAMIENTO
DEL BOTON DE AMOLADO

Para cambiar el filtro de oscurecimiento
automatico de un tono de corte o soldadura
al modo de amolado, primero localice el botdn
de silicona en el lado izquierdo de la pantalla.
Una vez localizado el boton, manténgalo pulsado
durante 3 segundos. Un LED verde en el cartucho
debe parpadear cada 3 segundos después de
presionar el boton para indicar que esta en el
modo de amolado. Para volver al tono anterior
de corte o soldadura, simplemente presione
y mantenga presionado el botén durante 3
segundos. El modo de amolado estd disefiado
solo para el amolado, no para soldar.

FUNCIONAMIENTO/CARACTERISTICAS DEL CARTUCHO

ALIMENTACION
Be sure @
P @ $Pnaitive +) M

Deslice el soporte de la bateria fuera del filtro de y
oscurecimiento  automético, (retirar la bateria |,/ sideofbattery ;_io:c’;
utilizada cuando sustituya la bateria), inserte las N faces up. =
baterias CR2450 nuevas en el soporte de la bateria, ; ;

aseglrese de gue el lado positivo (+) de la bateria i) §

mira hacia arriba (véase Fig. 1) y vuelva a colocar el
soporte de la bateria en el filtro de oscurecimiento

automatico. : £
GUIA DE FUNCIONAMIENTO DIGITAL g1

l fig.
+ CONTROL DE MODO

Pulse el boton «MODE-= para seleccionar el modo adecuado para
el tipo de trabajo (véase la Fig. 2-A):

ARC SPOT
GRIND

cuT

il 1

fig.2

Modo de soldadura: utilizado para la mayoria de las aplicaciones de soldadura. Pulse el boton
«FUNG» para ajustar el nimero de tono, la sensibilidad y el tiempo de espera correctamente antes de
la soldadura (véase Fig. 2-C). En este modo, la lente se vuelve oscura inmediatamente cuando se inicia
la soldadura.

Modo de corte: utilizado para las aplicaciones de corte. Pulse el boton «FUNC= para ajustar el nimero
de tono, la sensibilidad y el tiempo de espera correctamente antes del corte (véase Fig. 2-C). En este
modo, la lente se vuelve oscura inmediatamente cuando se inicia el corte.

Modo de amolado: utilizado para las aplicaciones de amolado. En este modo, el tono de la lente es
siempre el tono N.2 3. No se puede ajustar el nimero de tono, la sensibilidad y el tiempo de espera
(véase Fig. 2-C).

Modo punto arco: este modo es adecuado para la soldadura por puntos. El modo normal de soldadura
cambia muy rdpidamente entre el estado claro y el estado oscuro, lo que puede causar fatiga ocular.
Este modo mejora el confort de soldadura cambiando del estado claro al estado oscuro en el tono 6.
En modo de soldadura por puntos, cuando el intervalo entre dos arcos es inferior a 2 segundos, el brillo
volvera al tono 6 en lugar del tono 3 durante el intervalo;

Si el intervalo entre dos arcos es superior a 2 segundos, cuando el arco se detiene, el brillo volvera al
tono 6 durante 2 segundos y luego volverd al estado claro tono 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

« INDICADOR DE BATERIA

El simbolo « [Wll;» muestra el estado actual de la bateria (véase Fig. 2-B), El volumen de baterias tiene
un simbolo con cuatro niveles (véase Fig. 3). El simbolo « [—» aparece en la pantalla antes de que
quede 1 a 2 dias de duracion de la bateria, las baterias de litio CR2450 deben ser sustituidas con la
suficiente antelacion, El simbolo del indicador de bateria no es en tiempo real, debe actualizarse
pulsando brevemente el botdn «MODE».

EEE—-EN @ [

fig.3
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+ CONTROL VARIABLE DEL OSCURECIMIENTO

Después de encender la lente, pulse brevemente el botdn «FUNC=» para seleccionar «SHADE-= y ajuste
el nimero de tono de la lente (véase Fig. 4). Utilice los botones «UP» y «DOWN» para seleccionar el
tono de la lente en el estado oscuro. El rango de tonos para cada modo es el siguiente:

Modo de soldadura - N.28 ~ N.? 13

Modo de corte - N.25 ~N.2 8

Modo de amolado - Solo N.2 3

Modo punto arco - N.28 ~ N.2 13

fig.4

Seleccione el nimero de tono adecuado para el proceso de soldadura/corte consultando la siguiente
«Tabla orientativa de tonos».

* CONTROL DE LA SENSIBILIDAD

Pulse el botén «FUNC=» para seleccionar «SENSITIVITY» (véase Fig. 5).

Utilice los botones «UP= y «<DOWN= para que la lente sea mas o menos sensible a la luz del arco de
los diferentes procesos de soldadura.

Los rangos de sensibilidad para cada modo son los siguientes:

Modo de soldadura-N.°0~N.26

Modo de corte - N.20 ~ N.26

Modo de amolado - No hay ajuste de sensibilidad

Modo punto arco-N20~N.26

* Cuando se ajuste la sensibilidad al nivel 6, el filtro se mantendra en estado oscuro para
adaptarse a alguna aplicacion de soldadura especial en MODO DE SOLDADURA, MODO DE
CORTE y MODO PUNTO ARCO.

Como regla general para un rendimiento dptimo, se recomienda ajustar la sensibilidad al maximo al
principio y luego reducirla gradualmente, hasta que el filtro reaccione solo al parpadeo de la luz de
soldadura sin que se active errdneamente debido a las condiciones de luz ambiente (sol directo, luz
artificial intensa, arcos de soldadura cercanos, efc.).

Puede que sea necesario ajustar la sensibilidad del casco para adaptarse a las diferentes
condiciones de luz o si la lente parpadea. Ajuste la sensibilidad del casco de la siguiente manera:
Ajuste la sensibilidad del casco segtin las condiciones de luz en las que se utilizara.

1. Pulse el boton «DOWN= de sensibilidad para bajar la configuracion a 0.

2. Coloque el casco en la direccién de uso, exponiéndolo a las condiciones de luz circundantes,

3. Pulse el botdn «UP» de sensibilidad repetidamente hasta que la lente se oscurezca y, a
continuacion, pulse el botén «DOWN= hasta que la lente se aclare. El casco estd listo para su uso. Es
posible que sea necesario alglin pequefio ajuste para ciertas aplicaciones o si la lente parpadea.

» SENSI.

g

fig.5

* CONTROL DEL TIEMPO DE ESPERA

Pulse el boton «FUNC» para seleccionar «DELAY» e iniciar los ajustes del tiempo de espera de la
lente (véase la Fig. 6). Utilice los botones «UP» y «DOWN=» para ajustar el tiempo que tarda la lente
en cambiar al estado claro después de soldar o cortar.

Modo de soldadura-N.20~N.26

Modao de corte -N.20 ~N.26

Modo de amolado - No hay ajuste del tiempo de espera

Modo punte arco - No hay ajuste del tiempo de espera

i »DELAY E

fig.6
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El tiempo de espera es particularmente (il para eliminar los brillos posteriores presentes en
aplicaciones de amperaje mas alto, donde el bafio de fusidn sigue siendo momentaneamente brillante
después de la soldadura. Utilice los botones de Control del tiempo de espera de la lente para ajustar el
tiempo de 0 a 6 (0,05 a 1,0 segundos). Cuando la soldadura se detiene, la ventana de visualizacidn
cambia automaticamente de oscura a clara, pero con un retardo predefinido para compensar los brillos
posteriores en |a pieza trabajada. El tiempo de espera / respuesta se puede establecer del nivel 0 al
nivel 6. Se recomienda utilizar un tiempo de espera mas corto en aplicaciones de soldadura por puntos
y un tiempo de espera mas largo en aplicaciones que utilizan corrientes mas elevadas. También se
pueden utilizar tiempos de espera mas largos para soldaduras TIG de corriente mas baja y TIG / MIG /
MAG pulsadas.

Marcado

La carcasa y el filtro de oscurecimiento automatico cuentan con el marcado correspondiente. La
clasificacion para proteccion ocular y facial es conforme con las normas EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003 + A1:2009.

Pantalla de soldadura con oscurecimiento automatico EuroWave 3.0LS :
3 / 588413 LE 1/1/1/1 39

popnil

N.? de estado oscuro mds claro en la escala

N.2 de estado claro en |a escala

N.2 de estado mds oscuro en la escala

Identificacién del fabricante

Clase optica

Clase de difusion de luz

Variaciones en la clase de transmitancia luminosa

Dependencia del angulo de la clase de transmitancia luminosa

Mumero de la norma

Marcado en la pantalla:
«LE EN 175 B»: LE: identificacion del fabricante
EN 175: nimero de esta norma
B: resistencia al impacto de energia media

Marcado en la lente de la cubierta frontal:
«LE B CE»: LE: identificacion del fabricante
B: resistencia al impacto de energia media
Marcado en la lente de la cubierta interior:
«LE 1 B CE»; LE: identificacidn del fabricante
1: clase dptica
B: resistencia al impacto de energia media

A ADVERTENCIA

Si se requiere proteccion contra particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, el protector
ocular seleccionado debe estar marcado con la lefra «T» inmediatamente después de la letra de
resistencia al impacto. Si la letra de impacto no va seguida de la letra «T», el protector ocular solo se
utilizara contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Niimero de organismo notificado 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Sofihull, B30 4BN United
Kingdom - Approved body number 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

CUIDADO Y MANTENIMIENTO DE LA PANTALLA

Limpleza: Limpie la pantalla con un pafio suave. Limpie las superficies de los cartuchos con
regularidad. No utilice soluciones de limpieza fuertes. Limpie los sensores y las células solares con
una solucion de agua y jabon y un pafio limpio, y séquelos con un pafio que no suelte pelusa. NO
sumerja el cartucho de oscurecimiento en agua u otra solucion.

Almacenamiento: Aimacene en un lugar limpio y seco.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

CONFIGURACION DE LA GUIiA DE TONOS

Numeros de tono recomendados segin la norma EN 379:2003
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Si su pantalla no incluye ninguno de los tonos mencionados anteriormente, se recomienda que utilice
el siguiente tono mas oscuro.

SUSTITUCION DEL CARTUCHOY LA LENTE

Sustitucion de la lente de la cubierta transparente frontal: Sustituya la lente de la cubierta frontal
si estd dafada. Retire el conjunto de soporte ADF como se muestra en la Figura 7. Retire |a lente de la
cubierta frontal del conjunto de la pantalla. Retire con cuidado la junta de la lente de la cublerta. Instale
la nueva lente de la cubierta en la junta y méntela en la carcasa de la pantalla. Aseglrese de montar
la lente de la cubierta y |a junta en la carcasa de la pantalla de la misma manera en que se retiro.

Sustitucion de la lente transparente interior:
Sustituya la lente transparente interior si esta dafiada.
Cologue la ufia en el hueco sobre la ventana de
visualizacion del cartucho y flexione la lente hacia amiba
hasta que se suelte de los bordes de dicha ventana.

Camblo del cartucho de oscurecimiento: Retire el
conjunto de soporte ADF de la carcasa de la pantalla.
Consulte la figura 7 para ver el método de extraccion.
Flexione el extremo inferior del soporte ADF para
poder retirar el cartucho ADF del marco. Instale un
nuevo cartucho ADF en el marco como se muestra
en la figura 8, a continuacion. Aseglrese de que el
cartucho ADF esté insertado correctamente en el
soporte ADF, como se muestra. Instale el conjunto de
soporte ADF en la carcasa de la pantalla.

INSTALACION DE UNA LENTE DE AUMENTO
OPCIONAL: Simplemente deslice la lente de
aumento en el riel corto ubicado a los lados del
soporte ADF como se muestra en la figura 9. Para
instalar la lente de aumento hay que refirar el
carfucho de oscurecimiento del soporte ADF.
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GUIA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS

Pruebe su cartucho de oscurecimiento antes de soldar; para ello, dirija el frente del cartucho hacia
una fuente de luz brillante. A continuacién, con los dedos, cubra y destape rapidamente los sensores.
El cartucho debe oscurecerse momentaneamente al exponer el sensor. También se puede utilizar un
encendedor de cazoleta.

Problema Posible causa Solucion
Elfiltro no se oscurece

al presionar el botdnde  Bateria baja. Sustituir la bateria.

prueba (TEST).

Result difci ver Lente de la cubierta frontal sucia. L|rnp|e 0 sustituya la lente de |:c! c?ublerta frontal
através del filro, Garlucho sucio. Limpie el cartucho de oscurecimiento automatico

con una solucion de agua y jabdn y un pafio suave.

La sensibilidad configurada es
demasiado baja.

Lente de la cubierta frontal sucia. Limpie o susfituya la lente de la cubierta frontal.
Lalente de la cubierta frontal ~ Compruebe si la lente de la cubierta frontal estd

Ajuste la sensibilidad al nivel requerido.

Elfiitro no se oscurece

cuando se enclende ookl e, agrietada o picada y suslitliyala seglin sea necesario.
el arco. Aseqlirese de no bloguear los sensores o los

:;?s iim i'slén ol solar paneles solares con el brazo u ofro obstéculo

ag blogueado. G mientras suelda. Ajuste su posicion para que los

sensores puedan detectar el arco de soldadura,
Modo de amolado seleccionado. Aseglrese de seleccionar el tono adecuado.
Oscurecimiento del fitro  La sensibilidad configurada

sinencendido de arco, es demaslado alta, Apminta ssnshlkad ol nel o e

El fitro permanece oscuro -, ..

desp;ij; doconpltar E's':em;ma configurado. .t i tiempo de espera al nivel requeido,
una ura.

a 5o ha mantenlkio o botén Mantenga pulsado el boton durante 3 sequndos.

PIEZAS DE REPUESTO

ftem MN.2deref.  Descripcion Cantidad

1 KP2898-1 Lente exterior ha}nsparente (Cantidad por paquete: 5) 1
Lentes de seguridad oculares 133,0 x 114,0x 1,0 mm

2 KPW4039-2  Cartucho ADF para EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1

3 KP2931-1 Lente interior transparente (Cantidad por paquete: 5)

Lentes de seguridad oculares 98.5x66.5x1.0 mm

4 KPW4033-1 Conjunto de amés para EuroWave 3.0LS 1
(incluida la banda antisudor)

:‘mﬁm‘i‘:ﬁm durante 3 segundos. §  KP2930-1  Banda anti-sudor (Cantidad por paguete: 2) 1
después de presionar 1Ak e conexibncll 0. i e conexian delpuerto delboton y 6  KPW4039-3 Carcasa de recambio EuroWave 3.0LS NEGRO (VH11) 1
el botn. i"m‘a Wda ot V0N alnsertao en ol puert 7  S27978-32  Sello de lente exterior transparente 1
g . 8  $27978-153 Soporte ADF 1
A ADVERTENCIA 9 KP4562-1 Conjunto de botén de amolado 1
i 90 prockice este probleima, deje de Usar el prodiicho. 10" KP4491-1 Bateria de repuesto CR2450 1
La proteccion UV/IR puede verse comprometida y provocar quemaduras
:{_ é’ en los ojos y la piel. = i s i Accesorios opcionales
- E;ﬂ: b= N.2 de ref. Descripcion Cantidad
Las pruyaccims.s Lente de:'a ;::'mﬂm| Sustituya la lente de Ia cubierta frontal KP3046-100 Lentes graduadas aumento 1,00 1
de soldadura estan auswente, ki seqlin sea necesario. KP3046-125 Lentes graduadas aumento 1,25 1
daianda ol filtro. ag a o distorsionada.
KP3046-150 Lentes graduadas aumento 1,50 1
: KP3046-175 Lentes graduadas aumento 1,75 1
e e T, s 00 los prmis o i
) KP3046-225 Lentes graduadas aumento 2,25 1
LAS PROYECCIONES DE SOLDADURA NO ESTAN CUBIERTAS POR LA GARANTIA: KP3046-250 Lentes graduadas aumento 2,50 1
No utilice este producto sin las lentes transparentes protectoras adecuadas instaladas correctamente KP3047-1 Adaptador fino hal 1
en ambos lados del cartucho de filtro de oscurecimiento automético (ADF, Auto-Darkening Filter). Las = REIROrTIPO TR0 PR (a0
lentes transparentes suministradas con esta pantalla tienen el tamafio adecuado para su uso con KP3486-1 Adaptador ranurado para casco 1
este producto y se debe evitar susfituirlas por las de ofros proveedores. *No ilustrada
ADVERTENCIA

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

+ El filtro ADF dnicamente debera usarse junto con la lente de la cubierta interior.

*Los protectores oculares contra las particulas de alta velocidad, usados con gafas
graduadas estandar, pueden transmitir impactos y, por lo tanto, constituir un riesgo para
el usuario.

* Los protectores oculares con filtro mineral endurecido solo se usarén junto con unas gafas
de apoyo adecuadas.

* Si los simbolos F o B no se encuentran tanto en las lentes como en la montura, se asignard
el nivel inferior al protector ocular entero.

* Si la letra de impacto aparece junto a la letra «T», el protector ocular podra utilizarse
para la proteccién contra particulas de alta velocidad en condiciones de temperatura
extrema. Si no aparece, el protector ocular solo debera utilizarse para la proteccién contra
particulas de alta velocidad en condiciones de temperatura ambiente.

* Se recomienda usar el producto por un periodo méximo de 5 afios ya que su duracion
depende de diversos factores como su uso, limpleza, almacenamiento y mantenimiento.
Es recomendable realizar inspecciones con frecuencia y sustituir el producto en caso de
presentar dafios.

* El producto cumple con la Directiva 2001/95/CE, el Reglamento (UE) 2016/425 y los Reglamen-
tos sobre equipos de proteccion individual (Reglamento (UE) 2016/425 6: Disponible y Norma
6: Disponible y Ley modificada) 2001, EN 175:1997 y EN 379:2003+A1:2009 requerido segin
lo promulgado en la ley del RU y enmendada, Anexo Il

* El usuario debera ponerse en contacto con el representante de seguridad y salud para
asegurarse de que sus gafas personales le proporcionan la proteccidn adecuada en las
condiciones de trabajo.

+ Los sensores deberdn mantenerse siempre limpios y estar descubiertos.

* Les capteurs doivent toujours étre propres et dégagés.

www.weldline.eu




DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE

1. Equipos de proteccion individual (EPI):
Pantallas de soldadura EUROWAVE 3.0LS SERIES compuestas por:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)

-Carcasa: VH 11
- Lentes de seguridad: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Nombre y direccion del fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espafia

3. La presente declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad exclusiva del fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espafia

4. Objeto de la declaracion: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Los graficos pueden variar

5. EIl objeto de la declaracion que se describe en el punto 4 es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la
Unién Europea:

(UE) 2016/425 (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Referencias a las normas armonizadas pertinentes utilizadas, o referencias a las demas especificaciones técnicas, en
relacion con las cuales se declara la conformidad:

EN 379:2003 + A1:2009 «Requisitos esenciales segun el Anexo |l del Reglamento (UE) 2016/425»
EN 166:2001-04 «Requisitos esenciales segln el Anexo Il del Reglamento (UE) 2016/425»
EN 175:1997-08 «Requisitos esenciales segun el Anexo Il del Reglamento (UE) 2016/425»

7. El organismo o los organismos notificados:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - ALEMANIA

Numero de organismo notificado 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

ha realizado el analisis de tipo UE (modulo B) y ha expedido el certificado o los certificados de exploracion de tipo UE

N.° C4588LE/R4 (VH11) emitido por DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
ALEMANIA

N° C3505.1LE (ADF830LE) emitido por ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, ALEMANIA

N.° C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) emitido por DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, ALEMANIA

8. EI EPI esta sujeto al procedimiento de evaluacion de la conformidad: [solo para EPI de categoria ll]] Anexo VIl (médulo D)

9. Informacion adicional:

El equipo de proteccién individual cumple con las directivas y regulaciones europeas enumeradas si se usa y mantiene de acuerdo con
las instrucciones adjuntas, las leyes aplicables, las normas y las practicas de ingenieria razonables. Cualquier uso indebido y/o
modificacion invalidara esta declaracion.

Ny

Marie-Faustine CAMPS
Responsable de producto de accesorios y equipos de proteccion individual para la region EMEAR

Hecho en Barcelona el 22 de Junio de 2022
Firmado en nombre y representacién de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Los nombres de marca Lincoln Electric y Equipment son propiedad de Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, EE. UU.
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

AVISOS DE SEGURANCA - LER ANTES DE UTILIZAR

A AVISO

Os raios do ARCO podem ferir os olhos e queimar a pele

* Antes de soldar, inspecione sempre o capacete e a lente do filtro

para ter a certeza de que estdo bem colocados, em bom estado e

/ nao danificados.
:? i - * Verifique se a lente transparente esta limpa e bem presa ao capacete.
e * Use sempre 6culos de seguranga ou dculos de protecdo debaixo do

capacete de soldadura e vestuario de protegéo para proteger a pele
da radiag@o, queimaduras e salpicos.

* Certifique-se de que a radiagdo dtica dos arcos de outros soldadores na area imediata ndo entra

por defrds do capacete e do filtro de escurecimento automdtico.

Nota:

Os filtros de escurecimento automatico nos capacetes Lincoln sdo concebidos para proteger o

utilizador contra os raios ultravioleta e infravermelhos nocives, tanto no estado escuro como no

estado claro. Independentemente da tonalidade do filtro, a protegdoe UV/IR esta sempre presente.

Os FUMOS E OS GASES podem ser perigosos para a sua salde.
* Mantenha a cabega afastada dos fumos.
’ + Utilize ventilagao ou exaustao suficiente no arco ou ambos para manter
L) os fumos e gases afastados da sua zona de respiragdo e drea geral.
* Ao soldar com elétrodos que requerem ventilagao especial, tais
como o ago inoxiddvel ou de revestimento duro (ver instrugdes
=? na embalagem ou a FDSM) ou em ago com chumbo ou cadmio e
= outros metals ou revestimentos que produzem fumos altamente
téxicos, mantenha a exposicao tdo baixa quanto possivel e dentro dos limites aplicaveis
da OSHA PEL e ACGIH TLV utilizando exaustao local ou ventilago mecénica. Em espagos
confinados ou em algumas circunsténcias, ao ar livre, pode ser necessario um respirador.
Sdo também necessarias precaucdes adicionais ao soldar em ago galvanizado.

Nota:

+ Os materiais que podem entrar em contacto com a pele do utilizador podem causar reagoes
alérgicas a individuos suscetiveis.

+ Este capacete de soldadura com escurecimento automatico néo & adequado para soldadura a laser.

Consultar http://www.lincolnelectric.com/safety

para informacdes adicionais de seguranca.

INFORMAGOES SOBRE O CAPACETE

Este capacete de soldadura de escurecimento automatico mudara automaticamente de um estado

claro (tonalidade 3) para um estado escuro (tonalidade 5-13) quando a soldadura por arco comegar.

O filtro volta automaticamente a um estado claro quando o arco para.

Faga corresponder a sua aplicagio de soldadura & tonalidade indicada na tabela de tonalidades.

(Ver pagina3)

* Temperatura de funcionamento: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

+ N&o utilize nem abra o filtro de escurecimento automatico se for danificado por chogue, vibragio
oU presséo.

* Mantenha os sensores e a célula solar limpos. Limpe o cartucho do filtro utilizando uma solugdo de
Agua com sabdo e um pano macio gue deve estar himido, mas néo saturado.

Este capacete de soldadura de escurecimento automatico foi concebido para ser utilizado com
soldadura GMAW, GTAW, MMAW ou arco de plasma e corte por arco de carbono ao ar.

0O cartucho fomece protegéo contra as radiagdes UV e IR nocivas, tanto em estados escuros como
claros.

O cartucho contém guatro sensores para detetar a luz do arco de soldadura, o que resulta no
escurecimento da lente até uma determinada tonalidade de soldadura.

* Nao utilize solventes nem detergente de limpeza abrasivo.

+ Se alente de cobertura estiver salpicada ou coberta com sujidade, deve ser substituida imediatamente.
+ Utilize apenas pecas de substituicao especificadas neste manual.

* Nao utilize o capacete sem lentes de cobertura interiores e exteriores devidamente instaladas.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

ESPECIFICACOES

N.? do modelo: ADF830LE

Classe dtica 111N

Area de visualizagdo LCD 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 pol)

Tamanho do cartucho 133 x 114 mm (5.25 x 4.50 pol.)
Protegdo UV/IR Até & Tonalidade DIN 13 em todos os momentos
Sensores de arco 4

Tonalidade de estado claro DIN3

Soldadura com tonalidades varidveis DIN 5-8/8-13

Controlo de tonalidades Controlo interno, de visualizagéo digital
Fomecimento de energia Célula solar com ajuda de pilha

Aviso de pilha fraca Luz vermelha

Aviso de esmerilagao Luz verde

Pilha CR2450 de Iitio (2 necessdria)
Ligar/Desligar Totalmente automatico

0,00004 seq. (1/25 000 seg.)
de claro para escuro a 55 °C (131 °F)

Tempo de comutagdo de escuro para claro 0,05 seg. (curto) a 1 seq. (longo) 7 niveis
Controlo da sensibilidade Variavel, 7 niveis

Tempo de comutagéo de claro para escuro

Classificagao TIG DCz 2 amps; ACz 2 amps

Temperatura de funcionamento -5°C ~55°C (23°F ~ 131 °F)

Temperatura de armazenamento -20°C ~ 70 °C (-4 °F ~ 158 °F)

Peso total 6359 (22.390z.)

Conformidade EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1
INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

Ajuste do arnés

Ajuste da coroa

~———— Botdo de roquete___
) 1

i __ Ajuste da \
/ inclinagdo

AJUSTE DO TAMANHO DA CABEGA: O APERTO DO ARNES é ajustado rodando o botdo de
roquete para a direita ou para a esquerda para o tamanho desejado. Este botéo esta localizado na
parte de trés do capacete. O AJUSTE DA COROA DO ARNES ¢é efetuado ajustando o conforto e,
em seguida, colocando a correia por baixo da guia e encaixando os pinos nos orificios para fixar
firmemente no lugar.

INCLINAGAO: O ajuste da Inclinago esté localizado no lado direito do capacete. Desaperte o botdo
de tensao do arnés direito e empurre a extremidade superior da alavanca de ajuste para fora até que
a patilha de batente da alavanca passe os entalhes. Em seguida, rode a alavanca para a frente ou
para trés até & posi¢do de inclinagdo desejada. O batente voltara a engatar automaticamente quando
libertado, blogueando o capacete na posigéo.

AJUSTE A FRENTE/ATRAS: Ajusta a distancia entre o rosto do utilizador e a lente. Para ajustar,
solte os botdes de tensdo externa e deslize para a frente ou para trds para a posigao desejada e volte
a apertar. NOTA: Certifique-se de que ambos os lados estdo posicionados de forma igual para uma
orientago adequada.

()] .
re====, www.weldline.eu




OPERACAO DO BOTAO
PARA ESMERILAR

Para mudar o filtro de escurecimento automético
de uma tonalidade para corte ou soldadura para
o modo para esmerilar, localize primeiro o botdo
de silicone no lado esguerdo do capacete. Em
seguida, prima sem soltar durante 3 segundos.
Um LED verde no cartucho deve piscar a cada 3
segundos apds o botdo ser premido para indicar
que estd no modo para esmerilar. Para passar
novamente para a tonalidade anterior de corte
ou soldadura, basta premir sem soltar o botdo
durante 3 segundos. O modo para esmerilar
destina-se apenas a operagdes de esmerilar e
ndo a soldadura.

FUNCIONAMENTO/CARACTERISTICAS DO CARTUCHO

ALIMENTAGAO
Deslize o suporte da pilha para fora do filtro de @] Bt By 7N
escurecimento automatico, (retire a pilha usada |,/ sideof battery C‘io:&,
quando substituir a pilha), cologue novas pilhas "o faces up. s
CR2450 dentro do suporte da pilha, certifique-se de ; ;
que o lado positivo (+) da pilha estd virado para i) §
cima (Ver fig.1) e cologue o suporte da pilha
novamente no filtro de escurecimento automatico.

£N
gl

fig.

GUIA DE FUNCIONAMENTO DIGITAL J

+ CONTROLO DO MODO

Pressione brevemente o botdo "MODE" (MODO) para selecionar
o modo apropriado para a atividade de trabalho (Ver fig.2-A):

-
ARC SPOT

GRIND

cuT

il 1

fig.2

Moda de soldadura - utilizado para a maioria das aplicagdes de soldadura. Pressione o botdo "FUNC"
para ajustar coretamente o nlmero de sombra, a sensibilidade e as definicdes de atraso antes de
soldar (Ver fig.2-C). Neste modo, a lente escurece imediatamente quando comega a soldar.

Modo de corte - utilizado para aplicagdes de corte, Pressione o botdo "FUNC" para ajustar
corretamente o nimero de sombra, a sensibilidade e as definigdes de atraso antes de cortar (Ver
fig.2-C). Neste modo a lente escurece imediatamente quando comega a cortar,

Modo de moagem - utilizado para aplicages de moagem. Neste modo, a sombra da lente é a sombra
fixa n.2 3. Nao pode ajustar o nimera de sombra, sensibilidade e as definigdes de atraso (Ver fig.2-C).

Modo de solda por ponto - este modo é adequado para soldadura por pontos. O modo normal de
soldadura comuta entre o estado claro & o escuro muito rapidamente, o que pode causar fadiga ocular.
Este modo melhora o conforto de soldadura ao fazer a transigio entre o estado claro e o escuro na
sombra 6.

No modo de soldadura por pantos, quando o intervalo entre dois arcos & inferior a 2 sequndos, o brilho
voltard & sombra 6 em vez da sombra 3 durante o intervalo;

Se o intervalo entre dois arcos for superior a 2 segundos, guando o arco parar, o brilho voltara & sombra
6 durante 2 segundos e depols voltara 4 sombra de estado leve 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

+ INDICADOR DE BATERIA

O simbalo * " mostra o estado atual da pilha (Ver fig.2-B). O volume das pilhas tem um simbolo
de quatro niveis que aparecem (Ver fig.3). O simbolo* [ " aparece no ecra antes de restarem 1-2
dias de vida Util da pilha, as pilhas de litio CR2450 devem ser substituidas a tempo. O simbolo do
indicador da pilha ndo é em tempo real, deve ser atualizado apds pressionar o botdo "MODE" por

breves momentos.
(EEE—[EE —@ - >

fig.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+ CONTROLO DE SOMBRA VARIAVEL

Depois de ligar a lente, pressione brevemente o botdo "FUNC" para escolher "SHADE" (SOMBRA) e
ajustar o nimero da sombra da lente (Ver fig.4). Use os botGes de controlo de sombra "UP* (PARA
CIMA) e "DOWN" (PARA BAIXO) para selecionar a sombra da lente no estado escuro. A gama de
sombras para cada modo & a seguinte:

Modo de soldadura - N.28 ~ N.2 13

Modo de corte - N.25 ~N.28

Modo de moagem - N.° 3 apenas

Modo de solda por ponto - N.28 ~ N.2 13

fig.4

Selecione o nimero de sombra adequado para o seu processo de soldadura/corte, consultando a
"Tabela de Sombras" abaixo.

* CONTROLO DA SENSIBILIDADE

Pressione o botao "FUNC" para escolher "SENSITIVITY" (SENSIBILIDADE) (Ver fig.5).

Utilize os botdes de Controlo de Sensibilidade "UP" e "DOWN" para torar a lente mais ou menos
sensivel & luz do arco de diferentes processos de soldadura.

Os intervalos de sensibilidade para cada modo s8o as seguintes:

Modo de soldadura-N.°0~N.26

Modo de corte -N.20 ~N.26

Modo de moagem - Sem ajuste de sensibilidade

Meodo de solda por ponto -N20~N.26

* Quando se define a sensibilidade ao nivel 6, o filtro manter-se-a4 em estado escuro para
satisfazer alguma aplicagio especial de soldadura sob MODO DE SOLDADURA, MODO DE
CORTE e MODO DE SOLDA POR PONTO.

Como regra simples para um étimo desempenho, recomenda-se definir a sensibilidade ao méaximo
no inicio e depois reduzi-la gradualmente, até que o filtro reaja apenas ao clardo de luz de soldadura
& sem disparos falsos imitantes devido s condigdes de luz ambiente (sol direto, luz artificial intensa,
arcos de soldadura vizinhos, etc.).

Pode ser necessério ajustar a sensibilidade do capacete para acomodar diferentes condigdes de
iluminagéo ou se a lente estiver a piscar Ligada e Desligada. Ajuste a sensibilidade do capacete da
seguinte maneira: Ajuste a sensibilidade do capacete as condigbes de iluminagdo nas que o
capacete serd utilizado.

1. Pressione o botdo de Sensibilidade "DOWN® para baixar a definigao para 0.

2.Vire o capacete na diregdo em que vai ser utilizado, expondo-o as condigdes de luz circundantes.
3. Pressione o botdo de sensibilidade "UP" repetidamente até que a lente escurega, depois o botéo
"DOWN" até que a lente fique mais clara. O capacete esté pronto a ser utilizado. Pode ser necessdrio
um ligeiro reajuste para certas aplicagdes ou se a lente estiver a piscar ligada e desligada.

" “'
» SENSI, L’

WELD
% J

fig.5

* CONTROLO DE ATRASOS

Pressione o botdo "FUNC" para escolher "DELAY" (ATRASO), inicie os ajustes de atraso da lente
(Ver fig.6). Utilize os botdes de Controlo de Atraso da Lente "UP" e "DOWN" para ajustar o tempo
para que a lente mude para o estado claro apos a soldadura ou corte.

Modo de soldadura - N.20~N.26

Modo de corte - N.20 ~N.?6

Modao de moagem - Sem ajuste de atraso

Modo de solda por ponto - Sem ajuste de atraso

N . -
— >
G-

fig.6
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0O atraso é particularmente (il na eliminagio de raios posteriores brilhantes presentes em aplicagbes
de maior amperagem onde a poga de soldadura permanece brilhante momentaneamente apds a
soldadura. Utilize os botdes de Controlo de Atraso da Lente para ajustar o atraso de 0a 6 (0,05a 1,0
segundo). Quando a soldadura para, a janela de visualizagio muda automaticamente de escuro para
claro, mas com um atraso predefinido para compensar qualguer brilho posterior brilhante na pega de
trabalho. O tempo de atraso / resposta pode ser definido do nivel 0 para o nivel 6. Recomenda-se a
utilizagio de um atraso menor com aplicagdes de soldadura por pontos e um atraso maior com
aplicagdes que utilizam correntes mais altas. Atrasos mais longos podem também ser utilizados para
soldadura TIG de corrente mais baixa, e pulso TIG / MIG / MAG.

Marcagdes

Oinvdlucro e o filtro de escurecimento automéatico estao marcados em conformidade. A classificagio
para a protego dos olhos e do rosto estd de acordo com a EN 166:2001, EN 175:1997, EN
379:2003+A1:2009.

LINCOLN Capacete de soldadura de escurecimento automéatico EuroWave 3.0LS :
3 / 58613 LE 1/1/1/1 379

M.2 da escala do estado claro g
N.? da escala do estado escuro mais claro

M.2 da escala do estado mais escuro

Identificagéo do fabricante

Classe otica

Difusdo da classe de luz

Variagdes na classe de transmissao luminosa

Dependéncia angular da classe de transmissao luminosa

Numero desta norma

Marcagéo no capacete:
«LE EN 175 B»: LE: identificagdo do fabricante
EN 175: nimero desta noma
B: resisténcia a impacto energético médio
Marcagéo na frente da lente de cobertura:
«LE B CE-»: LE: identificagdo do fabricante
B: resisténcia a impacto energético médio
Marcagdo no interior da lente de cobertura:
«LE 1 B CE=: LE: identificagéo do fabricante
1: classe otica
B: resisténcia a impacto energético médio

A AVISO

Caso seja necessaria protecdo contra particulas de alta velocidade a temperaturas extremas, o
protetor ocular selecionado deve estar marcado com a letra «T» imediatamente apos a letra de
resisténcia ao impacto. Se a letra de impacto ndo for seguida pela letra «T», o protetor ocular deve
apenas ser utilizado contra particulas de alta velocidade & temperatura ambiente.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformit tung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Organismo notificado nimero 0196

TUV Rheinland UK Ltd Fraars Gate (terceiro andar), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B0 4BN
Reino Unido - Organismo aprovado n.o 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

CUIDADOS E MANUTENGAO DO CAPACETE

Limpeza: Limpe o capacete utilizando um pano macio. Limpe regularmente as superficies dos
cartuchos, Nao utilize solugdes de limpeza fortes. Limpe os sensores e as células solares com uma
solugdo de dgua com sabdo e um pano limpo e seque com um pano sem fiapos. NAO submerja o
cartucho de tonalidade em agua ou noutra solugéo.

Armazenamento: Armazene num local limpo e seco.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

DEFINIGOES DO GUIA DE TONALIDADES

Nimeros de tonalidades recomendadas de acordo com a norma EN 379:2003
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Se o capacete ndo incluir nenhuma das tonalidades acima referidas, recomenda-se que utilize a
seguinte tonalidade mais escura.

SUBSTITUIGAO DE CARTUCHOS E LENTES

Substituir a lente frontal de cobertura transparente: Substitua a lente frontal de cobertura se
esta estiver danificada. Retire o conjunto do suporte do ADF de acordo com a Figura7 . Retire a lente
frontal de cobertura do conjunto do capacete. Retire cuidadosamente a junta da lente de cobertura.
Instale uma nova lente de cobertura na junta e monte no invélucro do capacete. Certifique-se de que
monta a lente de cobertura e a junta no invélucro do capacete da mesma forma que foram removidas.

Substituir da lente transparente interior: Substitua
a lente transparente interior se esta estiver danificada.
Caloque a unha no entalhe acima da janela de visdo
do cartucho e dobre a lente para cima até se libertar
dos bordos da janela de visdo do cartucho.

Mudar o cartucho de tonalidade: Retire o conjunto do
suporte do ADF do invdlucro do capacete. Ver figura 7
para remogao, Dobre a extremidade inferior do suporte
do ADF para permifir que o cartucho do ADF seja
retirado da moldura. Instale o novo cartucho do ADF na
moldura de acordo com a figura 8 abaixo. Certifique-se
de que o cartucho do ADF é inserido no suporte do ADF
corretamente, conforme mostrado. Instale o conjunto do
suporte do ADF no invélucro do capacete.

INSTALAR DE UMA LENTE DE AMPLIACAO DO
MERCADO POS-VENDA: Basta deslizar a lente de
ampliagao na calha curta localizada nos lados do
suporte do ADF, de acordo com a Figura 9. O cartucho
de tonalidade deve ser refirado do suporte to ADF
para instalar a lente de ampliagao.

Q www.weldline.eu




GUIA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Teste o cartucho de tonalidade antes de soldar, colocando a frente do cartucho diretamente sob uma
fonte de luz brilhante. Em seguida, utilizando os dedos, tape e destape rapidamente os sensores. O
cartucho deve escurecer momentaneamente & medida que o sensor é exposto. Pode também ser
utilizado um acendedor de magarico.

Problema Causa possivel Solugdo
Ofiltro néo escurece quando ;
o botfio TESTE & premido. Pilha fraca. Substitua a pilna.
mzﬂm fCaberkad Limpe ou substitua a lente frontal de cobertura.
E dific ver aravés e fitr. 2 , , m
Carticho sujo Limpe o cartucho de escurecimento automatico com
' uma solugao de 4gua com sabo e um pano macio.
A sensibilidade esté definida . S . .
o K Ajuste a sensibilidade para o nivel necessdrio.
Alente frontal de cobertura . .
osté sua. Limpe ou subsitua a lente frontal de cobertura.
Alente flpntal decoberura  Verffique se a lente fmr_ltal de coberfura esta ra_chada
O filvo 130 escurece quando estd danificada. ou com fendas e substitua conforme necessario.
0 arco é iniclado, Certifique-se de que ndo esta a bloquear os
Os sensores estdo sensores ou painéis solares com o seu brago ou se

bloguearos ou o paine! solar - existe outro obstéculo durante a soldadura. Ajuste a

estd blogueado. sua posicio de modo a que 0s sensores possam ver
o arco de soldadura,

Modo para esmerilagéo Certifique-se de que esta selecionada a tonalidade

selecionado adequada.

Escurecimento do filtro sem  Sensibilidade definida Ajuste a sensibiidade para o nivel frc,

que o arco sefa iniciado. demasiado elevada.

Sp'l':gg:cm mra_ m?aﬁ:;: Ajuste o tempo de airaso para o nivel requerido.

O capacele ndo muda para grebr?‘il; ﬁoﬁ;a;;a::;om Y Mantenha o botéo premido durante 3 segundos

:rme::;onmw E H;::pn;cot:;ge m ﬁ;%m Mﬁ, p;:;t:ncame da porta do botio e
inserido na porta do botao.

Interrompa (PARE) a utilizagdo deste produto se este problema ocorrer. A
protecdo UV/IR pode estar comprometida, resultando em queimaduras nos
olhos e na pele.

ﬁéﬁ

0 ADF esté rachado. Lente frontal de cobertura "
Os sapicas de soldadura e fala, danifcada, partda, ootz e fonta de cobertura canforme

estdo a danificar o filtro.  rachada ou distorcida.

INFORMAQﬁO DE GARANTIA
Referéncia IMWS1 incluida na documentagao.

0S DANOS POR SALPICOS NAO SAO COBERTOS PELA GARANTIA:

Nao utilize este produto sem as lentes fransparentes de protegio corretas instaladas corretamente
em ambos os lados do cartucho do filtro de escurecimento automatico (ADF). As lentes transparentes
fornecidas com este capacete estdo devidamente dimensionadas para trabalhar com este produto e
as pecas de substituigdo de oufros fomecedores devem ser evitadas.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

PECAS DE SUBSTITUICAO

ltem Ref®depeca Descrigdo Qtd

1 KP2898-1 Lente transparente exterior (Qtd por emb.: 5)
Lentes de seguranga ocular 133,0 x 114,0 x 1,0 mm

KPW4039-2  Cartucho do ADF para EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1

3 KP2931-1 Lente transparente interior (Qtd por emb.: 5) 1
Lentes de seguranga ocular 98.5x66.5x1.0 mm
4 KPW4039-1  Montagem do amés para EuroWave 3.0LS 1
(incluindo faixa de transpiragdo)

5* KP2930-1 Faixa de transpiragdo (Qtd por emb.: 2) 1
6 KPW4039-3  Invdlucro de substituigdo EuroWave 3.0LS PRETO (VH11) 1
7 527978-32 Vedagéo da lente transparente exterior 1
8 §27978-153  Suporte do ADF 1
9 KP4562-1 Conjunto do botdo para esmerilagéo 1
10" KP4491-1 Pilna de substituigdo CR2450 1
Acessdrios opcionais
Ref.2 de peca Descrigdo Qtd
KP3046-100 Lente de ampliagao de 1,00 1
KP3046-125 Lente de ampliagdo de 1,25 1
KP3046-150 Lente de ampliagio de 1,50 1
KP3046-175 Lente de ampliagao de 1,75 1
KP3046-200 Lente de ampliagdo de 2,00 1
KP3046-225 Lente de ampliagdo de 2,25 1
KP3046-250 Lente de ampliagio de 2,50 1
KP3047-1 Adaptador de capacete estilo halo 1
KP3486-1 Adaptador de capacete ranhurado 1
*Néo llustrado
AVISO

* O ADF deve ser utilizado apenas em conjunto com a lente de cobertura interior.

*Os protetores oculares contra particulas a alta velocidade usados sobre dculos
oftalmolégicos padrdo podem transmitir impactos, criando assim um perigo para o
utilizador.

* Os oculares com filtro mineral reforgado devem ser utilizados apenas em conjunto com
um ocular de apoio adequado.

* Se os simbolos F ou B néo forem comuns ao ocular e 4 armagéo, deve entéo ser atribuido
o nivel mais baixo ao protetor ocular completo.

* Se a letra relativa ao impacto for seguida pela letra «T», pode utilizd-lo como prote¢do
contra particulas a alta velocidade em temperaturas extremas. Se a letra relativa ao
impacto ndo for seguida pela letra «T», deve apenas utilizar o protetor ocular como
prote¢do contra particulas a alta velocidade 4 temperatura ambiente.

* Recomendamos um periodo de utilizagdo de 5 anos. O periodo de duragdo estd
dependente de vérios fatores como, por exemplo, a utilizagdo dada, a limpeza, o
armazenamento e a manuteng¢ao. Recomendam-se inspecdes frequentes e, caso esteja
danificado, a sua substituigao.

* O produto estd em conformidade com a Diretiva 2001/95/EC, Regulamento (UE) 2016/425
e Regulamentos de Equipamentos de Protegdo Pessoal (Regulamento (UE) 2016/425
conforme trazido paraa lei do Reino Unido e alterado) e as normas harmonizadas /
designadas EN 166: 2001, EN 175:1997 e EN 379:2003+A1:2009 necessario conforme
trazido para lei do Reino Unido e alterado, Anexo Il

+ O utilizador deve contactar o representante de salide e segurancga para garantir que estd a
utilizar a protegéo ocular individual adequada para as condigdes de trabalho.

+ Os sensores devem ser mantidos limpos e desobstruidos.

www.weldline.eu




DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA UE

1. Equipamento de protegao individual (EPI):
Capacetes de soldadura EUROWAVE 3.0LS SERIES compostos por:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Invélucro: VH 11
- Lentes de segurancga: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W0004046638

2. Nome e morada do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

3. Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

4. Objeto da declaragdao: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Os graficos podem variar

5. O objeto da declaragdo descrita no ponto 4 esta em conformidade com a legislagdo de harmonizagao pertinente da Unido:

(EU) 2016/425 (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Referéncias as normas harmonizadas pertinentes utilizadas ou referéncias as outras especificagoes técnicas em relagdo as
quais a conformidade é declarada:

EN 379:2003+A1:2009 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo Il do Regulamento 2016/425/UE"
EN 166:2001-04 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo |l do Regulamento 2016/425/UE"
EN 175:1997-08 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo Il do Regulamento 2016/425/UE"

7. o(s) organismo(s) notificado(s):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,
12103 Berlim - ALEMANHA

Organismo notificado nimero 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

realizou o exame de tipo UE (Médulo B) e emitiu o(s) certificado(s) de exame de tipo UE

N.® C4588LE/R4 (VH11) emitido pela DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlim,
ALEMANHA

N° C3505.1LE (ADF830LE) emitido pela ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlim, ALEMANHA

N.° C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) emitido pela DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlim, ALEMANHA

8. o EPI esta sujeito ao procedimento de avaliagdo de conformidade: [apenas para EPI de categoria Ill] Anexo VIl (Médulo D)

9. Informagéao adicional:

O equipamento de protegéo individual cumpre as diretivas e regulamentos europeus enumerados, se utilizado e mantido de acordo com
as instrugdes em anexo, leis aplicaveis, normas e praticas sélidas de engenharia. Qualquer utilizagdo indevida efou qualquer
modificagdo tornam esta declaragéo nula.

Marie-Faustine CAMPS
Gestora de Produtos de Acessdrios e Equipamentos de Protegio Individual EMEAR

Elaborado em Barcelona, a 22 de Junho de 2022
Assinado por e em nome de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

As marcas Lincoln Electric and Equipment sdo propriedade da Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA -
PRZECZYTAJ PRZED UZYCIEM

A OSTRZEZENIE
Promienie ARC moga uszkodzi¢ oczy i poparzy¢ skore;
* Przed spawaniem nalezy zawsze sprawdzi¢ hetm i szybe filtrujaca,
aby upewnic sie, e sg one prawidlowo zaloZzone, w dobrym stanie
/ i nieuszkodzone.
:? ;’ * Sprawdzi¢, czy przezroczyste szyby sa czyste i dobrze przymocowane
R do hefmu.

+ Zawsze nosi¢ okulary lub gogle ochronne pod hetmem spawalniczym
oraz odziez ochronng, aby chroni¢ skére przed promieniowaniem,
oparzeniami i odpryskami.

* Upewnic sig, ze promieniowanie optyczne z tukow innych spawaczy w bezposrednim otoczeniu nie
dociera zza hetmu i filtra samosciemniajacego.

Uwaga: Filtry samosciemniajagce w helmach Lincoln zostaly zaprojekiowane w celu ochrony

uzytkownika przed szkodliwym promieniowaniem ultrafioletowym | podczerwonym, zaréwno w stanie

przyciemnionyrm, jak i jasnym. Bez wzgledu na to, na jaki odcien jest ustawiony filtr, ochrona przed

promieniowaniem UV/IR jest zawsze obecna.

OPARY | GAZY moga byé niebezpieczne dla zdrowia.

+ Trzymac glowe 2 dala od oparow.
’ « Przy fuku 2y wystarczajace] wentylacjilub wyciagu, badz obu, aby utrzymad
L) opary | gazy z dala od swoje] strefy oddychania | obszaru przebywania.
* Podczas spawania elektrodami, ktére wymagaja specjainej wentylacii,
np.ze stali nierdzewnej lub napawanej (patrz instrukcje na opakowaniu
='i lub karcie charakterystyki) lub ze stali pokrytej ofowiem lub kadmem,
= czy z innych metall lub powtok, wytwarzajacych wysoce toksyczne
opary, nalezy utrzymywac naraZenie na jak najnizszym poziomie i zgodne z obowigzujacymi
limitami OSHA PEL i ACGIH TLV, przy zastosowaniu miejscowej wentylacji wyciggowej lub
mechanicznej. W zamknietych przestrzeniach lub w pewnych okolicznosciach na zewnatrz
moize byé wymagany respirator. Dodatkowe srodki ostroznosci sq réwniez wymagane podczas
spawania stali ocynkowanej.
Uwaga:
* Materiaty, ktdre moga wejs¢ w kontakt ze skara uzytkownika, moga powodowac reakcje alergiczne
u 0s6b wrazliwych.
+ Ten hetm spawalniczy z funkcja samosciemniania nie jest przeznaczony do spawania laserowego.

Patrz: http:/fwww.lincolnelectric.com/safety
aby uzyskac dodatkowe informacje dotyczace bezpieczeristwa.

INFORMACJE DOTYCZACE HEEMOW

Po rozpoczeciu spawania fukowego ten samodciemniajacy hetm spawalniczy automatycznie

przejdzie ze stanu jasnego (przyciemnienie 3) do stanu ciemnego (przyciemnienie 5-13).

Filtr automatycznie powraca do stanu jasnego po zgasnieciu tuku.

Dopasowac wykonywane przez siebie prace do odcienia wskazanego w tabeli kolordw. (patrz strona3)

* Temperatura pracy: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

* Nie uzywac ani nie otwierac filira samosciemniajacego, jesli zostal uszkodzony przez wsirzasy,
wibracje lub cinienie.

* Utrzymywac czujniki i ogniwo stoneczne w czystosci. Kasete filtra nalezy czyscic roztworem wody z
mydtem | migkka szmatka, ktdra powinna by¢ wilgotna, ale nie mokra.

Ten samosciemniajgcy hetm spawalniczy jest przeznaczony do spawania metoda GMAW, GTAW,

MMAW lub cigcia plazmowego i tukowo-powietrznego.

Kaseta zapewnia ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR, zaréwno w stanie przyciemnionym,

jak i jasmym.

Kaseta zawiera cztery czujniki wykrywajace Swiatho fuku spawalniczego, ktére powodujg przyciemnienie

szyby do wybranego koloru na czas spawania.

* Nie nalezy uzywad rozpuszezalnikéw ani $rodkéw czyszezaeych o wiasciwodciach Sciemych.

+ Jesli szyba ochronna jest zachlapana lub pokryta brudem, nalezy ja natychmiast wymienic.

+ Uzywac wylacznie czesci zamiennych okreslonych w niniejszej instrukgii.

* Nie uzywac hetmu bez prawidiowo zainstalowanych wewngtrznych i zewnegtrznych szyb ochronnych.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

SPECYFIKACJE
Model nr.: ADF830LE
Klasa optyczna 1111
Pole widzenia LCD 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 cala)
Rozmiar kasety 133 x 114 mm (5.25 x 4.50 cala)
Ochrona przed promieniowaniem UV/IR Stopien zaciemnienia do DIN13 przez caly czas
Cazujniki fuku 4
Odcieri stanu jasnego DIN3
Zmienne przyciemnienie w czasie spawania  DIN 5-8/8-13
Kontrola przyciemnienia Wewngtrzna, sterowanie wyswietlaczem cyfrowym
Zasilanie Ogniwo stoneczne ze wspomaganiem akumulatorowym
Ostrzezenie o niskim stanie akumulatora Czerwone $wiatio
Ostrzezenie o trybie szlifowania Zielone Swiatlo
Akumulator CR2450 litowy (wymagany 2)
Wigczanie/wytaczanie zasilania Calkowicie automatyczne
0,00004 s (1/25000 s)

Cornts prestiytzinis = Jriego na pryciernmiony od jasnego do ciemnego w temp, 55°C (131°F)
Czas przelaczania z przyciemnionego na jasny 0,05 s (krdtki) do 1,0 s (diugi) 7 poziomow

Kontrola czutosci Zmienna, 7 poziomow

Klasyfikacja TIG DCz 2 ampery; AC=z 2 ampery

Temperatura pracy -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Temperatura przechowywania -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Cigzar calkowity 635 g (22.39 uncji.)

Zgodnos¢ z przepisami EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Regulacja nagtowia

Regulacja opaski

—Regulacja
" nachylenia

Regulacja
przdd-tyt

REGULACJA ROZMIARU: DOPASOWANIE NAGEOWIA reguluje sie, obracajac pokretiem
zapadkowym w prawo lub w lewo w celu uzyskania pozgdanego rozmiaru. Pokretto znajduje sig z
tytu hetmu. REGULACJA OPASKI NAGEOWIA odbywa sig poprzez ustawienie komfortowej pozycii,
a nastepnie umieszczenie paska pod prowadnica | wsuniecie kotkéw w otwory w celu zablokowania
W tej pozycii.

NACHYLENIE: Pokretio regulacii nachylenia znajduje sig po prawej stronie hetmu. Poluzowaé prawe
pokretio przytbicy i popchnaé gomy koniec d2wigni regulacyjnej na zewnatrz, az plytka blokujaca
dZwigni wysunie sig z nacigé. Nastepnie obrdcié dZwignig do przodu lub do tylu, do uzyskania
zadanego nachylenia. Po zwolnieniu, blokada automatycznie zatrzasnie sig ponownie, blokujac kask
w odpowiednie] pozycii.

REGULACJA PRZOD / TYt: Reguluje odlegiosé miedzy twarza uzytkownika a szyba. Aby
wyregulowac, poluzowaé zewnetrzne pokretta napinajgce i przesunaé do przodu lub do tylu do
2adanej pozyciji | ponownie dokrecic. UWAGA: Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, upewnic sig, ze
obie strony sa réwno ustawione.

()] .
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OBStUGA PRZYCISKU
SZLIFOWANIA

Aby przetaczy¢ filtr samoSciemniajacy z
przyciemnienia w czasie spawania lub ciecia w
tryb szlifowania, nalezy najpierw zlokalizowac
silikonowy przycisk po lewej stronie hetmu. Po
Zlokalizowaniu przycisku, nacisnac goi przytrzymac
przez 3 sekundy. Po naciénigciu przycisku
zielona dioda LED na kasecie powinna migac
co 3 sekundy, wskazujac, Ze hetm przelaczono
na tryb szlifowania. Aby wrocié do poprzedniego
przyciemnienia w czasie spawania lub cigcia,
wystarczy nacisnaé i przytrzymac przycisk przez
3 sekundy, Tryb szlifowania jest przeznaczony tylko
do szlifowania, a nie do spawania.

DZIALANIE/CECHY KASETY

ZASILANIE
Wysunad uchwyt na baterie z filtra samoéciemnia-
jacego (wyjaé zuiyte baterie podczas wymiany

o b @?

,a side of battery

baterii), wloZy¢ nowe baterie CR2450 do uchwytu faces up.
na baterie, upewnic sig, Ze biegun dodatni baterii (+) §
jest skierowany w gore (pafrz rys.1) i wsunad uchwyt i) l !
z powrotem do filtra samo$ciemniajacego.
)

rys.1
CYFROWY PRZEWODNIK OBSEUGI
+ STEROWANIE

Przycisnac krdtko przycisk "MODE", aby wybrac tryb odpowiedni
do wykonywane] czynnosci (patrz rys.2-A):

e

- \
ARC 5POT
=
cut
WELD

R

>
rys.2

Tryb spawania: uzywany do wigkszosci zastosowar spawalniczych. Nacisnaé przycisk "FUNC', aby
prawidtowo wybraé stopiert przyciemnienia, czutoéé i ustawienia opdinienia przed spawaniem (patrz
rys.2-C). W tym trybie szyba Sciemnia sig natychmiast po rozpoczeciu spawania.

Tryb ciecia: uzywany do zastosowan zwigzanych z cieciem. Nacisnaé przycisk 'FUNC', aby
prawidlowo wybrac stopieri przyciemnienia, czutos¢ i ustawienia opdznienia przed cigciem (patrz
rys.2-C). W tym trybie szyba $ciemnia sig natychmiast po rozpoczeciu clecia.

Tryb szlifowania: uzywany do czynnosci zwigzanych ze szlifowaniem. W tym trybie szyba ma staly
stopieri przyciemnienia o numerze 3. Nie mozna regulowac stopnia przyciemnienia, czutosci | ustawier
opdznienia startu (patrz rys.2-C).

Tryb spawania tukowego: punktowego ten tryb jest odpowiedni do spawania punktowego. Normalny
tryb spawania bardzo szybko przetacza sie miedzy stanem jasnym i ciemnym, co moze powodowad
zmeczenie oczu. Ten fryb poprawia komfort spawania dzigki przechodzeniu migdzy stanem jasnym a
stanem ciemnym o odcieniu 6.

W trybie spawania punktowego, gdy odstep miedzy dwoma fukami jest krétszy niz 2 sekundy, jasnoscé
w czasie przerwy powrdci do odcienia 6 zamiast 3;

Jesli odstep migdzy dwoma fukami jest diuzszy niz 2 sekundy, po zatrzymaniu fuku jasno$é powrdci do
odcienia 6 na 2 sekundy, a nastepnie do stanu jasnego o odcieniu 3.

Shade 8-13
- e Shade 6
s28. S Shade 3
>2s.
* WSKAZNIK NALADOWANIA BATERII

Symbol * " pokazuje aktualny stan baterii (patrz rys.2-B). Natadowanie baterii wyrazane jest
poprzez cztery symbole (patrz rys.3). Symbol * 3" pojawia sig na ekranie wyswietlacza na 1-2 dni
przed wyczerpaniem sig baterii. Wymieni¢ niezwlocznie baterie litowe CR2450. Symbol wskainika
baterii nie jest wyswietlany w czasie rzeczywistym, jego aktualizacja nastgpuje po krdtkim nacisnigeiu

przycisku "MODE".
EEE (0N 0 [ >
rys.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+ ZMIENNA REGULACJA PRZYCIEMNIANIA

Po wiaczeniu szyby, nacisnaé krdtko przycisk "FUNC”, aby wybrac opcje "SHADE" (przyciemnienie) i
wybrac jego stopien (patrz rys.4). Do wyboru stopnia przyciemnienia szyby, uzyé przyciskéw "UP" i
"DOWN?®. Zakresy przyciemnienia dla kazdego trybu sg nastepujace:

Tryb spawania - nr 8 ~nr 13

Tryb cigcia—nr5 ~nr 8

Tryb szlifowania - tylko nr 3

Tryb spawania fukowego punktowego — nr 8 ~ nr 13

rys.4

Wybra¢ odpowiedni stopieri przyciemnienia dla danego procesu spawania/cigcia, odwolujac sie do
"Tabeli doboru stopnia przyciemnienia” ponizej.

* REGULACJA CZULOSCI

Nacisnaé przycisk "FUNC", aby wybrac opcje "SENSITIVITY" (pafrz rys.5).

Za pomoca przyciskow "UP” i "DOWN" regulowac czulo¢ szyby na $wiatlo fuku elektrycznego w
réznych procesach spawania.

Zakresy czutosci dia kazdego trybu sg nastepujgce:

Tryb spawania - nr 0 ~nr 6

Tryb cigcia—nr0~nré

Tryb szlifowania — Brak regulacji czutodci

Tryb spawania fukowego punktowego —nr0 ~nr 6

* Po ustawieniu czutosci na poziom 6, filtr pozostanie w stanie ciemnym, aby sprostaé
specjalnym zastosowaniom spawalniczym w TRYBIE SPAWANIA, TRYBIE CIECIA | TRYBIE
SPAWANIA LUKOWEGO PUNKTOWEGO.

W celu uzyskania optymalnego dziatania, zaleca sig na poczatku ustawic maksymalng czutosc, a
nastepnie stopniowo ja zmniejszac, do czasu gdy fillr bedzie reagowal tylko na blysk swiatia
spawalniczego, bez irytujacych, niepozadanych reakcji na swiatlo ofoczenia (bezposrednie
promienie slorica, intensywne sztuczne Swiatto, spawarki pracujace w poblizu itp.).

Dostosowanie czutosci hetmu jest konieczne w przypadku réznych warunkéw oswietleniowych lub
jesli szyba na zmiang zaciemnia sie i rozjasnia. Czuto$¢ hefmu regulowad w nastepujacy sposob:
Dostosowaé czutosé hetmu do warunkdw oswietleniowych, w ktdrych bedzie uzywany.

1.Weisngc przycisk "DOWN", aby obnizy¢ ustawienie czutosci do 0.

2. Skierowad helm w strone, w ktdra bedzie zwrdcony w trakcie pracy, wystawiajgc go na dziatanie
$wiatta w danym otoczeniu.

3. Nacisna¢ kilkakrotnie przycisk "UP", az szyba stanie sig ciemna, a nastgpnie naciskac przycisk
"DOWN" do momentu rozjadnienia szyby. Helm jest gotowy do uzycia. Niewielka regulacja moze by¢
konieczna w przypadku niektérych zastosowar lub gdy wystepuje migotanie szyby.

= (=

» SENSI
i
rys.5

* REGULACJA OPOZNIENIA

Nacisngé przycisk "FUNC", aby wybra¢ opcje "DELAY" (opdinienie) i rozpoczad regulacie
opéznienia reakcji szyby (patrz rys.6). Za pomacy przyciskow sterowania opdznieniem "UP" i
"DOWN* wyregulowac czas powrotu szyby do stanu rozjasnionego po spawaniu lub cigciu.

Tryb spawania - nr 0 ~ nr 6

Tryb clecla-nr0~nré

Tryb szlifowania - brak regulacji opoZnienia

Tryb spawania fukowego punktowego — brak regulacji opéznienia

Wi »DELAY E )

rys.b
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Opédinienie jest szczegdlnie przydatne do eliminacji efektu poswiaty wystepujacego w zastosowaniach
0 wyZszym nateZeniu pradu, gdzie jeziorko spawalnicze pozostaje jasne jeszcze przez moment po
zakoriczeniu spawania. Uzy¢ przyciskéw od 0 do 6, by dostosowac opéznienie (0,05 do 1 sekundy). Po
zafrzymaniu spawania, okno przylbicy automatycznie zmienia kolor z ciemnego na jasny, jednak z
ustawiong zwloka, aby skompensowac poswiate na spawanym elemencie. Czas opdinienia/reakcji
moze byé ustawiony na poziomie od 0 do 6. Zaleca sig stosowanie krotszego czasu opdZnienia w
przypadku spawania punktowego i diuzszego przy uzywaniu pradu o wigkszym natgZeniu. Diuzszy czas
zwioki moZe byé rowniez stosowany w przypadku spawania TIG pradem o nizszym natgZeniu oraz
pulsacyjnego spawania TIG / MIG / MAG.

Oznaczenia

Skorupa i filtr samodciemniajgcy sg odpowiednio oznaczone. Klasyfikacja ochrony oczu | twarzy jest
zgodna z EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

Helm spawalniczy samoéciemniajacy EuroWave 3.0LS :
3 / 58813 LE 1/1/1/1 39

Mumer przy braku przyciemnienia Q
Majjasniejszy stopieri przyciemnienia

Majciemniejszy stopier przyciemnienia

Oznaczenie producenta

Klasa optyczna

Klasa rozpraszania $wiatta

Klasa réwnomiernosci zaciemnienia

Klasa wphywu kata pafrzenia na obraz

MNumer niniejszej normy

Oznaczenia na hetmie:
«LE EN 175 B»: LE: oznaczenie producenta
EN 175: numer niniejszej normy
B: odpomosé na uderzenia o $redniej energii

Oznaczenie na przedniej szybie:
«LE B CE»: LE: oznaczenie producenta
B: odpornoéé na uderzenia o Sredniej energil

Oznaczenie na wewnetrznej szybie:
«LE 1 B CE=: LE: oznaczenie producenta
1: klasa optyczna
B: odpomos$cé na uderzenia o Sredniej energii

A OSTRZEZENIE

Jesli wymagana jest ochrona przed czasteczkami o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach,
wybrana ochrona oczu powinna by¢ oznaczona liters T bezposrednio po literze oznaczajacej odpomosc
na uderzenia. Jezeli po literze odpomoéc na uderzenia nie wystepuje litera, T, ostone oczu nalezy stosowad
wylacznie w przypadku czasteczek poruszajacych sig z duza predkoscia w temperaturze pokojowej.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Jednostka notyfikowana numer 0196

TUV Rheinland UK Ltd Brama braci (trzecie pietro), 1011 Stratford Road, Shirley, Sofihull, B30 4BN
Zjednoczone Krdlestwo - Numer jednostki zatwierdzonej 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

PIELEGNACJA | KONSERWACJA HEEMOW

Czyszezenie: Czyscic hetm, przecierajac go miekka szmatks. Regulamie czyécic¢ powierzchnie
kasety. Nie nalezy uzywac silnych Srodkéw czyszczacych. Czujniki i ogniwa stoneczne nalezy czyscic
roztworem wady z mydtem i czysta szmatka, a nastgpnie wyciera¢ do sucha niestrzgpiaca sig
szmatka. NIE zanurzac kasety przyciemniajgcej w wodzie ani innym roztworze.

Przechowywanie: Przechowywac w czystym, suchym miejscu.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

DOBOR STOPNIA PRZYCIEMNIENIA

Zalecane stopnie przyciemnienia zgodnie z EN 379:2003
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Jesli Twdj kask nie zawiera Zzadnego z wymienionych powyZej odcieni, zaleca sig uzycie
ciemniejszego odcienia.

WYMIANA KASETY | SZYBY

Wymiana przedniej przezroczystej szyby ochronnej: Wymieni¢ szybe przednia, jesli jest
uszkodzona. Wyjac zespot uchwytu ADF zgodnie z rysunkiem 7. Zdjac przednig szybe ochronng z
zespotu hetmu. Ostroznie zdjgé uszezelke z szyby ochronnej. Zainstalowac nowa szybe ochronng
w uszczelce | zamontowad w skorupie hetmu. Nalezy pamietad, aby zamontowaé szybe ochronng i
uszczelke w skorupie hetmu w taki sam sposdb, w jaki zostata zdjgta.

Wymiana przezroczyste] szyby wewnetrznej:
Wymieni¢ przezroczysty szybg wewnetrzna, jesli
jest uszkodzona. Umiescié paznokied we wglgbieniu
nad okienkiem kasety i odchylaé szybe do gory, az
odiaczy sig od krawedzi okienka kasety.

Wymiana kasety przyciemniajacej: Wyja¢ zespot
uchwytu ADF ze skorupy hetmu. Zobacz rysunek 7,
gdzie przedstawiono demontaz. Wygiac dolny koniec
uchwytu ADF, aby umozliwic wyjecle kasety ADF
z ramy. Zainstalowac¢ nowg kasete ADF w ramie
zgodnie z rysunkiem 8 ponizej. Upewnic sig, ze
kaseta ADF Jest prawidlowo wioZona do uchwytu
ADF, jak pokazano na rysunku. Zainstalowaé zespdt
uchwytu ADF w skorupie kasku.

INSTALOWANIE SZYBY POWIEKSZAJACEJ, DO
KUPIENIA OSOBNO: Wystarczy wsungc szybe
powigkszajaca do krotkiej szyny znajdujacej sie po
bokach uchwytu ADF, jak pokazano na rysunku 9. Aby
mdc zainstalowac szybg powigkszajaca, nalezy wyjac
kasete przyciemniajaca z uchwytu ADF.

Q www.weldline.eu




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Przed spawaniem przetestowac kasetg przyciemniajaca, kierujac przod kasety w strong jasnego
#rodia wiatta. Nastepnie palcami szybko zakrywad i odstaniaé czujniki. Kaseta powinna przyciemnic
sig natychmiast po odstonigciu czujnika. Mozna rdwniez uzyé palnika.

Problem Motliwa przyczyna Rozwigzanie

Filtr nie przyciemnia sig po

naciénieciu przycisku TEST. Niski poziom akumnulatora.  Wymienié akumulator.

Zabrudzona przednia szyba  Wyczyscic lub wymienic przednig szybe
Trudno cos zobaczyé ochronna. ochronng.
przez filtr. Wyczyscic kasete samosciemniajaca
Brudna louneta. roztworem wody z mydiem | miekka szmatka.
Cazutosé jest ustawiona zbyt  Dostosowa czutosé do wymaganego

nisko. poziomu.
Zabrudzona przednia szyba  Wyczyscic lub wymienic przednia szybe
ochronna. ochronng.

Sprawdzi¢, czy przednia szyba ochronna

CZESCI ZAMIENNE

_F;r:le:sr;-ia wl bnaaochmma nie jest peknieta lub wyszczerbiona i w razie
Filtr nie przyciemnia sig ! ' potrzeby wymienic.
o zajarzeniu fuku. Upewnic sie, 7e podczas spawania nie
o zastaniamy czujnikdw ani paneli slonecznych i i :
:;zuzgﬂgwpand SIONECZY - ieniem ub w inny sposob, Dostosowad Poz. Nrczgdci  Opis flosé
4 : swoje poloZenie tak, aby czujniki widzialy fuk 1 KP2898-1  Przezroczysta szyba zewnetrzna (pkg. llosé: 5) 1
spawalniczy. Szyba ochronna 133,0 x 114,0x 1,0 mm
Wybrano tryb szlfowania  UPEWnic sie, Ze wybrano odpowiedrie 2 KPW4039-2 Kaseta ADF do EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
przyciemnienie. =
r T . = KP2931-1  Wewngtrzna przezroczysta szyba (Pkg. llos¢: 5)
iljtr arieﬁafmlﬂ sig bez Zbyt wysoka czutodé. DU%TOS‘;W&C czutos¢ do wymaganego = Szyba ochronna 98.5x66.5x%1.0 mm !
Fil pazbaie prayciemiiony R — DoskeouaE a8 opriaia do 4 KPW4039-1 Wigzba dohefmowa EuroWave 3.0LS (wraz z potnikiem) 1
po zakoriczeniu spawania. g " wymaganego poziomu. 5*  KP2930-1  Opaska (Pkg. lloscé: 2) 1
Przycisk nie byt weiskany ~ Nacisnaé i przytrzymac przycisk przez 3 ] KPW4039-3 Zapasowa skorupa EuroWave 3.0LS CZARNA (VH11) 1
H?y‘"b”ielmm sig PAESE 3 celandy. selundy. §27978-32  Uszczelka zewngirznej przezroczystej szyby 1
wiryb szlifowania po zka filtra nie jest L T T
PCRcU YOS, caleni coct o WAC Whke 2 por rayisu oz $27978-153 Uchwyt ADF 1
portu przycisku. e KP4562-1  Zespdt przycisku szlifowania 1
E OSTRZEZENIE 10"  KP4491-1  Akumulator zamienny CR2450 1
Przerwaé uzywanie tego produktu, jesli wystapi ten problem. Ochrona Akeesoria opcjonaine
=? /// UV/IR moze by¢ zagrozona, powodujac oparzenia oczu i skory. Nr czesci Opis llogé
e ;-/f Brak, uszkodzenie, KP3046-100 Szyba powigkszajaca, powigkszenie 1,00 1
ADF jest peknigty. peknigcie, wyszczerbienie W razie potrzeby wymienic przednia KP3046-125 Szyba powigkszajaca, powigkszenie 1,25 1
Odpryski spawalnicze lub znieksztatcenie szybe ochronng. - - - -
uszkadzaja filtr, przedniej szyby ochronnej. KP3046-150 Szyba powigkszajaca, powigkszenie 1,50 1
KP3046-175 Szyba powigkszajaca, powigkszenie 1,75 1
INFORMACJE GWARANCYJNE KP3046200  Szybaponigkszalaca, powigkszenie 200 1
Odniesienie do IMWS1 zawarte w literaturze. KP3046-225 Szyba powigkszajaca, powigkszenie 2,25 1
USZKODZENIA ODPRYSKOWE NIE SA OBJETE GWARANCJA: KP3046-250 Szyba powigkszajaca, powigkszenie 2,50 1
Nie uzywad tego produktu bez odpowiednie] przezroczystej szyby ochronnej zainstalowanej prawidtowo KP3047-1 Adapter-opaska do twardych kaskéw 1
po obu stronach kasety filtra samoéciemniajacego (ADF). Przezroczyste szyby dostarczane z tym hetmem 5 S
sg odpowiednio dop e do tego produktu | nalezy unikas zamiennikéw od innych dOSIZWCO. KP3486-1 Adapter do twardych kaskéw ze szczelinami 1
‘Bez ilustracyi
OSTRZEZENIE

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

* Filtr ADF powinien byé uzywany wytacznie w polgczeniu z wewngtrzng szybg ochronng.

* Ostony oczu, ktére sg odporne na przenikanie czasteczek poruszajacych sie z duig
predkoscig, noszone na normaine okulary, mogg przenosic¢ site uderzenia, stwarzajgc
zagroienie dla uzytkownika.

* Szkta ze wzmocnionym filtrem mineralnym powinny byé uzywane tylko w potaczeniu z
odpowiednimi szktami ochronnymi.

* Jezeli symbole F lub B nie s3 identyczne dla obu szkiet lub oprawek, nalezy przyjaé nizszy
poziom ochrony dla calej ostony oczu.

» Jezeli po literze oznaczajgcej odporno$é na uderzenia znajduje sig litera ,,T", hetmu moina
uzywaé do ochrony przed czastkami poruszajacymi sie z dug predkoscia w ekstremalnych
temperaturach. Jezeli po literze oznaczajace] odpomosé na uderzenia nie znajduje sie
litera ,,T", hetmu mozna uzywaé do ochrony przed czgstkami poruszajacymi sie z duq
predkoscia jedynie w temperaturze pokojowej.

» Zaleca sie stosowanie przez okres 5 lat. Trwalosé zalezy od wielu czynnikdw, takich jako
sposob uzytkowania, przechowywanie w czystosci | konserwacja. Zaleca sig przeprowadzanie
czestych kontroll | wymiane, w przypadku stwierdzenia uszkodzenia.

* Produkt jest zgodny z dyrektywa 2001/95/WE, rozporzadzeniem (UE) 2016/425 i przepisami
dotyczacymi srodkow ochrony osobistej (rozporzadzenie (UE) 2016/425 w brzmieniu wprowad-
zonym do prawa brytyjskiego i znowelizowanymi) oraz zharmonizowana norma EN 166: 2001,
EN 175:1897 i EN 379:2003+A1:2009, konieczne, wprowadzone do prawa brytyjskiego i
zmienione, zalacznik Il

* Uzytkownik powinien skontaktowa¢ sig z osobg odpowiedzialng za BHF, aby upewnic¢ sig,
e otrzymat ostong aczu odpowiednia do wykonywanej pracy.

* Czujniki nalezy utrzymywaé w czystosci | odstoniete.

www.weldline.eu




DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

1. Srodki ochrony indywidualnej (PPE):
Hetmy spawalnicze EUROWAVE 3.0LS SERIES sktadaja sie z:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Skorupy: VH 11
- Szyb ochronnych: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Nazwa i adres producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Hiszpania

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wylaczng odpowiedzialnosé producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Hiszpania

4. Przedmiot deklaracji: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Zdjecie moze odbiegac od rzeczywistego wygladu

5. Przedmiot deklaracji opisanej w punkcie 4 jest zgodny z odpowiednim unijnym prawodawstwem harmonizacyjnym:

(UE) 2016/425 (PPE)
2011/65/UE (ROHS)

6. Odwotlania do odnosnych norm zharmonizowanych lub do innych specyfikacji technicznych, w odniesieniu do ktérych
deklarowana jest zgodnosé:

EN 379:2003+A1:2009 .Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem || Rozporzadzenia 2016/425/UE"
EN 166:2001-04 .Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem || Rozporzadzenia 2016/425/UE”
EN 175:1997-08 .Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem || Rozporzadzenia 2016/425/UE"

7. jednostka/-i notyfikowana/-e:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56
12103 Berlin — NIEMCY

Jednostka notyfikowana numer 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priflabor; Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

przeprowadzita badanie typu UE (modut B) i wydata certyfikat(y) badania typu UE

Nr C4588LE/R4 (VH11) wydany przez DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
NIEMCY

N° C3505.1LE (ADF830LE) wydany przez ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, NIEMCY

Nr C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) wydany przez DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, NIEMCY

8. S0l podlegaja procedurze oceny zgodnosci: [tylko dla SOl kategorii Ill] Zatacznik VIIl (Modut D)

9. Dodatkowe informacje:

Srodki ochrony indywidualnej spetniaja wymagania wymienionych dyrektyw i rozporzadzen europejskich, jesli sa uzywane i
konserwowane zgodnie z zatgczonymi instrukcjami, obowigzujgcymi przepisami, normami i zasadami dobrej praktyki inzynierskie;.
Wszelkie niewtasciwe uzycie i/lub modyfikacje czynig niniejszg deklaracje niewazna.

Marie-Faustine CAMPS
Kierownik produktu ds. akcesoriow i Srodkéw ochrony indywidualnej EMEAR

Sporzadzono w Barcelonie dnia 22 Czerwiec 2022 r.
Podpisano w imieniu i na rzecz: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Marki Lincoln Electric i Equipment sa wiasnoécig Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

LINCOLN B

SPECIFIKACE

C. modelu: ADF830LE

Opticka tiida 111N

LCD priizor 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 palce)

Velikost kazety 133 x 114 mm (5.25 x 4.50 palce)
Ochrana proti UV/IR AZ do ztmaveni DIN 13 za viech okolnosti
Senzory oblouku 4

Ztmaven| ve svétlém stavu DIN3

Variabilni svafovac! ztmaven( DIN 5-8/8-13

Ovladani ztmaveni Interni, oviadani na digitalnim displeji
Zdroj napéjeni Soldrl élanek s bateril
Varovan! o vybité baterii Cervené svétlo
Upozoméni na broudeni Zelené svétlo
Baterie CR2450 Lithium (nuiné 2 ks)
Zapnuli / vypnuti Piné automatické
0,00004 s (1/25 000 5)

Doba pfechodu ze svétiého do tmavého stavu

od svéilé do tmavé pfi 55 °C (131 °F)

Doba pfechodu z tmavého do svétiého stavu

0,055 (kratka) na 1,0's (dlouha), 7 Grovni

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI - PRED POUZITIM SI PRECTETE
ujistili, Ze jsou spravné nasazeny, v dobrém stavu a neposkozené.
+ Zajistéte, aby optické zafeni z jinych svafovacich obloukl v bezprostfedni blizkosti neproniklo do kukly
ultrafialovymi a infraervenymi paprsky jak za tmy, tak za svétla. Bez ohledu na to, na jaky odstin je
* Poufijte dostateéné vétrani nebo odsdvani na oblouku nebo obojl,
=i. Q nebo bezpetnostni list) nebo na olovem &i kadmiem pok
ocel a jiné kovy nebo povrchové Gpravy, které produkuji vysoce
svafovani na pozinkované oceli jsou také nutna dalsi bezpe€nostni opatfeni.
Poznamka:

A UPOZORNENI
Paprsky oblouku mohou poskodit oéi a split pokoZku
* Pled svafovanim vidy zkontrolujte kukdu a filtraéni éocku, abyste se
/t + Zkontrolujte, zda je ¢ird Gocka distd a bezpeéné plipevnénd ke kukle.
i ,/_,_ * Pod svareci kukly vidy noste ochranné bryle a pouZivejte ochranny
— odév, abyste chranili pokoZku pfed zafenim, popaleninami a rozstfikem.
a samozatmavovaciho filtru zezadu.
Poznamka:
Samozatmavovaci filiry v kuklach Lincoln jsou navrZeny tak, aby chranily uZivatele pfed Skodlivymi
filtr nastaven, ochrana proti UV/IR je vidy pfitomna.
VYPARY A PLYNY mohou byt nebezpeéné pro vase zdravi,
’ * Hlavu drte dal od vypard.
Q abyste udrZeli vypary a plyny mimo vasi dychaci zénu a oblast pohybu.
+ Pii svafovani elektrodami, které vyZaduji specidini odvétrani,
jako je nerezova ocel nebo tvrdé povrchy (viz pokyny na nadobé
toxické vypary, udrujte kontakt co nejnizii a v ramci pfislusnych limiti OSHA PEL a
ACGIH TLV s pouzitim mistniho odsavani nebo mechanického odvétrani. Ve stisnényct
prostordch nebo za uréitych okolnosti venku miZe byt nutné pouZivat respirdtor. PFi
* Materidly, které by mohly pfijit do styku s pokoZkou nositele, by mohly u nachylnych jedincd vyvolat
alergickeé reakce.
+ Tato samostmivaci svafeci kukla neni vhodna pro laserove svarovani.

Viz hitp://iwww.lincolnelectric.com/safety
pro dalsi bezpeénostni informace.

INFORMACE O KUKLE

Pfi zahdjeni svafovani elekirickym obloukem tato svafovaci kukla automaticky pfejde ze svétlého

stavu (ztmaveni 3) do tmavého (ztmaveni 5-13).

Kdyz2 ablouk prestane hofet, filtr prejde automaticky do svétiého stavu.

Pfifad'te fyp svafovani k ztmaveni uvedenému v tabulce ztmaveni. (Viz strana3)

* Provozni teplota: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

* NepouZivejte a neotvirejte samozatmavovaci fillr, pokud je podkozen narazem, vibracemi nebo
tlakem.

* Senzory a soldmni &lanky udrZujte gisté. Kazetu s filtrem Gistéte mydlovou vodou a mékkym
hadfikem, ktery by mél byt vihky, ale nikoli mokry.

Tato samostmivaci kukla je uréena pro pouditi pfi svafovéni typu GMAW, GTAW, MMAW nebo pro

fezani plazmovym obloukem a plazmové fezani vzduchovym obloukem.

Kazeta poskytuje ochranu pfed Skodlivym UV a IR zafenim v zatmaveném i svétlém stavu.

Kazeta obsahuje étyfi senzory pro detekei svétla ze svafovaciho oblouku, diky cemuz se éotka

ztmavi na vybrany stuperi ztmaveni pro svafovéni.

* Nepouzivejte rozpoustédla éi abrazivni Gistici prostfediy.

* Pokud je kryci éocka potfisnéna nebo pokryta $pinou, méla se okamzité vyménit.

* Poudivejte pouze ndhradnl dily uvedené v této pfiruéce.

* NepouZivejte kuklu bez spravné nasazenych vnitfnich a vnéjSich krycich cocek.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

Requlace citlivosti Variabilni, 7 Grovni

TIG rating DC=2A;AC22A

Provozni teplota -5°C ~55°C (23 °F ~ 131 °F)

Teplota skladovani -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Celkova hmotnost 6359 (22.390z)

Poutité pfedpisy EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA 794.3, ANSI Z78.1
POKYNY K POUZITI

Nastaveni ndhlavni upeviiovaci soupravy

Nastaveni korunky ndhlavni

upevriovaci soupravy

Récnovy
Knoflik T,

SERIZENI DLE VELIKOSTI HLAVY: TESNOST NAHLAVNI UPEVNOVACI SOUPRAVY se nastavuje
otodenim raénového knofliku doprava nebo doleva na poZadovanou velikost hlavy. Tento knoflik je
umistén na zadni strané kukly. NASTAVEN] KORUNKY NAHLAVNI UPEVNOVACI SOUPRAVY se
provadi nastavenim pohodiné polohy, pak umistéte popruh pod voditko a zacvaknéte koliky do otvort,
aby bezpeéné drely na misté.

SKLON: Nastaveni sklonu se nachazl na pravé strané kukly. Uvolnénim pravého regulaéniho knofiiku
nahlavni soupravy a stlacenim homiho konce nastavovaci packy ven, aZ se packa zastavi a zoubek
zapadne do drazek. Poté otacejte packou dopfedu nebo dozadu do poZadované polohy sklonu. Po
uvolnénr aretace kukly do spréavné polohy se zaraZka automaticky znovu aktivuje.

PREDNI/ZADNI SERIZENI: Upravuje vzdélenost mezi obliéejem uZivatele a éotkou. Pro nastaveni
povolte vnéjsi napinaci knofliky, posurite je dopfedu nebo dozadu do poZadované polohy a znovu je
utdhnéte. POZ KA: Ujistéte se, Ze obé strany jsou pro spravné fungovani v rovnomérné poloze.

()] .
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PROVOZ TLACITKA BROUSENI

Chcete-li pfepnout samozatmavovaci filtr z reZimu
fezani nebo svafovani do reZimu brouSeni, nejprve
vyhledeijte silikonové tlagitko na levé strané piilby.
Po nalezeni tiagitka je stisknéte a podrzte po dobu
3 sekund. Zelena LED dioda na kazeté by méla
blikat kazdé 3 sekundy po stisknuti tlacitka, ¢imz
signalizuje, Ze jste v reZimu broueni. Cheete-li
pfepnout zpét na pfedchozi reZim fezani nebo
svafovani, jednoduse stisknéte a podrite tiacitko
po dobu 3 sekund. ReZim broueni je uréen pouze
pro brougeni, nikoli pro svafovani.

PROVOZ / FUNKCE KAZETY

NAPAJENI

Vysufite pouzdro na baterie ze samozatmavovaciho
filtru (pfi vyméné baterie vyjméte pouZitou baterii),
vloZte nové baterie CR2450 do pouzdra na baterie,
pi¢emz dbejte na to, aby kladnd (+) strana baterie
sméfovala nahoru (viz obr. 1), a vioZte pouzdro na
baterie zpét do samozatmavovaciho filtru.

Be sure @
E @ 3 Positive (+) M
\ ! side of battery

\*n;cs‘/ faces up. N;:o"}

PRUVODCE DIGITALNi OBSLUHOU

« OVLADANI REZIMU

Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" vyberte redim
vhodny pro pracovni aktivitu (Viz obr. 2-A):

. ‘ = |
=E =

ReZim svafovani - pouZiva se pro vétiinu svafovani, Stisknéte laditko "FUNC" pro Fadnou Upravu éisla
ztmaveni, citlivosti a nastaven| zpoZdéni pfed svafenim (viz obr. 2-C). V tomto reZimu se éoéka ztmavne
okamzZité, jakmile zaénete svafovat.

ReZim fezani - pouZiva se pro fezani. Stisknéte tacitko "FUNC" pro Fadnou Upravu &isla ztmaveni,
citiivosti a nastaveni zpozdéni pfed fezanim (viz obr. 2-C). V tomto reZimu se ¢ocka ztmavne okamzité,
jakmile zagnete fezat.

Rezim brouseni - pouZiva se pro broueni. V tomto reZimu ztmaveni ¢otky pevné - ztmaveni €. 3.
Nelze upravit &isla ztmaveni, citlivost a nastaveni zpozdéni (Viz obr. 2-C).

Rezim obloukového bodu - tento reZim je vhodny pro bodové svafovani. V normalnim reZimu
svafavani se velmi rychle pfepind mezi svétiym a tmavym stavem, coZ miZe zplsobit Unavu oéi, Tento
reZim zvyuje komfort svafovani pfechodem mezi svétlym a tmavym stavem ve zimaven 6.

Pokud je v rezimu bodového svafovani interval mezi dvéma oblouky krat3i nez 2 sekundy, jas se béhem
tohoto intervalu vrati na ztmaveni 6 misto ztmaveni 3;

Pokud je interval mezi dvéma oblouky delsi neZ 2 sekundy, po zastaveni oblouku se jas na 2 sekundy
vréti do ztmaveni 6 a poté do svételného stavu zimawveni 3.

Shade 8-13

Shade 6
Shade 3

>2s.

* UKAZATEL STAVU BATERIE

Symbol * "zobrazuje aktualnf stav baterie (viz obr. 2-B). Kapacitu baterii znézorfiuje symbol étyf
dilki {viz obr. 3). Symbol *[ 3 "se na displeji zobrazi, kdyZ zbyvaji 1 aZ 2 dny vydrZe baterie. Lithiové
baterie CR2450 by se mély véas vyménit. Stav baterie se nezobrazuje v rediném case, je aktualizovan
po krétkém stisknuti tladitka "ON / MODE".

EEE—-EN @ [

obr.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

» PROMENNA REGULACE ZTMAVEN(

Po zapnuti cocky kratce stisknéte tlacitko "FUNC" zvolte "SHADE" (Ztmaveni) a upravte ¢islo ztmaveni
cotky (viz obr. 4). Pro wyhér dotky pouZijte tladitka regulace ztmaveni "UP" (nahoru) a "DOWN" (dold).
Rozsah ztmaveni pro kaZdy reZim je nasledujici:

ReZim svafovani-¢.8 ~¢. 13

ReZim fezdni-€.5~¢.8

Rezim brougeni - Pouze €.3

Rezim obloukového bodu-¢.8 ~ €. 13

obr.4

Vyberte spravné &islo ztmaveni pro sviij proces svafovani / fezdni podle "Tabulky ztmaven(" niZe.

* REGULACE CITLIVOSTI

Stisknéte tlacitko "FUNGC" pro vybér "SENSITIVITY" (citlivost) (viz. obr. 5).

K regulaci citlivosti pouZijte tlaéitka "UP" (nahoru) a "DOWN" (doll), aby byla éocka vice i méné
citlivd na svétlo oblouku pfi riznych svafovacich procesech.

Rozsahy citlivosti pro jednotlivé reZimy:

ReZim svafovani-¢.0~£.6

Rezim fezani-¢.0~¢.6

ReZim brougeni - 24dné (prava citlivosti

ReZim obloukového bodu-¢.0~£.6

+ Pi nastaveni citlivosti na trovefi 6 ziistane filtr v tmavém stavu, aby vyhovoval nékterym
specialnim svafovacim postupim v rezimech SVAROVANI, REZANI a OBLOUKOVY BOD.

Jako jednoduché pravidio pro optiméini vykon se doporutuje na zadatku nastavit citlivost na
maximum a poté ji postupné sniZovat, dokud filtr nereaguje pouze na zablesk svafovaciho svétla a
bez nepfijemnéno faledného spousténi v dusledku okolnich svételnych podminek (pfimé slunce,
intenzivni umélé svétlo, ablouky sousednich svafeda atd.).

Muize byt nutné upravit citlivost kukly tak, aby vyhovovala riiznym svételnym podminkam, nebo pokud
u ocky blikd On/Off. Citlivost kukly upravte nésledujicim zplsobem: Upravte citlivost kukly podle
svételnych podminek, v nichZ se bude pouZivat.

1. Stisknutim tlaéitka "DOWN" (dolil) sniZite nastaveni citlivosti na 0.

2. Nastavte kuklu éelem ke sméru pouZiti a vystavte ji svételnym podminkam okolniho prostiedi.

3. Stisknéte opakované tlacitko citlivasti "UP* (nahoru), dokud Eocka neztmavne, a poté stisknéte
tladitko "DOWN" (dolli), dokud nebude ocka Gird. Kukla je pfipravena k pouditi, V pfipadé néktenych
pouditi a pokud éocka blikda ON/OFF mize byt nutné provést znovu drobnéjsi sefizeni.

g

» SENSI.

obr.5

» REGULACE ZPOZDENI

Chcete-li provést nastaveni zpoZdéni, stisknéte tlacitko "FUNC" a zvolte "DELAY" (zpoZdéni) (viz obr.
6). Ke zméné doby, po kterém se mé Socka prepnout do ¢istého stavu po svafovani nebo fezani,
pouzijte tlacitka "UP" a "DOWN".

ReZim svafovani-€.0~¢.6

Reim fezédni-¢.0~¢.6

Rezim brougeni - Zadnd prava zpoZdéni

Rezim obloukového bodu - 2adna dprava zpoZdéni

|
—1 b
m Wein »DELAY )

obr.6
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ZpoZdéni je zvlasté uiiteéné k odstranéni jasného dosvitu na obrobku pfi vy3sich ampérech, kdy
roztavena hmota ziistava jasné svétla i nékolik okamzikll po ukonéeni svafovani. Pomoci tlacitek
regulace zpoZdéni cocky upravte zpoZdéni od 0 do 6 (0,05 aZ 1,0 sekundy). Po ukonceni svafovani se
prizor automaticky zméni z tmavého stavu zpét do svétiého, ale s pfednastavenym zpoZdénim lze
kompenzovat jasny dosvit na obrobku. Cas zpozdéni / odezvy Ize nastavit od stupné 0 do Grovné 6.
Doporuéuje se pouZit krat8i zpoZdéni u bodového svafovani a dlouhé zpozdéni pfi vyssich ampérech.
Del3i zpoidéni lze pouiit také pro nizkoproudé TIG svafovani a pulzni TIG / MIG / MAG svafovani.

Oznaceni

Skofepina a filtr samozatmavovaci filtr jsou odpovidajicim zpisobem oznaceny. Klasifikace ochrany
ofi a obliéeje je v souladu s EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

Samostmivaci svafecska kukla EuroWave 3.0LS :

3 / 58813 LE 1/1/1/1 379
Stupnice svétlého stavu é. %
Stupnice nejsvétlejsiho tmavého stavu ¢

Stupnice nejtmaviiho stavu €.

Identifikace vyrobce
Opticka tfida

Ttida rozptylu svétia

QOdchylky ve tfidé propusinosti svétla

Uhlova zavislost tfidy svételné propustnosti

Cislo této normy

Oznateni na kukle:
«LE EN 175 B»: LE: identifikace vyrobce
EN 175: Cislo této normy
B: odolnost proti naraziim se stfedni energil
Oznaéeni na pfedni kryci éoéce:
«LE B CE»: LE: identifikace vyrobce
B: odolnost proti ndrazim se stfedni energil

Oznaéeni na éoéce vnitiniho krytu:
«LE 1 B CE»: LE: identifikace wyrobce
1: opticka tfida
B: odolnost proti narazim se stfedni energii

A UPOZORNENI

Pokud je vyZadovana ochrana pfed vysokorychlostnimi casticemi pfi extrémnich teplotach, musi
byt vybrany chranié oéi oznaden pismenem ,T" ihned za pismenem odolnosti proti narazu. Neni-li
za pismenem nérazu uvedeno pismeno ,T*, musi byt chranié oéi pouZivan proti éasticim o vysoké
rychlosti pouze pii pokojové teploté.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Cislo ozndmeného subjektu: 0196

TUV Rheinfand UK Lid Brana bratri (ireif pairo), 1011 Stratford Fload, Shirley, Solitullovd, B0 4BN
Spojené krdlovsivi - Cislo schvalensho subjekiu 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

PECE O KUKLU A JEJi UDRZBA

Cigtani: Cistéte kuklu vytfenim makkym hadiikem. Pravideiné gistéte povrchy kazet. Nepouzivejte silné
tisticl raztoky. Cistéte senzory a soldmi &ldnky roztokem mydiové vody a gistym haditkem, otirejte do
sucha hadfikem, ktery nepousti vidkna. Neponofujte samostmivaci kazetu do vody &i jinych roztoki

Skladovéni: Skladujte na ¢istém a suchém misté,

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

TABULKA NASTAVENi ZTMAVENI

Doporucend éisla ztmavenl dle EN 379: 2003

g 2 2
~ AEIEA
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600 e 600
s00 | 14 i 500
13 14
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3 10
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100 10 100
- 9
70 9 8 70
60 60
- 10 | 10 P
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15 8 15
10 5 5 | 10
6 6
2 4 2

Pokud vade kukla neabsahuje néktery z vyse uvedenych stupfiil ztmaveni, doporucuje se pouit
nejbliz&i tmavai ztmaveni.

VYMENA KAZETY A COCKY
Vyména pfedni &iré kryci Eofky: Pokud je Gocka pfedniho krytu poskozend, vyméiite ji.
Demontujte montéZni celek dr2aku ADF podle obrézku7 . Demontujte pfedni krycl coéku ze sestavy
kukly. Opatrné odstrarite tésnéni z kryci Goéky. Nainstalujte novou kryci éocku do drZaku a namontujte
ji na skofepinu kukly. Dbejte na to, abyste namontovali ocku krytu do skofepiny kukly stejnym
zplsobem, jakym jste ji vyjmuli,

Vyména wnitfni ¢iré Gofky: Pokud je wnitini Gira a
cotka poskozend, vyméte ji. Zasufite nehet do ryhy
nad zomikem kazety a ohnéte ¢oéku nahoru, dokud
se neuvolni z okraji zomiku kazety.

Vyména zatmavovaci kazety: Vyjméte sestavu
dridku ADF ze skofepiny kukly. DemontaZ provedte
podle obrazku 7. Ohnéte spodni konec driaku
ADF, aby bylo moZno vyjmout kazetu ADF z ramu.
Nainstalujte novou kazetu ADF do ramu podle
obrazku 8 nize. Ujistéte se, Ze kazeta ADF je spravné
vioZzena do driaku ADF, viz obrazek. Nainstalujte
sestavu drzaku ADF do skofepiny kukly.

INSTALACE ZVLAST DODAVANE ZVETSOVACI
COCKY: Jednoduse zasuite zvétSovacl oku do
krétié listy umisténé po stranach drzaku ADF podle
obrézku 9. Pro instalaci zvétSovaci ¢ocky je tieba z
drzéku ADF vyjmout zatmavovaci kazetu.
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PRUVODCE RESENIM PROBLEMU

Pfed zahdjenim svafovéni otestujte samostmivaci kazetu nasmérovanim pfedni éasti kazety na jasny
zdroj svétla. Poté prsty rychle zakryjte a odkryjte senzory.V okamziku expozice kazety by méla kazeta
na okamZik ztmavnout. Lze také pouZit zapalnik hofaku.

Problém Moina pfi¢ina Regeni
Filtr pfi stisknuti
TESTOVACIHO Slaba baterie. Vyméiite bateril.
tiagitka neztmavne.

Cotka prednino krytu je ) ]

i3téna istéte nebo vyméite Gotku predniho krytu.

Pres filtr je 5patné znedisténa. Vyé vt
vidét. - - .

Kazeta $pinava. Vycistéte samozatmavovaci kazetu mydiovou vodou a

mékiym hadfikem.

Filtr neztmavne,
kdyZ hoH oblouk.

Citlivost je nastavena na
piili& nizkou hodnotu.

Upravte citlivost na poZadovanou troven,

Cotka prednino krytu je
znedifténa.

Vycistéte nebo vyménte éocku predniho krytu.

Cocka prednino krytu je
podkozena.

Zxontrolujte, zda nenl éocka predniho krytu praskla
nebo propadid, a podle potfeby ji vymérite.

Senzory jsou blokovdny
nebo je blokovan soldmi
panel.

Ujistéte se, Ze pfi svafovani neblokujete senzory nebo
soldm| panely rukou nebo jinou pfekazkou. Upravte
svou polohu tak, aby senzory vidély svafovaci oblouk.

Zvolen reZim brougeni

Dbejte na vybér spravného ztmaveni.

Filtr se zatmavuje,

Citlivost je nastavena na

Upravte citlivost na poZadovanou trove.

NAHRADNi DiLY

ani2 by hoFel oblouk. pfli§ vysokou hodnotu,
Po dokonéeni svaru  Pfilié diouhy gas

Upravte ¢as zpoZdéni na poZadovanou troveri.

zlistavé filtr tmavy. ~ zpoZdéni.

Tlaito nebylo pidrzeno o,

isknéte a drite po dobu 3 sekund.
Po stisknutitlagitka PO dobu 3 sekund. s
se kukla nepfepne  74¢,unv konekior z fi
do rezimu bmem Zeun vz ity Vyjméte zasuvny konektor z portu Hacitka a znovu jej
+ neni zcela zasunuty do Samtiie 6 GorL
portu taditka, po

A UPOZORNENI

STOP:V pfipadé takového problému pfestafite vjrobek pouzivat. Mize byt

narusena ochrana pred UV/IR, coZ miize vést k popaleni oéi a pokozky.
=/
i e Chybajici, poskozens,
ADF je praskly.  zlomena, praskla nebo
Svéfedsky odpad  ohnuté Gotka predniho COCKU Predniho krytu podie potfeby vymite.
poskozuje filtr, krytu.
INFORMACE O ZARUCE

Odkaz IMWS1 obsaZeny v literatuie.

ZARUKA SE NEVZTAHUJE NA POSKOZENI SVAREESKYM ODPADEM:

NepouZivejte tento vyrobek, pokud na obou strandch kazety se samozatmavovacim filtrem (ADF)
nejsou spravné nainstalovany odpovidajicl ochranné &iré Gogky. Giré Goéky dodavané s touto kuklou
maiji spravnou velikost kompatibilni s timto wyrobkem. NepouzZivejte nahrady od jinych dodavateld.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

Polozka C.Dilu Popis Mnoz.
1 KP2898-1 Vnéjél éir_é éoéka_(BaI. Mg,:_s) 1
Zomikové bezpeénostni ¢ocky 133,0 x 14,0 x 1,0 mm
2 KPW4039-2  ADF kazetapro EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
KP2931-1 VnitFr.i 6ir_é éoc‘:ka_(Bal. Mp.:_s) 1
Zomikové bezpeénostni ocky 98.5x66.5x1.0 mm
4 KPW4039-1  Sestava nahlavni soupravy pro EuroWave 3.0LS 1
(véetné potni pasky)

5 KP2930-1 Potni paska (Bal. Mn.: 2) 1
KPW4039-3  EuroWave 3.0LS nahradni skofepina CERNA (VH11) 1
$27978-32 Tésnéni vnéji Ciré cotky 1
§27978-153  Drzak ADF 1
KP4562-1 Sestava tlacitka broueni 1

10°  KP449141 CR2450 néhradni baterie 1

Optické prislusenstvi

¢. Dilu Popis Mnos.

KP3046-100 Dioptrické cocka 1,00 zvétSovaci 1

KP3046-125 Dioptricka cocka 1,25 zvétiovaci 1

KP3046-150 Dioptrické cocka 1,50 zvétSovaci 1

KP3046-175 Dioptricka docka 1,75 zvétSovaci 1

KP3046-200 Dioptrické coéka 2,00 zvétSovacl 1

KP3046-225 Dioptricka cocka 2,25 zvétSovaci 1

KP3046-250 Dioptricka docka 2,50 zvétSovaci 1

KP3047-1 Adaptér na pfilby 1

KP3486-1 Adaptér na pfilby se zafezy 1

“Bez ilustrace

UPOZORNENI

* Filtr ADF Ize pouzit pouze spolu s vnitfni kryci oékou.

* Chréniée o&i pfed rychle leticimi &4sticemi nogené pfes standardni dioptrické bryle mohou
prenaset narazy, a tim vytvaret nebezpeti pro uzivatele.

» Zesflené minerdlni filtraéni zorniky je vhodné pouZivat pouze ve spojeni s vhodnymi
podpurnymi zorniky.

* Pokud nejsou symboly F nebo B stejné u bryli i obrouéek, poskytne tato sestava ochranu
podle souéasti s niz§im ochrannym stupném.

* Pokud za pismenem oznaéujicim néraz nasleduje pismeno ,T“, miZete jej pouZit pro
ochranu pfed rychle leticimi éasticemi pfi extrémnich teplotich, * Pokud za pismenem
oznaéujicim néraz nendsleduje pismeno ,T“, miZete je] pouit pro ochranu pfed rychle
leticimi é4sticemi pfi pokojové teploté.

* Doporuéena doba pouZivéni je 5 let. Doba pouZivéni zavisi na riznych faktorech, jako je
pougziti, éisténi a GdrZba. Doporuéuje se vyrobek éasto kontrolovat a v pfipadé poskozeni
vyménit.

* Produkt je v souladu se smémici 2001/95/ES, nafizenim (EU) 2016/425 a nafizenimi o osobnich
ochrannych prostiedcich (nafizeni (EU) 2016/425 6: Dostupné a Standard 6: Dostupny a
pozménény zakon) 2001, EN 175:1997 a EN 379:2003+A1:2009 poZadovano tak, jak uzakoni-
lo zakony Spojeného kralovstvi a pozménéno, Pfiloha Il

* UZivatel se musi obrétit na pracovnika BOZF, aby bylo zajidténo, Ze mu bude v rdmei
vykonu prace poskytnuta odpovidajici ochrana zraku.

* Senzory by mély zlstat Eisté a neblokované.

www.weldline.eu




PROHLASENI O SHODE EU

1. Osobni ochranné prostredky (OOP):
Svareci kukly EUROWAVE 3.0LS SERIES slozené z:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Skofepina: VH 11
- Bezpecnostni ¢ocky: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Jméno a adresa vyrobce:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

3. Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

4. Predmét prohlaseni: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Grafika se muze liSit

5. Predmét prohlaSeni popsany v bodé 4 je v souladu s pfisluSnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie:

(EU) 2016/425 (OOP)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odkazy na prislusné pouzité harmonizované normy nebo odkazy na jiné technické specifikace, v souvislosti s nimiz se shoda

prohlasuje:

EN 379:2003+A1:2009 .Zakladni poZadavky podle pfilohy Il nafizeni 2016/425/EU*
EN 166:2001-04 .Zakladni poZadavky podle pfilohy Il nafizeni 2016/425/EU*
EN 175:1997-08 .Zakladni poZzadavky podle pfilohy Il nafizeni 2016/425/EU"

7. oznameny subjekt(subjekty):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - NEMECKO

Cislo oznameného subjektu: 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

provedl| prezkouseni typu EU (modul B) a vydal certifikat(y) EU prezkouSeni typu

C. C4588LE/R4 (VH11), vydal DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, NEMECKO
€. C3505.1LE (ADF830LE) vydal ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, NEMECKO

€. C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) vydal DIN CERTCO

Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, NEMECKO
8. OOP podléha postupu posuzovani shody: [pouze pro OOP kategorie llI] pfiloha VIil (modul D)

9. Dodate¢né informace:

Osobni ochranné prostfedky jsou v souladu s uvedenymi evropskymi smérnicemi a nafizenimi, pokud jsou pouZivany a udrzovany v
souladu s pfiloZzenymi pokyny, platnymi zakony, normami a osvéd&enymi technickymi postupy. Jakékoli zneuZiti a/nebo jakakoli zména
¢ini toto prohlaseni neplatnym.

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manaZer pfislu$enstvi a osobnich ochrannych prostfedkii EMEAR

V Barceloné dne 22. erven 2022
Podepsano za a jménem: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Znacky Lincoln Electric and Equipment jsou majetkem Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA -
PRED POUZITIM SI PRECITAJTE

A VYSTRAHA

OBLUKOVE lige moZzu poskodit oéi a popalif kozu
* Pred zvaranim vidy skontrolujte prilbu a filtraéné zomiky, aby ste sa
uistili, Ze si spravne nasadené, v dobrom stave a neposkodené.
:? //’ + Skontrolujte, &i je giry zomik gisty a bezpeéne pripevneny k prilbe.
A /4 * \Vzdy noste ochranné okuliare pod zvaracou prilbou a ochranny odev,
et aby ste chranili pokoZku pred Ziarenim, popéaleninami a rozstrekmi.
+ Uistite sa, Ze optické Ziarenie z inych zvéracich obllkov v bezprostredne] oblasti nevstupuje spoza
prilby a automatického filtra.
Poznamka:
Samostmievacie filtre v kukldch Lincoln st navrhnuté tak, aby chrénili pouzivatela pred Skodlivym
ultrafialovym a infradervenym Ziarenim v tmavom aj svetlom stave. Bez ohladu na nastaveny odfiefi
filtra, ochrana pred UV/IR Ziarenim je vidy pritomna.

VYPARY A PLYNY mézu byt nebezpeéné pre vase zdravie.
* Hlavu drite mimo vyparov.
a » PouZite dostatoéné vetranie alebo odsavanie pri obliku alebo oboje,
aby ste udrZali vypary a plyny mimo dychacej zony a vSeobecne] oblasti.
» Pri zvérani elektrédami, ktoré si vyZaduju Specidine vetranie, ako
je nerezova ocel' alebo tvrdé povrchy (pozri pokyny na kontajneri
=
Py alebo MSDS) alebo na oloveni alebo kadmiom pokovovani ocel a
iné kovy alebo povrchové vrstvy, ktoré produkuji vysoko toxické
vypary, udrZiavajte expoziciu na €o najniZse] drovni a v ramei platnych limitov OSHA PEL
a ACGIH TLV s pouzitim miestneho odsavania alebo mechanického vetrania. V uzavretych
priestoroch alebo za uréitych okolnosti vonku méZe byt potrebny respirator. DalSie
bezpeénostné opatrenia si potrebné aj pri zvdrani na pozinkovane] oceli.
Poznamka:
* Materialy, ktoré prichadzaj do styku s pokozkou pouZivatela, mdzu u citlivjch osab vyvolaf alergickeé
reakcie.
+ Tato samostmievacia zvaracia kukla nie je vhodna na laserové zvaranie.

Pozri http://www.lincolnelectric.com/safety
pre dodatoéné bezpeénostné informacie.

INFORMACIE O KUKLE

Ked' sa spusti zvaranie oblikom, zvaracia kukla prejde automaticky zo svetiého stavu (odtiefi 3) na

tmavy (odtied 5-13).

Ked sa obllk zastavi, filter sa automaticky vrati do svetiého stavu,

Zlad'te vas spdsob zvdrania s odtiefiom vyznagenym v tabulke odtiefiov. (Pozri stranu3)

* Prevadzkova teplota: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

. ITek;pwmzivaJte ani neotvarajte samostmievaci filter, ak je poskodeny narazom, vibréciami alebo
tlakom.

+ Senzory a solame ¢lanky udrZiavajte vidy isté. Filtradni kazetu vycistite mydlovou vodou a
jemnou handrickou, ktord by mala byf vihkd, ale nie premocend.

Samostmievacia zvaracia kukla je uréend na pouZitie pri zvarani GMAW, GTAW, MMAW alebo

rezani plazmovym oblikom a vzduchovym uhlikovym obitikom.

Kazeta poskytuje ochranu pred Skodlivym UV a IR Ziarenim v tmavom aj svetiom stave.

Kazeta obsahuje tyri senzory na detekciu svetla zo zvaracieho oblika, o vedie k stmavnutiu

zomnika na zvoleny zvaraci odtiefi.

* NepouZivajte rozplidfadid ani abrazivne istiace prostriedky.

* Ak je ochranny zomik postriekany alebo pokryty Spinou, treba ho okamzite vymenif.

* PouZivajte iba ndhradné diely uvedené v tomto névode.

* Kuklu nepouZivajte bez spravne naindtalovanych ochrannych zornikov zvonka i zvntitra.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

TECHNICKE UDAJE
Model é.: ADF830LE
Opticka trieda 11N
Oblasf sledovania LCD 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 palca)
Velkosf kazety 133 x 114 mm (5.25 x 4.50 palca)
UV/R ochrana AZ do odtiefia DIN 13 za kaZdych okolnosti
Senzory oblika 4
Odtieri v svetiom stave DIN3
Variabilné odtiene na zvéranie DIN 5-8/8-13
Ovladanie odtiefiov Interné ovladanie digitalneho displeja
Zdroj energie Soldmy &ldnok s podporou batérie
Upozomenie na vybitd batériu Cervené svetlo
Upozomenie na brisenie Zelené svetlo
Batéria CR2450 Litium (2 povinné)
ZapnUt/Vypnat On/Off Plne automatické

0,00004 s (1/25 000 s)

Doba prechodu zo svetlého do tmavého odfiefia od svetla do tmy pri 55 °C (131 °F)

Doba prechodu z tmavého do svetiého odtiefia 0,05 s (krdtka) do 1,0's (dihd) 7 drovni
Ovladanie citlivosti Nastavitelné, 7 Grovnl
Vykon TIG DC = 2 ampéry; AC = 2 ampéry

Prevadzkova teplota -5°C ~55°C (23 °F ~ 131 °F)

Skiadovacia teplota -20°C ~ 70°C [-4°F ~ 158°F)

Celkova hmotnost 6359 (22.390z.)

Stilad EN166, EN175,EN3T9, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1
POKYNY NA POUZIVANIE

Uprava hlavového popruhu

Nastavenie vrchnej Casti

Nakionenie
: / Uprava

NASTAVENIE VELKOSTI HLAVY: PEVNOST HLAVOVEHO POPRUHU sa nastavuje otacanim
gombika zépadky doprava alebo dofava pre poZadovanu velkost hlavy. Koliesko sa nachadza na
zadnej strane kukly. PRE NASTAVENIE HLAVOVEHO POPRUHU sa najskér uprav pohedlie, potom
sa umiestni popruh pod voditko a koliky sa zacvaknu do otvorov, aby bezpeéne drali na mieste.

NAKLONENIE: Nastavenie sklonu sa nachadza na pravej strane kukly. Uvolnite pravé napinacie
koliesko popruhu a zatlaéte horny koniec nastavovacej paky smerom von, aZ kym zardZka packy
neuvolni zarezy. Potom otocte paku dopredu alebo dozadu do poZadovaného sklonu. Po uvolneni sa
zaraZka automaticky znova aktivuje a zaisti kuklu v danej polohe.

NASTAVENIE DOPREDU/DOZADU: Nastavuje vzdialenost medzi tvarou pouZivatela a zornikom.
Ak cheete nastavif, uvolnite vonkajsie napinacie gombiky a posufite dopredu alebo dozadu do
poZadovanej polohy a znova utiahnite. POZNAMKA: Pre sprévne nastavenie sa uistite, Ze sii obe
strany rovnomemeé.

()] .
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OVLADANIE
TLACIDLA BRUSENIA

Ak cheete prepnif samostmievaci filter z rezania
alebo odtiena zvarania do rezimu brisenia, najskdr
vyhladajte silikonové tladidlo na favej strane
prilby. Tladidio stlaéte a podrZte na 3 sekundy.
Zelena LED na kazete by mala blikat kazdé 3
sekundy po stlagen tiadidla, aby signalizovala,
7e ste v reZime bnisenia. Ak chcete prepnif spéf
na predchadzajlci odtief rezania alebo zvarania,
jednoducho stlacte a podrite tlagidlo na 3 sekundy.
Rezim brisenia je uréeny iba na brisenie, nie na
2Zvéranie.

PREVADZKA A FUNKCIE KAZETY

NAPAJANIE "
Vysufite drZiak batérie zo samostmievacieho filtra @ P:;:i )
(pri vymene batérie vyberte pouZitl batériu), vioite

side of hat‘lery

nové batérie CR2450 do driiaka batérie, uistite sa, faces up.
Ze pozitivna (+) strana batérie smeruje nahor (pozri
obr. 1) a vioZte driiak batérie spaf do samostmieva-
cieho filtra.
.Y
DIGITALNA PREVADZKOVA PRIRUGKA el
» OVLADANIE REZIMOV — 4 ¥
Kratkym stia¢enim tladidla MODE vyberte rezim
vhodny pre pracovni éinnost (pozri obr. 2-A):
B
.
ARC SPOT
) [
cuT
WELD \ §
obr.2

ReZim zvérania (Weld) - pouZiva sa pre va¢sinu zvaracich aplikacil. Stlaéenim tlacidla FUNC nastavte
spravne éislo odtiefia, citivost a oneskorenie pred zvaranim (pozri obr. 2-C). V tomto reZime zornik
ihned po zacati zvarania stmavne.

Rezim rezania (Cut) - pouZiva sa na rezacie aplikicie. Stladenim tlacidla FUNG nastavte spravne &islo
odtiefia, citlivosf a oneskorenie pred rezanim (pozri obr. 2-C). V tomto reZime zomik ihned po zacati
rezania stmavne.

Rezim brisenia (Grind) - pouZivana sa na brisenie. V tomto reZime je odtiefi zomika nemenny odtiefi
€. 3. Nie je mozné upravif éislo odtiefia, citlivost a nastavenie oneskorenia (pozri obr. 2-C).

Bodové oblilkové zvaranie (Arc Spot) - tento rezim je vhodny pre bodové zvaranie. Beiny rezim
2zvarania sa velmi rychlo prepina medzi svetlym a tmavym stavom, éo mdZe spdsobit inavu oéi. Tento
reZim zlepéuje komfort zvarania prechodom medzi svetlym a tmavym stavom v odtieni 6.

V reZime bodového zvarania, ked je interval medzi dvoma oblikmi krat3i ako 2 sekundy, sa jas vrati do
odtiefia 6 namiesto odtiefia 3 podas intervalu;

Ak je interval medzi dvoma obllkmi dihdi ako 2 sekundy, ked sa oblik zastavi, jas sa vrati do odtiefia 6
na 2 sekundy a potom sa vrati do svetlého stavu v odtieni 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

« INDIKATOR BATERIE

Symbal" "zobrazuje aktudiny stav batérie (pozri obr. 2-B). Kapacita batérii ma &tyri Uroviiové

symboly, ktoré sa majli zobrazit (pozri obr. 3). Symbol" [} "sa objavi na displeji, ked zostdva batériam

1 aZ 2 dni vydrze. Litiové batérie CR2450 by ste mali vtedy vymenit. Symbol indikatora batérie nie je v

redlnom case a aktualizuje sa po kratkom stlaceni laidla MODE.

EEE—-EN @ [

obr.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

» OVLADANIE VARIABILNEHO ODTIENA 3

Po zapnuti zomika stlacte kratko tlagidlo "FUNC", aby ste vybrali "SHADE" (ODTIEN), a upravte gislo
odtiefia zornika (pozri obr. 4). Pomocou tladidiel oviadania odtiefiov HORE a DOLE vyberte odtieft
zornika v tmavom stave. Rozsah odtiefiov pre kaZdy reZim je nasledovny:

Regim zvérania - ¢.8 ~¢.13

Re#im rezania - ¢.5~¢£.8

ReZim brusenia - iba ¢.3

Bodové oblikové zvaranie - ¢.8 ~ €. 13

obr.4

Vyberte si sprdvne dislo odtiefia pre proces zvérania/rezania podla "tabulky sprievodcu odtiefimi*
nizsie.

* OVLADANIE CITLIVOSTI

Stiagenim tagidla "FUNC" vyberte "SENSITIVITY" (CITLIVOST) (pozri obr. 5).

Pomaocou tladidiel oviadania citiivosti HORE a DOLE nastavite mieru citlivosti zomika na svetio obliika
pre rézne procesy zvérania.

Rozsah odtiefiov pre kaZdy reZim je nasledovny:

Reim zvérania - ¢.0 ~£.6

Re#im rezania - €.0~£.6

Rezim brisenia - Ziadna Gprava citlivosti

Bodové oblikové zvaranie - ¢.0~¢.6

* Ked' nastavite citlivost na troveii 6, filter zostane v tmavom stave, aby spifial niektoré
Specidlne zvéracie aplikicie v REZIME ZVARANIA, REZIME REZANIA a REZIME
OBLUKOVEHO BODOVEHO ZVARANIA.

Ako jednoduché pravidio pre optimalny vykon sa odporica nastavit citiivost na maximum na zadiatku
a potom ju postupne zniZovat, a2 kym filter nereaguje len na blikanie zvéracieho svetla a bez ruivého
spistania v désledku podmienck okolitého svetla (priame sinko, intenzivne umelé svetlo, susedné
zvéracie obliky atd'.).

Citlivost kukly bude moZno pofrebné upravif, aby vyhovovala réznym svetelnym podmienkam, alebo
ak zomnik blika On a Off. Nastavte citlivost prilby nasledovne: Upravte citlivost kukly podla svetelnych
podmienck, v ktorych sa bude pouZivaf.

1. Stlaéenim tlagidla citlivosti "DOLE" znizte nastavenie na 0.

2. Kuklu otoéte elom v smere pouZitia a vystavie ju okolitym svetelnym podmienkam,

3. Opakovane stiacajte tlagidio *"HORE" aZ kym zomik nestmavne, a potom stlaéte tlaéidlo "DOLE",
kym sa zomik nevyjasni. Kukla je pripravend na poutitie. Pri niektorych aplikiciach méze byt
potrebné mierna dprava, alebo ak zornik blikd On a Off.

=== 7@

» SENSI.

m
WELD
J s 4 L S

obr.5

+ OVLADANIE ONESKORENIA

Stlagenim tlagidla *FUNC" vyberte "DELAY" (ONESKORENIE), a zafnite s Upravou oneskorenia
zornika (pozri obr. 6). Pomocou tladidiel ovladania oneskorenia zornika HORE a DOLE upravte éas,
po ktorom sa zomik prepne do jasného stavu po zvarani alebo rezani.

ReZim zvérania - €.0 ~ £.6

Rezim rezania - .0~ £.6

Redim brisenia - Ziadna (prava oneskorenia

Bodové oblikové zvaranie - Ziadna (prava oneskorenia

y www.weldline.eu




Oneskorenie je obzvladt uZitoéné na odstranenie jasnych dosvitov pri aplikdcidch s vy§3ou intenzitou
pridu, kde roztaveny materidl zostdva kratko po zvérani jasny. Pomocou tladidiel na oviadanie
oneskorenia zornika nastavte oneskorenie od 0 do 6 (0,05 aZ 1,0 sekundy). Po zastaveni zvérania sa
priezor automaticky zmeni z tmavého spaf na svetly, ale s prednastavenym oneskorenim na
kompenzéciu akéhokolvek jasného dohorenia na obrobku. Casfodozvu oneskerenia mézete nastavit
od (rovne 0 do 6. Odporica sa pouZif kratdie oneskorenie pri aplikdcidch bodového zvarania a dihsie
oneskorenie pri aplikdciach s vy38im pridom. Dihdie oneskorenia sa méZu pouif aj pri TIG zvarani
niz&im pridom a TIG / MIG / MAG pulzné zvaranie.

Oznacenie

Skelet a samostmievaci fitter st prislusne oznadené, Klasifikdcia ochrany odi a tvére sa riadi normou
EN 166:2001, EN 175:1997, EN 379:2003+A1:2009.

LINCOLN Samostmievacia zvaracia kukla EuroWave 3.0LS :
3 / 58813 LE 1/1/1/1 3/
Svetly stav stupnice &.

Majsvetlejsi tmavy stav stupnice &. Q

Majtmavsi stav stupnice €.

Identifikicia vyrobcu
Opticka trieda
Trieda rozptylu svetla

Zmeny v triede svetelnej priepustnosti

Uhlova zavislost triedy priepustnosti svetla

Cislo tejto normy

Oznacenie na kukle:
«LE EN 175 B»: LE: identifikacia vyjrobcu
EN 175: &islo tejto normy
B: odolnost proti stredne silnym ndrazom
Oznaéenie na prednom krycom skle:
«LE B CE»: LE: identifikicia vyrobcu
B: odolnost profi stredne silnym narazom

Oznaéenie na vnitornom krycom skle:
«LE 1 B CE»: LE: identifikacia wjrobcu
1: opticka trieda
B: odolnost proti stredne silnym narazom

A VYSTRAHA

Ak je potrebna ochrana pred vysokorychlostnymi éasticami pri extrémnych teplotach, vybrany chranié
ofi musi byl oznaéeny pismenom _T" ihned za pismenom odolnosti voéi ndrazu. Ak za pismenom
narazu nenasleduje pismeno ,T", potom sa chranié oéi smie pouzivaf len proti vysokorychlostnym
casticiam pri izbovej teplote.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Cislo notifikovanej osoby 0196

TUV Rheinland UK Ltd. Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B0 4BN
Spojené kralovstvo - Schvalené orgdnové cislo 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

STAROSTLIVOST A UDRZBA KUKLY

Cistenie: Kuklu Gistite méakkou handrickou. Pravidelne Gistite povrch kazety. Nepouzivajte silné
Cistiace roztoky. Senzory a soldme &lanky éistite mydlovou vodou a gistou handrickou a utrite ich do
sucha. Stmavovaciu kazetu NEPONARAJTE do vody ani iného roztoku.

Skladovanie: Skladujte na ¢istom a suchom mieste.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

SPRIEVODCA PRE NASTAVENIE ODTIENA
Odporicané éisla odtiefiov podla EN 379:2003
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Ak va3a kukla necbsahuje niektory z vyssie uvedenych odtiefiov, odporica sa pouZif nasleduijici
tmavéi adtien.

VYMENA KAZETY A ZORNIKA

Vymena predného &ireho krycieho zornika: Vymerite predny kryci zomik, ak je poskodeny.
Dermontujte zostavu drZiaka ADF podl'a obrazku7 . Odstréfite predny kryci zomik z kukly. Z krycieho
zomika opatme odstrafite tesnenie. Nainstalujte novy kryci zomik do fesnenia a namontujte do
skeletu kukly. Dbajte, aby ste namontovali kryci zornik a tesnenie do skeletu kukly rovnakym
spisobom, ako ste ich odmontovali.

Vymena vnitorného &ireho zornika: Vymerite
vnitorny &iry zomik, ak je poskodeny. Umiestnite
necht do priehlbiny nad priezorom kazety a ohybajte
zomik smerom nahor, aZ kym sa neuvolni z ckrajov
priezoru kazety.

Vymena odtiefiovej kazety: Demontujte zostavu
drZiaka ADF zo skeletu kukly. DemontaZ na obrazku7.
Ohnite spodny koniec drfiaka ADF, aby ste umoZnili
vybratie kazety ADF z ramu. Nainstalujte novi kazetu
ADF do ramu podla obrazku 8 nizsie. Uistite sa, Ze
kazeta ADF je spravne vioZend do drziaka ADF, ako je
znazomené na obrazku. Naindtalujte zostavu drZiaka
ADF do skeletu kukly.

INSTALACIA DOPLNKOVEHO ZVACSOVACIEHO
SKLA: Jednoducho zasufite zvdéSovacie sklo do
krétkej drazky umiestnenej na bokoch driaka ADF
podla obréazka 9. Na inétaldciu zva¢Sovacieho skia je
potrebné z driaka ADF vybraf tieniacu kazetu.

Q www.weldline.eu




SPRIEVODCA PRI ODSTRANOVANi PROBLEMOV

Pred zvéranim otestujte tieniacu kazetu tak, Ze nasmerujete predni cast kazety na jasny zdroj
svetla. Potom prstami rjchlo zakryte a odkryte senzory. Kazeta by po odkryti senzora mala okamiite
stmavniit. Mozno pouZif aj zapalovaé hordka.

Problém MoZnd prigina Riedenie
Po stlaéeni TESTOVACIEHO ; E :
tlagidla fter nestmavne. Slaba batéria. Vymenif batériu.
Spinavy predny kryci zomik. Vycistite alebo vymeite predny kryci zomik.
Cez filter sa pozera fazko, isti ievaci
Spinavé kazeta. Vycistite samostmievaciu kazetu mydlovou

vodou a mékkou handrickou.

Citlivost je nastavend prilis
nizko.

Upravte citiivost na poZadovani Grover.

Spinavy predny kryci zomik.

Vyéistite alebo vymeite predny kryci zomik.

Skontrolujte, & nemd predny kryci zomik

Poskodeny predny krycl : ; :
Pri zapéleni obldkafiter  zomik. PANAY A R AY RO PO
nestmavne. v :
Uistite sa, Ze vaa ruka alebo ind prekazka
Zablokované senzory alebo  neblokuje senzory alebo solame panely
soldrny panel. poéas zvarania. Upravte svoju polohu tak,
aby senzory snimali obluk zvaru.
Zvoleny reZim brisenia Uistite sa, Ze je vybrany spréavny odfied.
Filter stmavne bez zapalenia Citlivost je nastavend prilis - N A
oblika. vysolo. Upravie citiivost na poZadovani Grover.
Po dokonéeni zvaru zostane  Oneskorenie je nastavené  Nastavie oneskorenie na poZadovani
filter tmavy. prili§ vysoko. (irove.
Tlatidlo nebolo podrzané 3 et 2
Stlacte a podrite tlagidlo po dobu 3 sekiind
Po stlaten latidia sa sekundy. g e
kukla neprepne do reZimu  zasuvri konektor z filtra i ) )
brisenia. j eﬁ:l‘:'-neyvlu;:n;:i; po nunle Vyberte kone'klor plug-in z portu tladidla a
Hacidla. znova ho vioZte do portu

A VYSTRAHA
~24

Ak sa vyskytne této chyba, prestafite (STOP) vyrobok pouzivat.
Ochrana pred UV/IR Ziarenim sa mohla narusit, éo méze viest k

popéleniu oéi alebo pokozky.

Chyba predny kryci zornik

ADF je prasknuty. alebo je poskodeny,
Rozstrek zvaru V T
podkodzuje filter. ?g;ﬂéf;:;ﬁm “
INFORMACIE O ZARUKE

Odkaz IMWS1 uvedeny v literature.

ZARUKA NEPOKRYVA POSKODENIE ROZSTREKOM:
NepouZivajte vyrobok bez spravnych ochrannych &i

Predny kryci zornik v pripade potreby
vymefite.

h zomikov a ich spravne] inétalacie na oboch

stranach samostmievacej filtracnej kazety (ADF). Cire zomiky dodavané s kuklou majl spravnu
velkosf, aby fungovali s tymto vyrobkom, a preto sa vyhybajte ndhraddm od inych dodavatelov.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

NAHRADNE DIELY

Polozka C.Dielu Popis Poet
1 KP2898-1 Vonkajsia giry znmilz{ (Pkg_. Potet: 5) ;
Ocné bezpeénostné zomiky 133,0 x 114,0 x 1,0 mm
2 KPW4039-2  ADF kazeta pre EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
KP2931-1 Vr}ﬂ‘tqn{r aq zcm[k' {Pkg.‘ Pocet: 5) 1
O¢né bezpecénostné zomiky 98.5x66.5x1.0 mm
4 KPW4039-1  Zostava pokryvky hlavy pre EuroWave 3.0LS (vratane potnej pasky) 1
5*  KP2930-1 Potna paska (Pkg. Pocet: 2) 1
KPW4039-3  Néhradny skelet EuroWave 3.0LS CIERNY (VH11) 1
527978-32  Tesnenie pre vonkajsi giry zomi 1
$27978-153  Drziak ADF 1
KP4562-1 Zostava tlacidla brisenia 1
10 KP4491-1 CR2450 nahradna batéria 1
Volitelné prisludenstvo
C. Dielu Popis Poet
KP3046-100 Zvaciovacie sklo so zvatenim 1,00 1
KP3046-125 ZvatEovacie sklo so zvadienim 1,25 1
KP3046-150 2Zvacsovacie sklo so zvaésenim 1,50 1
KP3046-175 ZvécSovacie sklo so zvacSenim 1,75 1
KP3046-200 Zvaciovacie sklo so zvatenim 2,00 1
KP3046-225 Zviadiovacie sklo so zvadSenim 2,25 1
KP3046-250 2Zvacsovacie sklo so zvaéenim 2,50 1
KP3047-1 Adaptér na pevni prilbu v tyle halo 1
KP3486-1 Adaptér na drazkovanu prilbu 1
*Nezobrazend
VYSTRAHA

« Filter ADF sa mdZe pouzivat iba spolu s vniitornym krycim zornikom.

+ Ochrany oéi pred vysokorychlostnymi éasticami pouzivané na standardnych dioptrickych
okuliaroch mdZu prenasat nérazy, a tym ohrozovat pouzivatela okuliarov.

* Zornik s tvrdym minerdlnym filtrom sa mdZe pouzivat iba v kombinécii s vhodnym
vnitornym zornikom.

* Ak symboly F alebo B nie sii rovhaké na zorniku aj na rime, potom je potrebné ochrane
ofi priradit niZsiu Grovefi ochrany.

* Ak je pismeno zndzoriiujlice ndraz doplnené pismenom ,T*, vyrobok méZete pouZivat
na ochranu pred vysokorychlostnymi éasticami pri extrémnych teplotach. Ak pismeno
znazorfiujiice naraz nie je doplnené pismenom ,T", ochranu o&i méZete pouzivaf iba na
ochranu pred vysokorychlostnymi &asticami pri izbovej teplote.

*Vyrobok odporiéame pouzival po dobu 5 rokov. Doba pouZivania zévisi od réznych
faktorov, ako napriklad pouZivanie, fistenie, skladovanie a Gdriba. Odporiaji sa
pravidelné kontroly a v pripade pokodenia vymena.

* Produkt je v shlade s smernicou 2001/95/ES, Nariadenim (EU) 2016/425 a Nariadeniami
O osobnych ochrannych zariadeniach (Nariadenie (EU) 2016/425: 6: 6 bolo bolo prinesené
zakony a prevedené do Spojeného krafovstva 2001, EN 175:1997 a EN 379:2003+A1:2009
nevyhnutné po tom, éo boli zavedené do zakona Spojeného krafovstva a doplnené, priloha
I

» PouZivatel' musi kontaktovat zdravotnicky a bezpeénostny persondl, aby sa zarugilo, Ze v

danych pracovnych podmienkach pouziva spravnu ochranu zraku.
* Senzory uchovévajte &isté a nezakryté.

www.weldline.eu




VYHLASENIE O ZHODE EU

1. Osobné ochranné prostriedky (OOP):
Zvaracie kukly EUROWAVE 3.0LS SERIES v zloZeni:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Skelet: VH 11
- Bezpecnostné zorniky: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Meno a adresa vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanielsko

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost' vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spanielsko

4. Predmet vyhlasenia: EUROWAVE 3.0LS SERIES

llustracie sa moézu lisit’

5. Predmet vyhlasenia opisany v bode 4 je v stlade s prislunymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie:

(EU) 2016/425  (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odkazy na prislusné pouzité harmonizované normy alebo odkazy na iné technické Specifikacie, v stvislosti s ktorymi sa
zhoda vyhlasuje:

EN 379:2003+A1:2009 ,Zakladné poziadavky podra prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*
EN 166:2001-04 +Zakladné poZiadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EV"
EN 175:1997-08 .Zakladné poziadavky podra prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*

7. notifikovany(-é) organ(-y):
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,
12103 Berlin - NEMECKO

Cislo notifikovanej osoby 0196
ECS GmbH - European Certification Service Priflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

vykonal(-i) typovi skiasku EU (modul B) a vydal(-i) osvedéenie(-a) o typovej skuske EU

€.C4588LE/R4 (VH11) vydané DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, NEMECKO
€.C3505.1LE (ADF830LE) vydané ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, NEMECKO

€.C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) vydané DIN CERTCO
Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, NEMECKO

8. OOP podlieha postupu na postdenie zhody: [len pre OOP kategorie lll] priloha VIl (modul D)

9. Dodatoéné informacie:

Osobné ochranné prostriedky su v stlade s uvedenymi eurépskymi smernicami a nariadeniami, ak sa pouZivaju a udrziavaju v sulade s
prilozenymi pokynmi, platnymi zakonmi, normami a riadnymi technickymi postupmi. Akékolvek zneuzitie a/alebo akakolvek zmena robi
toto vyhlasenie neplatnym.

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazér prisluSenstva a osobnych ochrannych prostriedkov EMEAR

V Barcelone 22. juna 2022
Podpisané za a v mene: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

Lincoln Electric a nazvy znagiek prisludenstva s majetkom Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

AVERTIZARI DE SIGURANTA - CITITI INAINTE DE UTILIZARE

A AVERTIZARE
Razele arcului electric pot vatAma ochii §i arde pielea
« [nainte de sudare, verificati intotdeauna casca si lentila filtrului pentru a va
asigura ca sunt montate corect, sunt in stare buna si nu sunt deteriorate.
:Iﬁ / 2 + Verificati dacd lentila transparentd este curatd si bine fixata pe casca.
e ,/.: * Purtafi infotdeauna ochelari de protectie sau vizor sub casca de sudurd
- si imbracaminte de protectie pentru a vA proteja pielea de radiatii,
arsuri si stropl.
* Asigurati-va ca radiatia optica de la arcurile altor sudori din apropiere nu intrd prin spatele castii si
filtrului cu auto-intunecare.
Nota:
Filtrele cu auto-intunecare din céstile Lincoln sunt concepute pentru a proteja utilizatorul impotriva
razelor ultraviolete si infrarosii déundtoare atat in intuneric, cat si pe lumind. Indiferent la ce nuanté
este setat filtrul, protectia UV/IR este intotdeauna prezenta.
VAPORII S| GAZELE pot fi periculoase pentru sinétatea dumneavoastra.
* Ferili-va capul de fum.

+ Utilizati suficientd ventilatie sau extractie la arc sau ambele pentru a
elimina vaporil si gazele din zona dumneavoastrd de respiratie si din

Q'
zona generala.
= + Atunci cand sudati cu electrozi care necesita o ventilatie speciala,

cum ar fi inoxidabili sau cu acoperire durd (vezl instructiunile de
pe container sau FDS) sau pe otel placat cu plumb sau cadmiu si
alte metale sau acoperiri care produc vapori foarte toxici, mentineti expunerea cat mai scazuta
posibil si in limitele aplicabile OSHA PEL si ACGIH TLV folosind evacuare locald sau ventilatie
mecanica. in spatii inchise sau in anumite circumstante, in aer liber, poate fi necesar un
respirator, De asemenea, sunt necesare precautii suplimentare la sudarea pe otel galvanizat.
Nota:
* Materialele care pot intra in contact cu pielea purtitorului pot cauza reactii alergice in persoane
cu sensibilitati.
* Aceastd cascd de sudurd cu auto-intunecare nu este polrivitd pentru sudarea cu laser.

Consultati http://www.lincolnelectric.com/safety
pentru informatii suplimentare despre siguranta.

INFORMATII DESPRE CASCA

Aceastd cascd de sudurd cu auto-intunecare va frece automat din starea deschisd (nuanta3) in

starea intunecati (nuanta 5-13) atunci cénd porneste sudarea cu arc.

Filtrul revine automat fn starea deschisa cand arcul se opreste.

Potriviti aplicatia de sudare cu nuanta indicata in diagrama nuantelor. (A se vedea pagina3)

« Temperatura de functionare: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

* Nu utilizati si nici nu deschideti filtrul de auto-intunecare daci este avariat de socuri, vibratii sau
presiune.

* Mentineti senzorii si celulele solare curate. Curtati cartusul filtrului cu o solutie de apa cu sdipun si
o lavetd moale, care trebuie sa fie umeda, dar nu imbibaté.

Aceastd cascé de sudurd cu ntunecare automatd este proiectaté pentru utilizare cu sudare GMAW,

GTAW, MMAW sau tiierea cu arc cu plasma si cu arc cu aer carbon.

Cartusele asigura protectie impotriva radiatiilor UV §i IR daunatoare, atét in starea intunecata, cat

si in starea deschisa.

Cartusul contine patru senzori pentru a detecta lumina emisé de arcul de sudurd, ceea ce determind

intunecarea lentilelor pand la nuanta de sudare selectata.

* Nu folositi solventi sau detergent de curifare abraziv.

* Dacd ecranul de proteclie este improgcat sau acoperit cu murdérie, trebuie inlocuit imediat.

* Folositi numai piesele de schimb specificate in acest manual.

* Nu folositi casca férd ca ecranul de protectie interioard si ecranul de protecfie exterioard sé fie
montate n mod corespunzator.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

SPECIFICATII

Nr. model: ADF830LE

Clasa opticd 111N
97 x 62 mm (3.82 x 2.441oli)

Cémp de vizualizare LCD

Dimensiunea cartusului 133 x 114 mm (5.25 x 4.501oli)
Protectie impotriva UV/IR Péna la Nuanta DIN 13 in permanenta
Senzori de arc 4

Nuanta in starea deschisa DIN3

DIN 5-8/8-13
Sistem de afisare intern, digital

Nuante variabile in modul de sudare
Controlul nuantelor

Sursa de alimentare Celula solari cu baterie
Avertizare baterie consumata Lumina rogie

Avertizare Polizare Lumini verde

Baterie CR2450 Litiu {2necesard)
Pornire/oprire alimentare Complet automat

0,00004 sec. (1/25.000 sec.)
de la deschis la intunecat la 55°C (131°F)

Timpul de trecere de la intunecat la deschis Dela 0,05sec.(Scurt) pana la 1,0 sec. (Lung) 7 niveluri
Controlul sensibilitafii Variabll, 7 niveluri

Timpul de trecere de la deschis la intunecat

Clasificare TIG CC2 2 amperi, CA> 2 amperi

Temperatura de functionare -5°C ~55°C (23 °F ~ 131 °F)

Temperatura de depozitare -20°C ~ 70 °C (-4 °F ~ 158 °F)

Greutate totald 635 g (22.39 uncii)

Conformitate EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
Reglarea castii

Reglarea c ca!ote:

— Clichet Buton —_

— Inclinare Ajustare |

Ajustare

REGLAREA DIMENSIUNII PE CAP: STRANGEREA CASTII este ajustat prin rotirea butonului cu
clichet la dreapta sau la stanga pentru dimensiunea dorita a capului. Acest buton se afla in spatele
céstii. AJUSTAREA CALOTEI DE CASCA se realizeazi prin reglarea confortului, apoi plasarea
curelei sub ghidaj si introducerea stifturilor in géuri pentru fixarea siguré in pozitie.

INCLINARE: Mecanismul de reglare a inclindrii se afld in partea dreaptd a céstii. Slibili butonul de
tensiune din dreapta al castii 5i impingeti capétul de sus al manetei de reglare in afar, pana cénd clapeta
de oprire a manetei lese de pe crestatur. Rotiti apoi maneta in fatd sau in spate pand in pozitia de inclinare
doritd. Clapeta de oprire se va angrena automat din nou cénd este eliberatd, fixand casca in pozifie.

REGLAREA LONGITUDINALA: Reglafi distanta dintre faa dvs. si obiectiv. Pentru a regla, slabifi
cureaua exterioard, glisati-o Tnainte sau Tnapoi pana la pozitia doritd si strangeti din nou. NOTA:
Asigurati-va cd ambele capete sunt reglate in mod egal pentru o functionare corespunzatoare.

()] .
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FUNCTIONAREA
BUTONULUI DE POLIZARE

Pentru a comuta filtrul de intunecare automata
de la o nuanta de taiere sau sudare in modul de
polizare, localizati mai Tnti butonul de silicon din
partea stdngd a céstii. Dupd ce butonul a fost
localizat, apésati si mentineti apasat timp de 3
secunde. Un LED verde de pe cartus va clipi la
fiecare 3 secunde dupd ce este apésat butonul
pentru a indica cd sunteti in modul Polizare.
Pentru a reveni la nuanta antericard de téiere sau
sudare, pur si simplu apdsati si menineti apasat
butonul timp de 3 secunde. Modul de polizare este
destinat doar pentru polizare si nu pentru sudare.

FUNCTIONAREA/CARACTERISTICILE CARTUSULUI

ALIMENTAREA CU ENERGIE
Scoateti suportul bateriei din filtrul de auto-intune-
care, (scoateli bateria folositd atunci cnd o
inlocuiti), introduceti noile baterii CR2450 in
suportul pentru bateril, asigurati-vé cé fata Pozitiva
(+) a bateriei este orientatd in sus (vezi fig. 1) si
introduceti din nou suportul bateriei in filtrul de
auto-intunecare.
=
g.1

GHID DE FOLOSIRE DIGITALA J fig

+ FUNCTIA MOD
Apésati scurt pe butonul "MODE"pentru a selecta
modul de lucru corespunzétor (vezi fig. 2-A):

28
ARC SPOT
GRIND
cuT
weD N

fig.2

Sudura - utilizat pentru majoritatea operatiunilor de sudare. Apasati butonul "FUNC"(FUNC) pentru a
ajusta corespunzétor gradul de intunecare, sensibilitatea si functia temporizare inainte de a suda (vezi
fig. 2-C). In acest mod, obiectivul se intuneca imediat atunci cand incepeti 53 sudafi.

,a side of battery
faces up.

P i 7O
L Ciw

Téilere - utilizat pentru operatiunile de taiere. Apasati butonul "FUNC"(FUNC) pentru a ajusta corespun-
zétor gradul de intunecare, sensibilitatea si functia temporizare inainte de a téia (vezi fig. 2-C). In acest
mod, obiectivul se intuneca imediat atunci cénd incepeti sa talati.

Polizare - ufilizat pentru operafiunile de polizare. in acest mod, gradul de intunecare al obiectivului este
fixat la 3. Gradul de intunecare, sensibilitatea si functia temporizare nu pot fi ajustate (vezi fig. 2-C).

Sudura prin puncte cu arc - acest mod este potrivit pentru sudarea prin puncte. Modul normal de
sudurd comuté foarte repede intre starea de lumind si starea intunecatd, ceea ce poate cauza oboseala
ochilor. Acest mod amelioreazi confortul de sudurd prin trecerea intre starea de lumind si starea
intunecaté la nuana 6.

In modul de suduré prin puncte, cénd intervalul dintre doud arcuri este mai mic de 2 secunde, luminozi-
fatea va reveni la nuanta 6 in loc de nuanta 3 n impul intervalului.

in cazul in care intervalul dintre dou arcuri este mai mare de 2 secunde, atunci cand arcul se opreste,
luminozitatea va reveni la nuanta 6 timp de 2 secunde si apoi va reveni la starea de lumina nuanta 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

* AFISAREA NIVELULUI BATERIEI

Simbolul " "indica starea actuali a bateriei (vezi fig. 2-B). Volumul bateriilor are un afisaj pe patru
niveluri (vezi fig. 3). Simbolul "3 "apare pe ecranul de afigare cu 1-2 zile inainte de stingerea bateriei;
bateriile cu litiu CR2450 trebuie inlocuite in timp. Simbolul indicatorului bateriei nu afiseaza timpul real
sl actualizarea se face la scurt timp dupé ce ap&safi butonul *MODE"(MOD).

EEE—-EN @ [

fig.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

. FUNCTIA GRAD DE INTUNECARE

Dupé pornirea obiectivului, apasati butonul "FUNC"(FUNC), selectati "SHADE"(INTUNECARE) si
reglati gradul de intunecare al obiectivului (vezi fig. 4). Folositi butoanele de control "UP'(SUS) si
"DOWN®(JOS) al gradului de intunecare pentru a selecta starea infunecati a obiectivului. Gradele de
intunecare pentru fiecare mod sunt urmétoarele:

Modul Sudurd - Nr.8 ~ Nr. 13

Modul Taiere ~ Nr.5 ~ Nr. 8

Modul Polizare - Nr. 3

Modul Sudura prin puncte cu arc - Nr. 8 ~ Nr. 13

fig.4

Selectati numérul gradului de intunecare corespunzétor activitatii dvs. de sudurdftiiere, consultind
"Tabelul Gradelor de intunecare"de mai jos.

* FUNCTIA SENSITIVITY

Apésafi butonul "FUNC*(FUNC) si selectati "SENSITIVITY*(SENSIBILITATE) (vezi fig. 5).

Folositi butoanele de control al sensibilitatii "UP"(SUS) si "DOWN"(JOS) pentru a creste sau a
scddea sensibilitatea obiectivului la lumina arcului electric corespunzitoare diferitelor procese de
sudurd.

Nivelurile de sensibilitate pentru fiecare mod sunt urmatoarele:

Modul Sudurd - Nr.0 ~ Nr. 6

Modul Téiere — Nr.0 ~ Nr. 6

Modul Polizare — Nicio reglare a sensibilitatii

Modul Sudura prin puncte cu arc- nr. 0 ~ nr. 6

+ Cand setali sensibilitatea la nivelul 6, filtrul se va mentine in starea corespunzitoare
modului de sudur aplicat MODUL WELD (SUDURA), MODUL CUT (TAIERE).si MODUL ARC
SPOT (SUDUM PRIN PUNCTE CU ARC).

Ca o reguld simplé pentru o performantd optimé, se recomandi sa setati sensibilitatea la maximum
la inceput si apoi si o reducefi treptat, pand cénd filtrul reactioneazi numai la flash-ul de lumini de
sudurd, fard declansari bruste enervante datorate conditiilor de lumina Tnconjurétoare (soare direct,
lumind artificiald intensd, arcuri de sudurd invecinate etc.).

Poate fi necesara reglarea sensibilitatii casti pentru adaptarea la diferite conditii de luminozitate sau
dacd obiectivul clipeste "ON*(PORNIT) si "OFF"(OPRIT). Reglafi sensibilitatea castii dupd cum
urmeazd: Reglati sensibilitatea céstii in funclie de conditile de luminozitate in care aceasta va fi
folosita.

1. Apésai pe butonul de control al sensibilitfii "DOWN"(JOS) pentru a reduce nivelul la 0.

2. Indreptati casca in directia de utilizare, expunénd-o la conditiile de lumina din jur.

3. Apdsali butonul de control al sensibilitatii "UP*(SUS) in mod repetat pAnd cind obiectivul se
intuneca, apoi apésafi butonul "DOWN"(JOS) péna cénd obiectivul devine transparent. Casca este
gata de utilizat. Poate fi necesard o ugoara reajustare pentru anumite operatiuni sau daca obiectivul
clipeste "ON"(PORNIT) si "OFF"(OPRIT).

» SENSI.

WELD /
L }

B,

fig.5

* FUNCTIA TEMPORIZARE

Apésali butonul "FUNG"(FUNC) pentru a alege "DELAY"(TEMPORIZARE) si a incepe reglarea
temporizérii obiectivului. Folositi butoanele de temporizare "UP"(SUS) si "DOWN"(JOS) pentru a
regla timpul in care obiectivul trece la starea transparentd dupé sudurd sau téiere.

Modul Sudurd — Nr.0 ~ Nr.6

Modul Téiere —Nr.0 ~ Nr.6

Modul Polizare - Nicio reglare a temporizarii

Modul Sudurd prin puncte cu arc — Fara ajustare a temporizArii

= S Y
— >
]| & e B

fig.6
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Temporizarea este deosebit de utild pentru a elimina strilucirea ulterioard prezentd in operatiunile cu
amperaj ridicat, in care topitura rdméne strélucitoare céteva momente dupd sudurd. Folositi butoanele
“Lens Delay Control'(Control al temporizérii obiectivului) pentru a regla temporizarea de la 0 la 6 (0,05
la 1,0 secunde). Atunci cind operatiunea de sudurd se opreste, fereastra de vizualizare se modific
automat de la intuneric la lumind, dar cu o temporizare prestabilitd pentru a compensa orice urma
strélucitoare de pe piesa de lucru. Timpul de temporizare poate fi setat de la nivelul 0 la nivelul 6. Se
recomand3 utilizarea unei temporiziri mai scurte pentru operatiunile de sudurd prin puncte si a unei
temporizéri mai lungi pentru operatiunile care utilizeaza curent de inaltd tensiune. Temporizérile mai
lungi pot fi folosite si pentru operatiunile de sudurd in gaz inert cu electrod neconsumabil de Tungsten
(TIG), sudare cu gaz inert metalic (MIG) si cu gaz activ metalic (MAG).

Marcaj

Carcasa si filtrul de auto-intunecare sunt marcafi in mod corespunzétor. Clasificarea pentru protecia
ochilor si a fetei este conforma cu EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

Cascd de sudurd LINCOLN cu auto-intunecare EuroWave 3.0LS :
3 [/ 58813 LE 1/1/1/1 3719

Nr. scard de stare luminoasa, g

Nr. scard nuanta cea mai deschisd stare infunecata.

Nr. scard nuanta cea mai infunecata.

|dentificarea productorului

Clasa optica

Clasa difuzdrii luminii

Clasa variatiilor transmitantei luminoase

Unghi de dependenta al clasei de transmisie luminoasa

Murmdrul acestui standard

Marcaj pe casca:
«LE EN 175 B»: LE: identificarea producatorului
EN 175: numdrul acestui standard
B: rezistenta la impactul mediu al energiei

Marcajul de pe lentila capacului frontal:
«LE B CE»: LE: identificarea producatorului
B: rezistenta la impactul mediu al energiei

Marcajul de pe lentilele interioare de protectie:
«LE 1 B CE=: LE: identificarea producatorului
1: clasa optica
B: rezistenta la impactul mediu al energiei

A AVERTIZARE

Daci este necesard protectie impotriva particulelor de mare viteza la temperaturi extreme, atunci
protectorul pentru ochi selectat trebuie marcat cu litera , T imediat dupa litera rezistentei la impact.
Dac4 litera de impact nu este urmata de litera ,T", atunci protectorul pentru ochi trebuie utilizat numai
impotriva particulelor de mare viteza la temperatura camerei.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Numérul organismului notificat 0196

TUV Rheinland UK Lid. Poaria fratilor (etajul trei), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B0 4BN
Regatul Unit - Organismul aprobat numarul 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

INGRIJIREA SI INTRETINEREA CASTII

Curétare: Curétati casca stergand-o cu o laveti moale. Curdtati in mod regulat suprafetele cartusului.
Nu folositi solutii de curdtare puternice. Curdtati senzorii si celulele solare cu solutie de apa cu sdpun
i cu o lavetd curatd gi uscafi cu o lavetd care nu lasa scame. NU scufundati cartusul nuantei in apa
sau n altd solutie.

Depozitare: Depozitafi-l intr-un loc uscat si curat.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

RECOMANDARI DE SETARE NUANTA

Numerele nuantelor recomandate in conformitate cu EN 379:2003
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Dacd casca nu include niciuna dintre nuantele indicate mai sus, este recomandat s& utilizati
urmétoarea nuantd mai nchisa.

PATRUUNAN JA SUOJALASIN VAIHTAMINEN

Inlocuirea lentilei transparente frontale: inlocuiti ecranul de protectie frontald daca este deteriorat.
Scoatefi ansamblul suportului ADF conform Figurii 7. Scoateti lentila capacului frontal din ansamblul
céstil. Scoateti cu grijé garnitura de pe lentila capacului. Montati noua lentild de capac in gamitura si
fixafi-o pe carcasa casfii. Asigurati-va cd montali lentila de protectie si gamitura in carcasa cistii in
acelasi fel in care au fost scoase.

Inlocuirea lentilei transparente interioare: inlocuifi
ecranul fransparent interior dacd este deteriorat.
Puneti unghia in adéancitura de deasupra ferestrei
de vizualizare a cartusului si flexati lentila in sus
pénd cind se elibereazd de marginile ferestrei de
vizualizare a cartusului.

inlocuirea cartusului de nuanti: Scoatefi
ansamblul suportului ADF din carcasa castii.
Consultati figura 7 pentru demontare, Flexati capatul
inferior al suportului ADF pentru a permite scoaterea
cartusului ADF din cadru. Instalafi cartusul ADF nou
in cadru, conform figurii & de mai jos. Asigurati-va ca
este introdus corect cartusul ADF in suportul ADF,
dupd cum se ilustreaza. Instalati ansamblul suportului
ADF in carcasa casti,

INSTALAREA UNEI LENTILE DE MARIRE
AFTERMARKET: Glisati lentila de mérire in sina
scurtd aflatd pe lateralele suportului pentru cartusul
ADF, conform Figurii 9. Cartusul de nuantd trebuie
scos din suportul ADF pentru a monta lentila de marire.

Q www.weldline.eu




GHID DE DEPANARE

Testati cartusul nuantei inainte de sudare indreptand fata cartusului cétre o sursd de lumini intensé.
Apoi, folosind degetele, acoperiti si descoperiti rapid senzorii. Cartusul trebuie s se intunece imediat
ce senzorul este expus. Poate fi utilizat si un aprinzator.

Problemé Cauza posibild Solutie

Filtrul nu se intunec atunci

cénd este apdsat butonul  Baterie descrcati. Inlocuili bateria.

TEST.
Ecranul de protectie Curétafi sau inlocuiti ecranul de protectie
frontald este murdar. frontald.

Se vede greu prin filtru. forfield eslo murter i

Cartusul este murdar.

Curétafi cartusul de auto-intunecare cu solutie
de ap cu s8pun i o lavetd moale.

Sensibilitatea este setatd

Reglati sensibilitatea la nivelul dorit.

PIESE DE SCHIMB

prea os.
Ecranul de protectie Curétafi sau inlocuiti ecranul de protectie
frontald este murdar,  frontald.
@ i . Ecranul de protectie Verificali ca ecranul de protectie frontald sa nu
Filirul nu se Tntunecd aunci g 1v-13 ecte avariat, fie cripat sau cu scobitur §iinlocuif dupé caz.

cénd arcul este pomit.

Asigurati-va ¢ nu blocali senzorii sau panourile
Senzorii sunt blocati sau  solare cu bratul sau cu alte obstacole in timpul
panoul solar este blocat. sudérii. Ajustati-va pozifia astfel incét senzorii s
poatd vedea arcul de sudura,

Articol Nr. Piesa.

Descriere

Cantitate

Modul polizare selectat  Asigurati-va ca este selectatd nuanta corectd.

Filtrul se intunecd, desi arcul Sensibilitatea este setatd
nu este pomit. prea sus.

Filtrul riméane intunecat Timpul de intirziere este Reglati durata de intdrziere la valoarea
dupé finalizarea unei suduri. setat prea sus. necesard.

Butonul nu a fost apisal  Apdsati si menfineti ap&sat butonul timp de 3

Reglati sensibilitatea la nivelul dorit.

flasca rei in modul timp de 3 secunde. secunde
; Muta de conectare de
are dupd apasarea
gﬂ'f.:nm"p poe la filtru nu este complet ~ Scoatefi mufa din portul pentru buton si

introdusa fn portul pentru reintroduceti-o in port
buton.

incetati (OPRITI) utilizarea acestui produs daci existi aceasti

A AVERTIZARE
problema. Protectia impotriva UV/IR poate fi compromis, rezultdnd
in arsuri ale ochilor si pielii.

24
5 Ecranul de protectie

Cartusul ADF este crépat. frontal4 lipseste, este  inlocuiti ecranul de protectie frontala dacé
Improscarea cauzatd de  ayariat, spart, cripat  este necesar.
sudurd avariaza filtrul, sau distorsionat.

INFORMATII REFERITOARE LA GARANTIE
Referinta IMWS1 inclusé in literatura.

DETERIORAILE PROVOCATE DE iIMPRO$CARI NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE:

MNu utilizafi acest produs fird ecranele transparente de protectie corecte, montate Tn mod
corespunzitor pe ambele laturi ale cartusului cu auto-intunecare (ADF). Ecranele transparente
fumnizate cu aceastd cascd au dimensiunile adaptate in asa fel incéat sa se potriveascd cu acest
produs, iar substituirile de la alti furnizori trebuie evitate.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

Lentile exterioare transparente (Pak. Cantit.: 5)
Lentile oculare de sigurantd 133,0 x 114,0x 1,0 mm

1 KP2898-1

KPW4039-2 Cartus ADF pentru EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1

KP2931-1  Lentild interioar fransparent (Pak. Cantit.: 5)
Lentile oculare de sigurantd 98.5x66.5x1.0 mm

4 KPW4039-1 Ansamblu cascd EuroWave 3.0LS (include banda de transpiratie)

5*  KP2930-1  Bentitd (Pak. Cantit.: 2)

$27978-32  Gamiturd lentild exterioara transparentd

527978-153 Suport ADF

1
1
6 KPW4039-3 Carcasa de schimb EuroWave 3.0LS BLACK (VH11) 1
1
1
1

KP4562-1  Ansamblu buton polizare

10*  KP4491-1  Baterie de rezervd CR2450 1

Accesorii optionale

Nr. Piesa. Descriere Cantitate
KP3046-100 Lentild de mérire 1,00 amplificare 1
KP3046-125 Lentild de mérire 1,25 amplificare 1
KP3046-150 Lentila de mérire 1,50 amplificare 1
KP3046-175 Lentild de mérire 1,75 amplificare 1
KP3046-200 Lentild de mérire 2,00 amplificare 1
KP3046-225 Lentild de mérire 2,25 amplificare 1
KP3046-250 Lentilé de mérire 2,50 amplificare 1
KP3047-1 Adaptator casca stil halo 1
KP3486-1 Adaptor cascé rigid cu fantd 1
*Férd ilustrafie

AVERTIZARE

* Cartusul ADF trebuie utilizat doar impreund cu lentile de protectie interioare.

* Protectiile oculare contra particulelor de mare vitezi pot transmite impacturile si pune
utilizatorul in pericol dacd sunt montate peste ochelaril oftalmologici standard.

* Ocularele cu filtre minerale intérite se vor folosi doar impreuna cu un suport ocular adecvat.

« in cazul in care simbolurile F si B nu apar si pe ocular si pe cadru, protectia ochilor atribuiti
intregului sistem de protectie oculara va fi considerati ca fiind de nivel inferior.

+in cazul in care litera de impact este urmata de litera ,T", aparatul poate fi folosit pentru
protectia contra particulelor care se deplaseazé cu mare vitezd, la temperaturi extreme. In
cazul in care litera de impact nu este urmaté de litera ,,T", aparatul poate fi folosit doar pentru
protectia contra particulelor care se deplaseazi cu mare viteza, la temperatura camerei.

* Recomandim ca utilizarea si dureze o perioada de 5 ani. Durata depinde de mai multi
factori cum ar fi modul de utilizare, de curétare, depozitare $i intretinere. Trebuie facute
controale frecvente iar aparatul trebuie inlocuit dacé este deteriorat.

*Produsul este in conformitate cu Directiva 2001/95/CE, Regulamentul (UE) 2016/425 si
Regulamentul privind echipamentele de protectje personald (Regulamentul (UE) 2016/425,
astfel cum a fost introdus in legislatia britanica si armonizata si armonizata si 6 standardizata
2001, EN 175:1997 si EN 379:2003+A1:2009 necesare aga cum a fost introdusd in legea
UK si modificata, anexa II.

+ Utilizatorul va lua legatura cu reprezentantul de séndtate si protectia muncii pentru a se
asigura cd i se furnizeazé protectia adecvata cu echipament ocular personal in timpul lucrului.

+ Senzorli trebule mentinuti curati sl neobstructionat.

www.weldline.eu




DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

1. Echipamente de Protectie Personala (EPP):
Casti de sudura EUROWAVE 3.0LS SERIES formate din
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
-Casca: VH 11
- Lentile de siguranta: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Numele si adresa Producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea exclusiva a producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Obiectul declaratiei: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Elementele grafice pot varia

5. Obiectul declaratiei descrise la punctul 4 este conform cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii:

(UE) 2016/425 (EPP)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referinte la standardele armonizate relevante utilizate, sau trimiteri la alte specificatii tehnice, in legatura cu care se declara
conformitatea:

EN 379:2003+A1:2009 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/EU"
EN 175:1997-08 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/EU"

7. organismul (organismele) notificate:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANIA

Numarul organismului notificat 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

a efectuat examinarea UE de tip (modulul B) si a eliberat certificatul de examinare UE de tip (certificatele)

N°C4588LE/R4 (VH11) emis de DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
GERMANIA

N° C3505.1LE (ADF830LE) emis de ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANIA

N°C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) emis de DIN CERTCO
Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANIA

8. acest EPP este supus procedurii de evaluare a conformitatii: [numai pentru EPP categoria ll]] Anexa VIl (Modulul D)

9. Informatii suplimentare:

Echipamentul de protectie personala respecta directivele si reglementarile europene enumerate daca este utilizat si intretinut in
conformitate cu instructiunile anexate, legile aplicabile, standardele si practicile de inginerie corecte. Orice utilizare necorespunzéatoare
si/sau orice modificare anuleaza aceasta declaratie.

Marie-Faustine CAMPS
Director de Produs EMEAR Accesorii si Echipamente de protectie personala

Realizat la Barcelona pe 22 iunie 2022
Semnat pentru si in numele: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Numele comerciale Lincoln Electric si Echipamente sunt proprietatea Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, SUA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS
SAKERHETSVARNINGAR - LAS FORE ANVANDNING
A VARNING
+ Féire svetsningen ska du alltid undersdka hjélmen och filterglaset fér at
vara saker pa att de ar korrekt monterade, i gott skick och inte skadade.
zﬁ /t + Kontrollera att det klara glaset &r rent och ordentligt fastsatt pa hjalmen.
— for att skydda huden mot stréining, brannskador och stank.
* Se fill att optisk strélning frdn andra svetsares bagar i narheten inte kommer in i hjalmen och det
automatiskt avblandande filtret bakifran.
Automafiskt avblandande filter i Lincolns hjalmar ar utformade att skydda anvéndaren mot skadliga
ultravioletta och infrardda stralar bade | mérkt och ljust tillstand. Oavsett vilken mérkhetsgrad filtret &r
installt pa &r UV-/IR-skyddet alltid aktivi.
* Hall huvudet pa avstand fran roken.
a + Anvand tillracklig ventilation och/eller punkiutsug fér att halla rok och
gaser borta fran andningszonen och det allménna utrymmet.
*Vid svetsning med elektroder som kréver sérskild ventilation
= sasom rostfria eller harda ytor (se anvisningarna pa behéllaren
Vi 4 eller materialsdkerhetsdatabladet) eller vid svetsning pa bly
bildar mycket giftiga angor, hall exponeringen sa lag som méjligt och inom géllande
grénsvarden for exponering (OSHA PEL och ACGIH TLV) med lokalt utsug eller mekanisk
ventilation. | tranga utrymmen eller | vissa fall utomhus kan andningsskydd krévas.
0BS:
* Material som kan komma i kontakt med anvandarens hud kan orsaka allergiska reaktioner hos
kénsliga personer.

BAGSTRALAR kan skada dgonen och ge brannskador pa huden
+ Anvand alltid skyddsglasagon under svetshjaimen och skyddsklademna
0BS:
ROK OCH GASER kan skada din hélsa
eller kadmierat stal och andra metaller eller beldggningar som
Ytterligare forsiktighetsatgarder krivs ocksa vid svetsning pa galvaniserat stal.
* Den har svetshjaimen med automatisk avblandning &r inte lamplig for lasersvetsning.

Se hitp:/fwww.lincolnelectric.com/safety
for ytterligare sakerhetsinformation.

HJALMINFORMATION

Den hér svetshjilmen med automatisk avblandning dvergar automatiskt frin ett ljust tillstand

(médrkhetsgrad3 ) till ett morkt fillstnd (mérkhetsgrad 5-13) nér bagsvetsningen inleds.

Filtret tergar automnatiskt till ett just tillstand nér svetsningen upphdr.

Anpassa din svetstillimpning till den morkhetsgrad som stér angiven i mérkhetsgradsdiagrammet

(se sidan3).

+ Driftstemperatur: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

* Anvénd inte och dppna inte det automatiskt avblandande filtret om det &r skadat efter stotar,
vibrationer eller tryck.

+ Se till att sensorerna och solcellerna ar rena. Rengdr filterkassetten med sapvatten och en mjuk
trasa som bér vara fuktig men inte bldt.

Den hér svetshjdlmen med automatisk avblandning &r avsedd att anvandas vid
gasmetallbAgsvetsning, gasvolframsvetsning, elektrodsvetsning eller plasmabégskaming och
kolbagsmaltskarning i luftstrém.

Kassetten skyddar mot skadlig UV- och IR-strélning bade i mérkt och ljust tillstand.

Kassetten har fyra sensorer som kénner av ljuset frin svetsbagen och gér att glaset marknar till en
vald mérkhetsgrad.

* Anwvand inte lésningsmedel eller slipande rengdringsmedel.

* Om skyddsglaset &r nedstankt eller tickt av smuts bor det bytas ut omedelbart.

* Anvand endast de reservdelar som anges i den har handboken.

* Anvand inte hjdlmen utan att skyddsglasen pa insidan och utsidan &r korrekt monterade.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

SPECIFIKATIONER

Modelinr: ADF830LE

Optisk klass 11N

LCD-siktyta 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 tum)
Kassettens storlek 133 x 114 mm (5.25 x 4.50 tum)
UV-/IR-skydd Alltid upp till mérkhetsgrad DIN 13
Bagsensorer 4

Ljus mdrkhetsgrad DIN3

Variabla morkhetsgrader for svetsning  DIN 5-8/8-13

Mérkhetsstyrming Intern, digital displayenhet
Stromfdrsarjning Solcell med hjalpbatteri

Vaming for lagt batteri Rt ljus

Slipningsvaming Grént ljus

Batteri CR2450 litium ( 2krévs)

Strom péfav Helautomatiskt

Omstéliningstid ljus till mérk

0,00004 sek. (1/25 000 sek.)
frén fjus tll mrk vid 55° C (131 F)

Omstallningstid mark till ljus

0,05 sek. (kort) till 1,0 sek. (lang) 7 nivaer

Kénslighetsstyming Variabel, 7 nivaer

TIG-klassning DC = 2 ampere, AC = 2 ampere

Driftstemperatur -5°C ~55°C (23 °F ~ 131 °F)

Férvaringstemperatur -20°C ~70°C (-4 °F ~ 158 °F)

Totalvikt 635 g (22.39 ounces)

Overensstimmelse EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z794.3, ANSI Z78.1
ANVANDARINSTRUKTIONER

Justering av hjéiminsats
Justering av hjidssan

Justering __—
framatbakdt  ~)

/" framétbakét

Justering av

JUSTERING AV HUVUDSTORLEKEN: HJALMINSATSENS STORLEK justeras genom att vredet vrids
till hoger eller vénster. Detta vred sitter pa hjélmens baksida. JUSTERING AV HJALMINSATSENS
HJASSA gérs genom att férst justera sa att den sitter bekvamt och sedan fora in remmen i spannet och
knappa i stiften i halen for att ldsa fast den.

LUTNING: Lutningsjusteringen sitter pa hjalmens hogra sida. Lossa hoger atdragningsvred och tryck
den dvre &nden av justeringsreglaget utat tills stoppfliken pa reglaget slapper fran sparen. Flytta
sedan reglaget framat eller bakat till onskad lutning. Stoppet aktiveras automatiskt igen nér det slapps
upp och laser hjalmen i laget.

JUSTERING FRAMAT/BAKAT: Justerar avstindet mellan anvandarens ansikte och glaset. For att
justera, lossa de ytire spanningsvreden och skjut framat eller bakat till Gnskat lage och dra 4t igen.
Obs! Se fill att bada sidor &r i samma position fér en korrekt anvéndning.

()] .
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HANTERING AV
SLIPNINGSKNAPPEN

Omstallining av det automatiskt avbldndande filtret
fran en mérkhetsgrad for skaming eller svetsning
till slipningsidge sker med silikonknappen
pa hjdlmens vanstra sida. Tryck pa knappen
och hall den intryckt i 3 sekunder. En gron
lysdiodiampa pé kassetten ska blinka var tredje
sekund efter att knappen hallits intryckt fér aftt
ange att slipningslaget ar aktivt. For att atergé till
den tidigare mdrkhetsgraden for skérming eller
svetsning rdcker det att trycka pa knappen igen
och halla den intryckt i 3 sekunder. Slipningslaget
r endast avsett for slipning och inte for svetsning.

KASSETTHANTERING/KASSETTFUNKTIONER
STROM : - .
P reviny 7N

Skjut ut batterihdllaren frin det automatiska
marklaggningsfiliret, (ta bort det anvénda batteriet \ | side of battery (5 /
nér du byter batteri), satt | nya CR2450-batterier inutl G faces wp. Natd
batterihdllaren, se till att batteriets plussida (+) ar i i
vénd uppét (se bild.1) och sétt tillbaka batterihallar- i] L

en| det automatiska avblandande fitret. -

£
DIGITAL ANVANDARGUIDE J Bilek] I
+ LAGESSTYRNING ) o ¢ k
Tryck snabbt pa knappen "MODE" (LAGE) fér att
vélja det lage som passar fir arbetsuppgiften (se
bild.2-A):
N
- |
ARC 5POT
&
cut
WELD
h\\
A3
bild.2

Léget Weld - anvénds for de flesta svetstilldmpningar. Tryck pa "FUNC" (FUNKTION)-knappen fér att
justera instéllningama fér mérkhetssiffran, kinslighet och férdrojning ordentligt fore svetsning (se
bild.2-C). | detta lage blir linsen mdrk omedelbart nar du borjar svetsa.

Laget Cut - anvands fir skarningstillampning. Tryck pa "FUNC* (FUNKTION)-knappen for att justera
instéliningama fér morkhetssiffran, kénslighet och férdréjning ordentligt fore skdming (se bild.2-C). |
detta lage blir linsen mérk omedelbart nar du borjar skéra.

Léget Grind - anvands for slipningstillimpning. | det hér |aget ar linsens mérkhetsgrad fixerad pa nr. 3.
Kan inte justera instéliningara for mérkhetssiffran, kanslighet och fordrajning (se bild.2-C).

Léget Arc Spot - detta lége &r lAmpligt for punktsvetsning. Det normala svetslaget véxlar mellan ljust
och markt tillstdnd mycket snabbt, vilket kan trétta Ggonen. Detta lage forbéttrar svetskomforten genom
att véxla mellan ljust och mérkt lage | mérkhet 6.

| punktsvetslége, nar intervallet mellan tva bagar ar mindre &n 2 sekunder, kommer ljusstyrkan att aterga
ill morkhet 6 istallet for markhet 3 under intervallet;

Om intervallet mellan tva bagar ar langre an 2 sekunder, nér ljusbagen stannar, kommer ljusstyrkan att
aterga till mérkhet 6 i 2 sekunder och sedan aterga fill ljust |age i markhet 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

* BATTERIINDIKATOR

Symbolen * visar batteriets aktuella status (se bild.2-B). Batterivolymen har en symbol med fyra
nivaer som visas (se bild.3). Symbolen "[_3" visas pa displayen nar 1-2 dagars batteritid Aterstar,
CR2450-litiumbatterierna bor da bytas ut. Batteriindikatorns symbol &r inte | realtid, den bor uppdateras
efter ett kort tryck pa knappen " MODE",

EEE—-EN @ [

bild.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

* VARIERANDE MORKHETSSTYRNING ’

Efter att du har vridit pa linsen trycker du kort pa knappen "FUNC" for att valja "SHADE" (MORKHET)
(morkhetsgrad) (se bild.4). Anvand markhetsstymingens UPP- eller NED-knappar fér att valja linsens
markhet | mérkt tillstand. Markhetsintervallet for varje lage ar féljande:

Laget Weld -nr.8 ~nr. 13

Laget Cutting - nr.5 ~nr.8

Laget Grind - endast nr. 3

Laget Weld -nr.8 ~nr. 13

———

bild.4

Vélj ratt morkhetssiffra for din svets-/skérningsprocess genom att se “tabellen Morkhetsguide® nedan.

* KANSLIGHETSSTYRNING

Tryck p& knappen "FUNC" firr att vilja "SENSITIVITY" (KANSLIGHET) (kénslighet) (se bild.5).
Anvind kanslighetsstymingens "UPP-" eller "“DOWN" (NED)-pilar fér att géra linsen mer eller mindre
kanslig for bagljus i olika svetsprocesser

Kénslighetsintervallet fir varje lage &r foljande:

Laget Weld -nr.0 ~nr.6

Laget Cutting - nr.0 ~nr.&

Laget Grind - ingen kénslighetsjustering

Laget Arc Spot-nr.0~nr.6

» Nér kéinsligheten stélls in pa niva 6 kommer filtret att férbli | morkt tillstind for att uppfylia
vissa speciella svetstillimpningar | LAGE WELD, LAGE CUTTING och LAGE ARC SPOT.

Som en enkel regel for optimal prestanda rekommenderas att stalla in maximalt kénslighet i bérjan
och sedan gradvis minska den, tills filtret endast reagerar pa svetsljusets blixtar och utan stdrande
odnskade utidsningar pa grund av omgivande ljusforhallanden (direkt sol, intensivt artificiellt ljus,
svetsarens ljusbagar i ndrheten etc.).

Det kan vara nédvandigt att justera hjalmens kanslighet fér att tiligodose olika ljusfarhallanden eller
om linsen blinkar fran och till. Justera hjaimens kénslighet enligt foljande: Justera hjélmens kénslighet
i samma ljusférhéllanden som hjalmen kommer anvéndas i.

1. Tryck pa kénslighetens "DOWN" (NED)-knapp for att sdnka installningen till 0.

2.Vénd hjalmen i anvandningsriktningen, s4 att den utsatts fér ljusférhallandena i omgivningen.
3.Tryck pa kanslighetens "UP* (UPP)-knapp flera ganger tills linsen mérknar, tryck sedan pa "DOWN®
(NED)-knappen tills linsen klamar. Hjalmen &r redo att anvandas. En viss omjustering kan krévas for

vissa fillimpningar eller om linsen blinkar fran och till.
| . \ |
J |

=
| WeL

» SENSI.

bild.5

» FORDROJNINGSSTYRNING

Tryck pa knappen "FUNC" for att valja "DELAY" (FORDROJUNING), birja justera linsfordariningen (se
bild.6). Anvand linsfordrajningens *UP" (UPP) och "DOWN® (NED)-knappar fér att justera tiden det tar
for linsen att Gverga till klart tillstand efter svetsning eller skirming.

Laget Weld -nr.0 ~nr.6

Léaget Cutting - nr.0 ~nr. &

Laget Grind - ingen fordrdjningsjustering

Léget Arc Spot - ingen fordrdjningsjustering

=T = = )
-
= _>
)| [ e
e | | ee—

bild.6
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Férdrdjningen ar sarskilt anvandbar nar det galler att eliminera starka efterstralar vid tillampning med
hogre strdmstyrka dar den flytande pélen lyser starkt en kort stund efter svetsningen. Anvand linsférdrd-
jningens knappar fér att justera férdrjningen fran O till 6 (0,05 till 1,0 sekund). Nér svetsningen stoppas
dndras visningsfonstret automatiskt fran markt tillbaka till ljust men med en férinstélld férdréjning for att
kompensera for eventuell stark efterglod i arbetsstycket. Fordrjningstid iden kan stallas in fran
nivé 0 till niva 6.Vi rekommenderar att du anvander en kortare férdrgjningstid vid punktsvetsning och en
lang fordrdjning vid tillAmpning med starkare strém. Langre férdrjningar kan ocksd anvéndas for
TIG-svetsning med lagre strém och TIGMIG/MAG-puls.

Mérkning

Skalet och det automatiskt avblandande filtret ar mérkta enligt foljande. Klassificeringen fér 6gon- och
ansiktsskydd uppfyller kraven i EN 166:2001, EN 175:1997, EN 379:2003+A1:2009.

LINCOLN Svetshjalm med automatisk avblandning EuroWave 3.0LS :
3 / 58813 LE 1/1/1/1 379

Skalnr, ljust tillstand |
Skalnr, ljusast av mérkt tillstand

Skalnr, morkast tillstand

Tillverkarens identifiering
Optisk klass
Ljusspridningsklass

Variationer i ljusflddestransmittansklass

Vinkel beroende pa ljusflodestransmittansklass

Nummer pa den hér standarden

Mérkning pa hjalmen:

«LE EN 175 B=: LE: tillverkarens identifiering
EN 175: nummer pa den har standarden
B: motstand mot medelintensiva stotar

Mérkning pa frimre skyddsglas:
«LE B CE»: LE: tillverkarens identifiering
B: motstand mot medelintensiva statar

Mérkning pa skyddsglasets insida:
«LE 1 B CE»: LE: tillverkarens identifiering
1: optisk klass
B: motstand mot medelintensiva stétar

A VARNING

Om skydd mot haghastighetspartiklar vid temperaturforhdllanden krévs ska det dgonskydd
som véljs vara markt med bokstaven "T" omedelbart efter bokstaven fér motstand mot stétar.
Om paverkansbokstaven inte folis av bokstaven "T" ska dgonskyddet endast anvéndas mot
héghastighetspartiklar vid rumstemperatur.

J

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Anmélt organ nummer 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (tredje vaningen), 1011 Stratford Road, Shirley, Sofihull, B0 4BN
Férenade kungariket - Godlkdnt organ nr 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

SKOTSEL OCH UNDERHALL AV HJALMEN

Rengédring: Rengdr hjalmen genom att forka den med en mjuk trasa. Rengdr kassettens yia regelbundet.
Anwénd inga starka rengaringsmedel. Rengdr sensorema och solcellema med sapvatten och en ren trasa,
torka den med en luddfri trasa. Sank INTE ner mdrkertoningskassetten i vatten eller andra losningar.

Férvaring: Forvara pa en ren, torr plats.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

MORKHETSGUIDE - INSTALLNINGAR
Rekommenderade mérkhetsnummer enligt EN 379:2003

5 g
g =] 'E
- k=
5 S @
: $, | |
3 |3 L |42 |28 | B2 | 3
= o L] 28 g @B @ g
g |3 g | e | 2|28 |58 |32 §%
600 L 600
500 1 15 500
13 14
450 14 450
400 13 14 400
| 13
350 13 350
| 13 13
300 12 12 13 300
250 12 121 25
12 12
225 12 225
| 11 12
200 11 " 200
o | 1 11
% 175 | 11 175
ks | 11 11
g 150 10 10 | 150
2 10
E 125 | 10 10 125
5 | 9
100 10 100
| 9
70 | 9 g | 70
60 60
40 ? L0 ! 40
30 9 9 (7] 30
8
5[ 15
10 i 5 | 10
6 6
2 4 2

Om hjélmen inte har ndgon av de madrkhetsgrader som anges ovan bér du anvéinda den nagot
mirkare graden.

BYTE AV KASSETT OCH GLAS

Byte av det frdmre klara glaset: Byt ut det framre skyddsglaset om det &r skadat. Aviagsna ADF-
hallarenheten enligt bild 7. Avidgsna det framre skyddsglaset fran hjalmenheten. Aviagsna forsiktigt
packningen fran skyddsglaset. Satt i det nya skyddsglaset | packningen och fast vid hjalmskalet. Se
till att montera skyddsglaset och packningen i hjdlmskalet pa samma sétt som nér de aviagsnades.

Byte av det klara glaset pa insidan: Byt ut det
klara glaset pd insidan om det &r skadat. Satt din
fingernagel i férdjupningen ovanfér kassettens
visningsfonster och bdj glaset uppét tills det slapper
frén kanterna pa visningsfonstret.

Byte av mdrkertoningskassetten: Avlagsna
ADF-héllarenheten fran hjalmskalet. Se bild 7 for
avidgsnande. Béj den nedre dnden pa ADF-héllaren
sd att ADF-kassetten kan aviagsnas fran ramen. Satt
i den nya ADF-kassetten i ramen enligt bild 8 nedan.
Se fill att ADF-kassetten &r rétt isatt i ADF-hallaren
enligt bild. Satt i ADF-hallarenheten i hjdlmskalet.

MONTERA ETT FORSTORINGSGLAS
(EFTERMARKNAD) Skjut in férstoringsglaset i den
korta skena som sitter pa sidorna av ADF-hallaren,
enligt bild 9. Mérkertoningskassetten maste avldgsnas
frdn ADF-hallaren for aft forstoringsglaset ska kunna
séttas i.
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FELSOKNINGSGUIDE

Testa mérkertoningskassetten innan du bérjar svetsa genom att rikta den framre delen av kassetten
mot en stark ljuskalla. TAck dver sensorera med fingrarna och ta snabbt bort dem igen. Kassetten
bor mérkna nér sensom tréffas. Det gar ocks4 att anvanda en gastandare.

Problem Mjlig orsak Lésning
Filtret mérknar inte nar e .
TESTnappen &r iniryckt. LAg batteriniva. Byt ut batteriet.
;e;m;lskyddsglaset Gor rent eller byt ut det framre skyddsglaset.
Svért att se genom filtret. :
Kassetten ér smusig. Rengdr den automatiskt avbléndande

kassetten med sapvatten och en mjuk trasa.

Kansligheten ar for lagt
instalid.

Anpassa kénsligheten till den niva som krévs.

RESERVDELAR

Det framre skyddsglaset = .
Ar smutsigt, Gor rent eller byt ut det frimre skyddsglaset.
’ i Det frémre skyddsglaset Kontrollera om det finns sprickor eller gropar i
Filtret mérknar inte nar A
bagen anténds. &r skadat, det frimre skyddsglaset och byt det vid behov.
Se till aft du inte blockerar sensorema eller , L
Sensorerna eller solpanelera med din arm eller négot annat Del  Arikelnr  Beskrivning Ant.
solpanelen &r blockerade,  nér du svetsar, Justera din position s att 1 KP2898-1 Utvandigt klart glas (Antal i pk: 5) 1
sensorerna nas av svetsbagen. Skyddsglas for glasdgon 133,0 x 114,0 x 1,0 mm
Sliplaget &r valt Se till att ratt morkhetsgrad &r vald, KPW4039-2  ADF-kassett fér EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
Filtret mérknar utanatt ~ Kansligheten & for higt s ; : 5 KP2931-1  Invéndigt klart glas (Antal i pkt: 5)
bagen ar tand. installd. Anpassa kingiigheten il san rivl soem vy Skyddsglas for glasdgon 98.5x66.5x1.0 mm d
Filtret forblir morlrl efter Fér:_irﬁjningstiden Anpassa firdréjningstiden till den niva som 4 KPW4039-1  Justering av hjélminsats for EuroWave 3.0LS (inklusive svettband) 1
avslutad svetsning. ar for hogt installd. krévs, 5 KP2930-1 Svettband (Antal i pkt: 2) 1
Hnagoan hols kaintiyold . Treck pa Rnappan ch Bl deniniyort 1.4 KPW4039-3 EuroWave 3.0LS ersattningsskal SVART (VH11) 1
Hjamen stéller inte om |3 sekunder. Selunder. T
till slipningslége efter att 527978-32 Talnlng fér utvandlgI Klart gla.s 1
kb Kotaklen fin el Dra ut kontakten fran knappens port och sétt
knappen tryckis in. rinte helt ansluten i i PR2NE PO §27978-153 ADF-hallare 1
knappens port. KP45621  Enhet fér slipningsknapp 1
A VARNING 10©  KP4491-1  CR2450 reservbatteri 1
Upphér (SLUTA) att anvénda produkten om det héir problemet Valtria tillbehor
/ finns. UV-/IR-skyddet kan paverkas, vilket kan resultera i égon- och Artikelnr Beskrivning Ant.
:? //’ hudskador. — —

A KP3046-100 Farstoringsglas, forstoring 1,00 1
ADF-filtret 4r sprickt.  Det framre skyddsglaset KP 1 Férstorinasalas. forstoring 1 1
Svetsstink skadar saknas, dr skadat, trasigt, Byt ut det frimre skyddsglaset vid behov. sz SIS gagias, RSNy 125
filtret. sprucket eller farvrangt. KP3046-150 Forstoringsglas, forstoring 1,50 1

KP3046-175 Forstoringsglas, forstoring 1,75 1
GARANT“NFORMAT'ON KP3046-200 Farstoringsglas, forstoring 2,00 1
Referens IMWS1 ingar i litteraturen. KP3046-225 Férstoringsglas, forstoring 2,25 1

" P d |
STANKSKADOR OMFATTAS INTE AV GARANTIN: KP3046-250 Forstoringsglas, forstoring 2,50 1
Anvand inte den hér produkten utan att de korrekta klara skyddsglasen finns installerade pa bada KP3047-1 Ringformad insats till skyddshjaim 1
sidor av den automatiskt avbléndande filterkassetten (ADF). De klara glas som medfdljer hjdlmen har I
rétt storlek fér den hér produkten och glas fran andra leverantdrer bar undvikas. it o i il i :

*Ej ilustrerat
VARNING

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

+ ADF-kassetten ska endast anvéndas tillsammans med det inre skyddsglaset.

« Ogonskydd mot héghastighetspartiklar som bérs éver vanliga glaségon kan éverfara
stotar och dérmed utsétta béraren fér risker.

* Hirdade mineralfilterglasdgon ska endast anvindas tillsammans med ldmpliga
extraglasdgon.

* Om symbolerna F eller B inte finns pa bade glaset och bagen s &r det den ligre nivin som
ska anvéndas for hela dgonskyddet.

* Om péaverkansbokstaven féljs av bokstaven "T" kan du anvéinda det for skydd mot
hoghastighetspartiklar vid extrema temperaturforhillanden. Om péverkansbokstaven
inte féljs av bokstaven "T" ska du endast anviinda dgonskyddet fér skydd mot
hiéghastighetspartiklar vid rumstemperatur.

+ Vi rekommenderar en anvindningsperiod pé 5 &r. Anvéndningsperioden beror pé faktorer
sésom anvéndning, rengéring, forvaring och underhdll. Det rekommenderas frekventa
Inspektioner och byte vid skada.

* Produkten dverensstimmer med direktiv 2001/95/EC, fdrordning (EU) 2016/425 och
foreskrifter for personlig skyddsutrustning (frordning (EU) 2016/425 som infdrts i den
brittiska lagstiftningen och standardiserad och standardiserad en en en en en en en den
att en harmoniserad sv 2001, EN 175:1997 och EN 379:2003+A1:2009 nodvindiga som
inforts i brittisk lag och &ndrade bilaga Il.

* Anvéindaren ska kontakta hélso- och sékerhetsombud for att sikerstélla att de personliga
dgonskydden ger ritt skydd i forhallande till arbetsvillkoren.

* Sensorerna ska hallas rena och fria frin blockeringar.
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EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

1. Personlig skyddsutrustning:
Svetshjalm EUROWAVE 3.0LS SERIES bestaende av:
- Automatisk avblédndande kassett (ADF): EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Skal: VH 11
- Skyddsglas: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Tillverkarens namn och adress:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Denna forsdkran om dverensstammelse utfirdas pa tillverkarens egna ansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Foremalet for forsdkran: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Bilderna kan variera

5. Foremalet for forsdakran som anges i punkt 4 6verensstdmmer med relevant unionslagstiftning om harmonisering:
(EU) 2016/425  (Personlig skyddsutrustning)
2011/65/EU (RoHS)

6. Hanvisningar till relevanta harmoniserade standarder eller till andra tekniska specifikationer som omfattas av forsiakran om
overensstammelse:

EN 379:2003+A1:2009 "Grundlaggande krav i enlighet med bilaga |l i forordning 2016/425/EU”
EN 166:2001-04 "Grundlaggande krav i enlighet med bilaga Il i férordning 2016/425/EU”
EN 175:1997-08 "Grundlaggande krav i enlighet med bilaga Il i férordning 2016/425/EU”

7. Fodljande anmélda organ:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - TYSKLAND

Anmalt organ nummer 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

genomforde EU-typkontrollen (modul B) och utfirdade EU-typintyg

nr C4588LE/R4 (VH11) utfardat av DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
TYSKLAND

nr C3505.1LE (ADF830LE) utfardat av ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, TYSKLAND

N°C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) utfardat av DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, TYSKLAND

8. Den personliga skyddsutrustningen genomgar bedomningen av éverensstimmelse: [endast for kategori Ill Personlig
skyddsutrustning] bilaga VIIl (modul D)

9. Ytterligare information:

Den personliga skyddsutrustningen uppfyller kraven i europeiska direktiv och férordningar om den anvands och underhalls i enlighet med
anvisningarna hari, tillampliga lagar, standarder och allmant vedertagna tekniska féreskrifter. Felanvéndning och/eller &ndringar upphaver
denna forsakran.

Marie-Faustine CAMPS
Produktchef for tillbehor och personlig skyddsutrustning, EMEAR

Barcelona den 22 juni 2022
Undertecknat fér och pa uppdrag av: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric och utrustningens varuméarken &gs av Lincoln Electric Company, 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

SIKKERHETSADVARSLER - LES FOR BRUK
A ADVARSEL
ARC-straler kan skade oyne og brenne hud
* Far sveising ma hjelmen og glasset alltid inspiseres for 4 sikre at de er
riktig montert, i god stand og uskadet.
:Iﬁ / 2 + Kontroller at det klare glasset er rent, og sikkert festet til hjelmen.
e ,/.: * Bruk alltid vernebriller under sveisehjelmen og verneklar for &
- beskytte huden mot straling, brannskader og sprut.
* Pase al optisk siraling fra andre sveiseres buer | umiddelbar naerhet ikke kan komme inn fra bak
hjelmen og det automatiske merkleggingsfilteret.
Merk:
Automafiske merkleggingsfiltre i Lincoln-hjelmer er utviklet for & beskytte brukeren mot skadelige
ultrafiolette og infrarede straler bade i mark og lys tilstand. Uansett hvilken nyanse filteret er innstilt til,
er UV/IR-beskyttelsen alltid til stede.

DAMP OG GASS kan vare helseskadelig.

* Hold hodet unna rayk.
a * Bruk tilstrekkelig ventilasjon eller avtrekk ved buen eller begge deler for &
holde reyk og gasser vekk fra pustesonen og omradet genereit.
+ Nar du sveiser med elektroder som krever spesiell ventilasjon,
som rustfri eller harde overflater (se instruksjoner pa beholderen
= eller MSDS) eller pa bly- eller kadmiumbelagt stal og andre
metaller, eller belegg som produserer sveert viktige gasser, ma
eksponeringen holdes sa lav som mulig og innenfor gjeldende
OSHA- og ACGIH TLV-grenser ved hjelp av lokalt avtrekk eller mekanisk ventilasjon. |
trange rom eller under enkelte omstendigheter, ogsé utenders, kan det vaere nodvendig
med andedrettsvern. Ekstra forholdsregler kreves ogsa ved sveising pa galvanisert stal.
Merk:
* Materialer som kan komme | kontakt med brukerens hud kan skape allergiske reaksjoner hos
felsomme personer.
* Denne sveisehjelmen med automatisk merklegging er ikke egnet for lasersveising.

A

Se hitp:/fwww.lincolnelectric.com/safety
for ytterligere sikkerhetsinformasjon.

HJELMINFORMASJON

Denne sveisehjelmen med automatisk merklegging endres automatisk fra lys tilstand (nyanse 3) til

mark tilstand (nyanse 5-13) nar buesveisingen starter.

Filteret gar automatisk tilbake til lys tilstand nar lysbuen stanser.

Tilpass sveiseprogrammet til nyansen som er angitt pa nyanseskjemaet. (Se side3)

* Driftstemperatur: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

* kke bruk eller Apne det automatiske merkleggingsfilteret hvis det er skadet av stet, vibrasjon eller
trykk.

* Hold sensorer og solcellen rene. Rengjer filterpatronen med sapevann og en myk kiut, som skal
vaere fuktig, men ikke mettet.

Denne sveisehjelmen med automatisk merklegging er utviklet for bruk med GMAW-, GTAW-, MM

AW-sveising eller plasmabue- og luftkarbonbuekutting.

Patronen gir beskyttelse mot skadelig UV- og IR-straling, i bade merk og lys filstand.

Patronen inneholder fire sensorer som registrerer lyset fra sveisebuen, og som markner glasset til

den valgte sveisenyansen.

* |kke bruk lesemidler eller slipende rengjeringsmidler.

* Hvis dekselglasset er tilsolt eller dekket av smuss, mé det skiftes ut umiddelbart.

* Bruk bare reservedeler som er angitt i denne handboken.

* |kke bruk hjelmen uten at bade innvendige og utvendige dekselglass er riktig montert.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

SPESIFIKASJONER

Modelinr.: ADF830LE

Optisk klasse 1MAN

LCD-visningsomrade 97 x62 mm (3.82x2.44 ")
Patronsterrelse 133x114mm(5.25x4.50 *)
UV / IR-beskyttelse Opptil nyanse DIN13 til enhver tid
Buesensorer 4

Lysnyansetilstand DIN 3

Variable sveisenyanser DIN 5-8/8-13

Skyggekontroll Intern, digital skjermkentroll
Stremforsyning Solcelle med batteriassistanse
Varsel om lavt batteriniva Redt lys

Slipeadvarsel Grant lys

Batteri CR2450 litium (2 pakrevd)
Strem pé/av Helautomatisk

0,00004 sek. (1/25 000 sek.)
fra lys til merk ved 55 °C (131 °F)

0,05 sek. (Kort) il 1,0 sek. (Lang) 7 nivéer

Vekslingstid fra lys til merk

Vekslingstid fra merk til lys

Falsomhetskontroll Variabel, 7 niver

TIG-klassifisering =2 amp (DC), = 2 amp (AC)

Driftsterperatur -5°C ~55°C (23 °F ~ 131 °F)

Oppbevaringstemperatur -20°C ~70°C (-4 °F ~ 158 °F)

Total vekt 6359(22.390z.)

Samsvar EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANS| Z78.1
DRIFTSINSTRUKSJONER

Justering av hodestroppene

Kmnjusieﬁgg

Frem-Tilbake -
Justering

JUSTERING AV HODEST@RRELSE: STRAMHETEN FOR HODESETTET justeres ved & vri
skralleknappen mot heyre eller venstre for ensket hodestemelse. Denne knappen er plassert bak
pa hjelmen. JUSTERING AV HODESETTETS KRONE gjeres ved 4 justere komforten, og deretter
plassere stroppen under faringen og feste pinnene i hullene for 4 lise pa plass.

VIPP: Justering av vipping er plassert pa hjelmens heyre side. Lasne den hayre strammeknotten for
hodesettet og skyv den gvre enden av justeringsspaken utover til spakens stopptapp frigjer hakkene.
Roter deretter spaken forover eller filbake fil ensket vippeposisjon. Stoppen aktiveres automatisk pa
nytt ndr hjelmen lases pé plass.

JUSTERING AV FREM/TILBAKE: Justerer avstanden mellom brukerens ansikt og glasset. For &
justere, lesne de utvendige strammeknappene og skyve fremover eller bakover til ensket stilling og
stram til. MERK: Pase at begge sider er likt plassert for riktig funksjon.

()] .
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BRUK AV SLIPEKNAPPEN

For & bytte det automatiske merkningsfilteret fra
kutt- eller sveisenyanse til slipemodus, finn farst
silikonknappen pa venstre side av hjelmen. Nar
knappen er funnet, trykk og hold den nede i tre
sekunder. En grenn LED-lampe pa patronen vil
blinke hvert 3. sekund nér knappen er trykket for
& indikere at du er i slipemodus. Trykk pa og hold
knappen i 3 sekunder for & g4 tilbake til forrige
Skjeere- eller Welding-skygge. Slipemodus er
bare ment for sliping, ikke for sveising.

BRUK/FUNKSJONER
FOR PATRON

STREM

Sk batteriholderen ut av det automatisk m pesure o TN
nedblendende filteret (flerm det brukte batteriet nir |+ |/ sideofbattery (" ,
du skifter batteri), sett nye CR2450-batterier inn i %o’ faces up.

batterinolderen. Forsikre seg om at batferiets i

positive (+) side vender opp (se fig. 1), og sett L

batteriholderen tilbake | det automatisk formaerkende

N
filteret.

fig.1
DIGITAL BRUKSVEILEDNING

* MODUSKONTROLL

Kort trykk pa «MODE»-knappen (MODUS) for &
velge den modusen som er egnet for arbeidsaktivi-
teten (se fig. 2-A):

jB
pas

:
v

fig.2

Sveise-modus - brukes til de fleste sveiseapplikasjoner, Trykk pd «FUNC»-knappen (FUNK) for &
justere nyansenummer, felsomhet og forsinkelsesinnstillinger riktig fer sveising (se fig. 2-C). | denne
modusen blir glassene marke umiddelbart nér du starter sveisingen.

Skjeere-modus - brukes til skjaereapplikasjoner. Trykk pa «FUNG»-knappen (FUNK) for & justere
nyansenummer, falsomhet og forsinkelsesinnstillinger riktig fer skjeering (se fig.2-C). | denne modusen
blir linsene marke umiddelbart nar du begynner & skjaere.

Slipe-modus - brukes til slipeapplikasjoner. | denne modusen er nyansen pa glasset fast, nyanse nr. 3.
Kan ikke justere nyansenummer, falsomhet og forsinkelsesinnstillinger (se fig. 2-C).

ARC Spot-modus - denne modusen er egnet fil punkisveising. Den normale sveisemodusen skifter
mellom lys og merk tilstand svaert raskt, noe som kan fere til trette syne. Denne modusen forbedrer
sveisekomforten ved & skifte mellom lys tilstand og merk tilstand i nyanse 6.

| punktsveisemodus, nér intervallet mellom to buer er mindre enn 2 sekunder, vil lysstyrken ga tilbake til
nyanse 6 | stedet for nyanse 3 ilapet av intervallet,

Hvis intervallet mellom to buer er mer enn 2 sekunder, vil lysstyrken ga tilbake til nyanse 6 | 2 sekunder
og deretter ga tilbake til lys tilstand med nyanse 3 nar buen stopper.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

* BATTERIINDIKATOR

Symbalet « » viser batteriets ndvasrende tilstand (se fig. 2-B). Gjenvaerende batterinivé vises med
fire symboler (se fig. 3). Symbolet « [ » vises pa displayet nar det gjenstar 1-2 dager med batteritid,
slik at CR2450-batteriene kan skiftes ut i tide. Symbolet til batteriindikatoren er ikke i sanntid,og ber
oppdateres etter et kort trykk pa «MODE»-knappen (MODUS).

EEE—-EN @ [

fig.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+VARIABEL NYANSEKONTROLL

Nar du har slatt pa glasset, trykk kort pa «FUNC» (FUNK)-knappen for & velge «SHADE» (NYANSE) og
justere glassets nyansenummer. Bruk knappene «UP» (OPP) og «DOWN=» (NED) for & velge
linsenyanse i merk tilstand. Nyanseomradet for hver modus er som felger:

Sveisemodus - Nr. 8 ~ Nr. 13

Skjseremodus - Nr.5 ~ Nr. 8

SlipemodusKun Nr. 3

ARC Spotmodus — Nr. 8 ~ Nr.13

fig.4

Velg riktig nyansenummer for sveise-/skjaeringsprosessen ved & se tabellen «Nyansetabell»
nedenfor.

* FOLSOMHETSKONTROLL

Trykk pa «FUNC=-knappen (FUNK) for & velge «SENSITIVITY= (FGLSOMHET).

Bruk knappene «UP» (OPP) og «DOWN= (NED) for & gjare glasset mer eller mindre felsomt overfor
lysbue fra de forskjellige sveiseprosessene.

Felsomhetsomradene for hver modus er som falger:

Sveisemodus - Nr. 0 ~ Nr. 6

Skjeeremodus - Nr.0 ~ Nr. 6

Slipemodus - Ingen falsomhetsjustering.

ARC Spotmodus - Nr.0 ~ Nr.6

* Nar folsomheten er satt pa nivé 6, vil filteret forholde seg i merk tilstand for 4 imotekomme
en spesiell sveiseapplikasjon | SVEISEMODUS, SKJAEREMODUS og ARC SPOTMODUS.

Som en enkel regel for optimal ytelse, anbefales det at du sfiller inn maksimal falsomhet i
begynnelsen og deretter reduserer gradvis til filtteret reagerer kun pé sveiselys og uten imiterende og
unadig aktivering grunnet omgivende lys (direkte sol, intens kunstig lys, sveisebuer fra andre sveisere
08V.).

Det kan vaere nadvendig 4 justere hjelmens felsomhet for & imetekomme forskjellige lysforhold eller
hvis glasset slar seg P4 og Av. Juster hjelmens felsomhet pa felgende mate: Juster hjelmens
felsomhet i de lysforholdene som hjelmen vil bli brukt i,

1. Trykk pa Felsomhet «DOWN=-knappen (NED) for & senke innstillingen til 0.
2. Rett hjelmen i retningen den vil brukes, s& den utsettes for omgivende lysforhold.
3. Trykk pa Felsomhet «UP» (OPP)-knappen gjentatte ganger il glasset merkner, og trykk deretter pa

«DOWN= (NED) til glasset blir klart igjen. Hjelmen er klar til bruk. Det kan veere nadvendig med noe
tilpassing for enkelte bruksomrader, eller hvis glasset slar seg pa og av.

B \
» SENSI. '—’
L WELD A

fig.5

* FORSINKELSESKONTROLL

Trykk pa «FUNC»-knappen (FUNK) for & velge «DELAY» (FORSINKELSE). Start justeringer av
glassets forsinkelsesfunksjon (Se fig. 6.). Bruk knappene «UP» (OPP) og «DOWN» (NED) for
glassets forsinkelseskontroll for & justere den tiden det tar for glasset & skifte til klar tilstand etter
sveising eller skjeering.

Sveisemodus — Nr.0 ~ Nr.6

Skjeeremodus - Nr.0 ~ Nr. 6

Slipemodus — Ingen forsinkelsesjustering.

ARC Spot-modus - Ingen forsinkelsesjustering

- oo B

fig.6
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Forsinkelsen er sarlig nyttig for & eliminere lyse etterstriler som finnes i anvendelser med mer
stremstyrke der smeltebadet forblir lyst etter sveisingen. Bruk knappene for glassets forsinkelseskontroll
til & justere forsinkelsen fra 0 til 6 (0,05 il 1,0 sekunder). Nar sveisingen er stoppet, skifter visningsvindu-
et automatisk fra merkt tilbake til lyst, men med en forhandsinnstilt forsinkelse for 4 kompensere for
eventuell sterk etterglad pa arbeidsstykket. Forsinkelsestiden/-responsen kan stilles inn fra niva 0 il niva
6. Det anbefales & bruke en kortere forsinkelse ved punkisveising og lengre forsinkelse ved bruksom-
rader med hayere strem. Lengre forsinkelser kan ogsa brukes til lavstrems TIG-sveising og TIG / MIG /
MAG-sveising.

Merking

Skallet og det automatiske merkleggingsfilteret er merket tilsvarende. Klassifisering for aye- og
anisktsvern falger EN 166:2001, EN 175:1997, EN 379:2003+A1:2009.

LINCOLN Sveisehjelm med automatisk markning EuroWave 3.0LS:

3 / 58813 LE 1/1/1/1 379

Lystilstand skalanr. l
Lyseste morke filstand skalanr.

Meorkeste tilstand skalanr,

Produsentens identifikasjon

Optisk klasse

Diffusjon av lysklasse

Variasjoner i klasse for lystransmisjonsfaktor

Vinkelavhengig av klasse for lystransmisjonsfaktor

Nummer pa denne standarden

Merking pa hjelm:
«LE EN 175 B»: LE: produsentens identifikasjon
EN 175: nummer for denne standarden
B: motstand mot middels energipavirkning

Merking pa frontdekselglasset:
«LE B CE»: LE: produsentens identifikasjon
B: motstand mot middels energipavirkning

Merking pa innsiden av dekselglasset:
«LE 1 B CE»: LE: produsentens identifikasjon
1: optisk klasse
B: motstand mot middels energipavirkning

A ADVARSEL

Hvis beskyttelse mot heyhastighetspartikler ved ekstreme temperaturer er nadvendig, bor den valgte
oyebeskytieren merkes med bokstaven «T» umiddelbart efter bokstaven for motstand mot stet.
Hvis motstandsbokstaven ikke efterfalges av bokstaven «T» skal ayebeskytteren kun brukes mot
hayhastighetspartikler ved romteperatur.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Teknisk kontroliorgan 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friarsporten (3. etasje), 1011 Stratford Road, Shirley, Sofihull, B0 4BN
Storbritannia - Godlgjent kroppnummer 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

HJELMPLEIE OG VEDLIKEHOLD

Rengjoring: Rengjer hjelmen ved & torke med en myk kiut. Rengjer patronoverflatene regelmessig.
Ikke bruk kraftige rengjaringsmidler. Rengjer sensorer og solceller med sdpevann og en ren klut, og
terk av med en lofri klut. Skyggepatronen méa IKKE nedsenkes i vann eller andre lesninger.

Lagring: Oppbevares pa et rent og tert sted,

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

INNSTILLINGER FOR NYANSEVEILEDNING

Anbefalte nyansenumre i henhold til EN 379:2003
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Hvis hjelmen ikke inneholder noen av nyansene nevnt ovenfor, anbefales det at du bruker den neste
markere nyansen.

UTSKIFTNING AV PATRON OG GLASS

Bytte frontdekselglass: Frontglasset ma skiftes ut hvis det er skadet. Fjern ADF-holderen i henhold
til figur 7. Fjemn frontglasset fra hjelmenheten. Flem pakningen forsiktig fra frontglasset. Installer et
nytt glass i pakningen og fest til hjelmenheten. Monter glasset og pakningen i hjelmskallet pA samme
méte som det ble fiemet.

Skifte ut innerglasset: Innerglasset ma skiftes ut
hvis det er skadet. Plasser en negl i fordypningen
over patronvisningsvinduet og bey glasset oppover
til det lasner fra kantene i patronvisningsvinduet.

Skifte ut nyansepatronen: Fjem ADF-holderen fra
hjelmskallet. Se figur 7 for fleming. Bay den nedre
enden av ADF-holderen slik at ADF-patronen kan
fiernes fra rammen. Monter en ny ADF-patron i
rammen i henhold til figur 8 nedenfor. Kontroller at
ADF-patronen er satt inn i ADF-holderen pa riktig
méte, som vist. Monter ADF-holderen i hjelmskallet.

INSTALLERE ETTERMARKEDS-
FORSTORRELSESGLASS: Skyv ganske enkelt
forsterrelsesglasset inn i den korte skinnen p4 siden
av ADF-holderen i henhold il figur9. Nyansepatronen
mé fiernes fra ADF-holderen for & montere
forstarrelsesglasset.

Q www.weldline.eu




FEILSOKINGSVEILEDNING

Test nyansepatronen far sveising ved 4 rette forsiden av patronen mot en sterk lyskilde. Bruk deretter
fingrene til & raskt dekke og avdekke sensorene. Patronen skal bli merkere nér sensoren er eksponert.
Det kan ogsa brukes en skjserebrenner.

Problem Mulig &rsak Lesning
Filteret blir ikke merkere
nér TEST-knappen Lavt batteriniva. Byt batteriet.
trykkes inn.
X . Frontglasset er skittent. Rengjer eller skift ut frontglasset.
Vanskelig 4 se gjennom B e
filteret. i ngjer den automatiske merkningspafronen
Paeanan ar shines med sapevann og en myk kiut.

Sansiivitale e st hn Juster felsomheten til ensket niva.

for lavt,
Frontglasset er skittent. Rengjer eller skift ut frontglasset.
Se efter sprekker eller skader i frontglasset og

Fitteret il ke morkere FTOMOIASSeLer SKadel gt e benow,

r buen tenner. Pass pa at du ikke blokkerer sensorene eller
Sensorene er blokkert, eller  solpanelene med armen eller andre hindringer
solpanelet er blokkert. under sveising. Juster plasseringen din slik at

sensorene kan se sveisebuen.
Slipemodus er valgt Pass pa at riklig nyanse er valgt.

Filteret blir morkere Sensitiviteten er stilt inn - i

utenatbuenertent.  for hoyt Juster felsomheten til ensket niva.

Filteret forblir markt , ;

etter at sveisingen er £ isaaticen e et Juster forsinkelsestiden til ensket niva.
for hayt.

fultfert.

Knappen ble ikke holdt nede :
5 Trykk og hold en nede i re sekunder

Hielmen bytter ikke I tre sekunder. Fykicog ek kg

il slipemocus nar i

kna 8 en rykkes inn Honbaiey ra eret Ta ut kontakten fra knappeinngangen og sett den
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A ADVARSEL
Avslutt (STOPP) bruken av produktet hvis dette problemet finnes.

:? / UV/IR-beskyttelse kan svekkes og fore til brannskader pa eyne og hud.

pic—

ADF er sprukket. Manglende, skadet,

Sveisesprut skader edelagt, sprukket eller Skift ut frontglasset ved behov.

filteret. forvrengt frontglass.

GARANTIINFORMASJON

Referanse IMWS1 inkludert i litteraturen.

SPRUTSKADE DEKKES IKKE AV GARANTIEN:

Dette produktet ma ikke brukes uten riktig beskyttende glass montert riktig p& begge sider av den
automatiske merkningspatronen (ADF). De klare glassene som leveres med denne hjelmen er av
riktig sterelse for dette produktet, og erstatninger fra andre leverandarer bar unngas.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

RESERVEDELER

Artikkel Delenr. Beskrivelse Ant.
1 KP2898-1 Y?terglass (Pk. Ant.: 5) 1
Sikkerhetsglass 133,0 x 114,0x 1,0 mm
KPW4039-2  ADF-patron for EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
KP2931-1 Innerglasg (Pk. Ant.: 5) 1
Oculars sikkerhet lenses 98.5x66.5x1.0 mm
4 KPW4039-1  Hodestropper for EuroWave 3.0LS (inkiudert svetteband) 1
5* KP2930-1 Svetteband (Pk. Ant.: 2) 1
KPW4039-3  EuroWave 3.0LS utskiftbart skall SVART (VH11) 1
527978-32 Pakning for ytterglass 1
527978-153  ADF-holder 1
KP4562-1 Slipeknappenhet 1
10*  KP4491-1 CR2450 erstatningsbatteri 1
Valgfritt tilbeher
Delenr, Beskrivelse Ant.
KP3046-100 Cheater-glass 1,00 forstorrelse 1
KP3046-125 Cheater-glass 1,25 forstorrelse 1
KP3046-150 Cheater-glass 1,50 forsterrelse 1
KP3046-175 Cheater-glass 1,75 forsterrelse 1
KP3046-200 Cheater-glass 2,00 forstarrelse 1
KP3046-225 Cheater-glass 2,25 forstarrelse 1
KP3046-250 Cheater-glass 2,50 forsterrelse 1
KP3047-1 Hjelmadapter i halo-stil 1
KP3486-1 Hjelmadapter med spor 1
*Ikke Mustrert
ADVARSEL

* ADF-en skal kun brukes i kombinasjon med innerglasset.

* @yevernet mot hoyhastighetspartikler som bzeres over standard eyebriller kan overfore
stot, og dermed skape en fare for brukeren.

* Okulzerer med herdet mineralfilter ma kun brukes sammen med et egnet okular.

+ Hvis symbolene F eller B ikke er felles for bade okularet og rammen, er det det nedre nivaet
som ma tilordnes den komplette ayebeskytteren.

* Dersom virkningsbokstaven etterfolges av bokstaven «T», kan du bruke den for beskyttelse
mot heyhastighetspartikler ved ekstreme temperaturer. Dersom virkningsbokstaven
ikke etterfulges av bokstaven «T», ber du kun bruke eyevernet for beskyttelse mot
heyhastighetspartikler i romtemperatur,

* Vi anbefaler en bruksperiode pa 5 ar. Varigheten avhenger av flere ulike faktorer som bruk,
rengjoering og vedlikehold. Hyppige inspeksjoner og erstatning ved skader er anbefalt.

* Produktet er i overensstemmelse med direktiv 2001/95/EC, forordning (EU) 2016/425 og
forskrifter for personlig verneutstyr (forskrift (EU) 2016/425 som integrert i den britiske
loven og endret utforming og standard en en: 2001, EN 175:1997 og EN 379:2003+A1:2009
nodvendig som introdusert i britisk lov og endret vedlegg Il

* Brukeren ma kontakte helse- og sikkerhetsrepresentanten for & sikre at vedkommende far
riktig beskytitelse av de personlige brillene under arbeid.

* Sensorene skal holdes rene og utildekket.

www.weldline.eu




EU-SAMSVARSERKLARING

1. Personlig verneutstyr (PPU):
Sveisehjelmer i EUROWAVE 3.0LS SERIES bestar av:
— ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
— Skall: VH 11
— Sikkerhetsglass: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Produsentens navn og adresse:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Denne samsvarserklaringen utstedes under produsentens eneansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Erklaringens gjenstand: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Grafikken kan variere

5. Erklaringens gjenstand som er beskrevet i punkt 4, er i samsvar med den relevante harmoniseringslovgivning i den
europeiske union:

(EU) 2016/425 (PPE)

2011/65/EU (ROHS)

6. Referanser til relevante harmoniserte standarder som er brukt, eller referanser til andre tekniske spesifikasjoner, i forhold til
felgende samsvar:

EN 379:2003+A1:2009 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»
EN 166;2001-04 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»
EN 175:1997-08 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»

7. Det tekniske kontrollorganet:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin — TYSKLAND

Teknisk kontrollorgan 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priflabor: Obere Bahnstralte

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

utferte EU-typeundersgkelsen (modul B) og utstedte EU-typeunderseokelsessertifikatet/-ene

N°C4588LE/R4 (VH11) utstedt av DIN CERTCO Geselischaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
TYSKLAND

N° C3505.1LE (ADF830LE) utstedt av ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, TYSKLAND

N°C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) utstedt av DIN CERTCO
Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, TYSKLAND

8. Det personlige verneutstyret er underlagt samsvarsvurderingsprosedyren: [kun for kategori lll personlig beskyttelsesutstyr]
Vedlegg VIl (Modul D)

9. Tilleggsinformasjon:

Det personlige verneutstyr oppfyller angitte EU-direktiver og forordninger dersom det brukes og vedlikeholdes i samsvar med vedlagte
anvisninger, gjeldende lovgivning, standarder og god teknisk praksis. Eventuell feil bruk og/eller enhver endring gjer denne erklaeringen
ugyldig.

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Utfart | Barcelona 22. juni 2022
Signert for og pa vegne av: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

Lincoln Electric og navnemerker pa utstyr tilherer Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

SIKKERHEDSADVARSLER - LES FOR BRUG

A VAROITUS

Kaariséteet voivat vahingoittaa silmié ja polttaa ihoa

LINCOLN B

* Tarkista aina ennen hitsausta kypérd ja suodatinlasi varmis
eftd ne on asennettu oikein, hyvassa kunnossa ja ehjat.
/ *Varmista, ettd kirkas suojalasi on puhdas ja kiinnitetty kunnolla
=‘€ //' kyparan.

S *Kaytda aina suojalaseja tai silmasuojaimia hitsauskyparan ja
suojavaatteiden alla suojataksesi ihoa sateilyltad, palovammoilta ja
roiskeilta.

*Varmista, efté |ahialueen muiden hitsaajan valokaarien optinen sateily ei pase sis&an kypérdn ja
itsestddn tummenevan suodattimen takaa.

Huomautus:

Lincaln-kypéran itsestaan tummenevat suodattimet on suunniteltu sucjaamaan kayttajaa haitallisilta

ultravioletti- ja infrapunasateilta seka tummassa ettd vaaleassa tilassa. Riippumatta suodattimen

tummennusasteesta UV/IR-sucjaus on aina kaytdssa.

HOYRYT JA KAASUT voivat olla terveydelle vaarallisia.

* Pida paa kaukana hoyryista.
a +Varmista kaarihitsauksen alkana rittavé limanvaihtoa tai savunpoisto,
joita hengitysilmaan ja yleiselle alueelle ei paase hoyryja ja kaasuja.

*Kun hitsaat erityistd ilmanvaihtoa vaativilla hitsauspuikoilla,

kuten ruostumattomalla tai kovapintaisella puikolla (katso ohjeet

sdilidsta tai kdyttoturvallisuustiedotteesta) tai kun hitsaat lyijy- tai

kadmiumpinnoitteista teréstd ja muita metalleja tai pinnoitteita,
jotka tuottavat erittdin myrkyllisia hoyryja, pidé altistuminen mahdollisimman pieneni ja
sovellettavissa OSHA PEL ja ACGIH TLV -rajoissa kdyttden paikallista savunpoistoa tai
mekaanista tuuletusta. Suljetuissa tiloissa tai joissakin olosuhteissa ulkona saatetaan tarvita
hengityssuojainta. Lisévarotoimenpiteitd tarvitaan myds galvanoitua terists hitsattaessa.

Huomautus:

* Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin kypardn kayttajan ihon kanssa, voivat aiheuttaa
allergisia reaktioita helposti altistuville henkilgille.

+ Tdma itsestadn tummeneva hitsauskypard ei sovellu laserhitsaukseen.

—

i

Katso http://www.lincolnelectric.com/safety

lisatietoja turvallisuudesta.

KYPARAN TIEDOT

Tamé itsestddn tummeneva hitsauskypdrd vaihtaa automaattisesti tummuu automaattisesti

kirkkaasta tilasta (tummuusaste 3) tummaan tilaan (tummuusaste 5-13), kun hitsauskaari syttyy.

Suodatin palaa automaattisesti kirkkaaseen tilaan, kun kaari sammuu.

Saada hitsaussovelluksesi tummuustaulukossa mainittuun tummuuteen. (Katso sivud)

* Kayttolampétila: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

* Ala kaytd tai avaa automaattisesti tummenevaa suodatinta, mikali se on vaurioitunut iskusta,
tarinasta tai paineesta.

+ Pidd anturit ja aurinkokenno puhtaana. Puhdista suodafinpatruuna saippuavesiliuoksella ja
pehmedlld, kostealla mutta ei maralld kankaalla.

Téma automaattisesti tummeneva hitsauskypard on tarkoitettu kaytettivaksi GMAW-, GTAW-,

MMAW-hitsauksessa tai plasmakaari- ja paineilmahiilikaarileikkauksessa.

Patruuna suojaa haitallisefta UV- ja IR-sateilyltd seka tummassa etté kirkkaassa tilassa.

Patruunassa on neljd anturia, jotka tunnistavat hitsauskaaresta lahtevén valon, mika aiheuttaa lasin

tummenemisen valittuun hitsaustummuuteen.

= Al kéyta liuottimia tai hankaavia puhdistusaineita.

* Mikali suojalasiin tulee roiskeita tai likaantuu, se on vaihdettava hefi.

* Kaytd vain tassa kasikirjassa mainittuja varaosia.

« Al4 kayta kypar4d ilman, ettd ulompi tai sisempi suojalasi on asennettu kunnolla paikalleen.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

TEKNISET TIEDOT

Mallin nro: ADF830LE

Optinen luokka 111N

LCD-nakyvyysalue 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 tuumaa)
o Patruunan koko 133 x 114 mm (5.25 x 450 tuumaa)

UV/IR-suojaus Jopa DIN 13 kaikissa olosuhteissa

Kaaren anturit 4

Kirkkaan tilan tummuus DIN 3

Saadettavat hitsaustummennukset DIN 5-8/8-13

Tummuuden saété Sisdinen, digitaalinen nayttéohjaus

Virtalahde Aurinkokenno ja paristot

Alhaisen paristolatauksen varoitus Punainen valo

Hiontavaroitus Vihred valo

Paristo CR2450 Litium (2 vaaditaan)

Paakatkaisin Taysin automaattinen

0,00004 s (1/25,000 s)

Slirtyméaika kirkkaasta tummennettuun tilaan vaaleasta tummaan 55 °C:ssa (131 °F)

Viiveen saatd tummasta kirkkaaseen 0,05s (lyhyt) - 1,0's (pitkd) 7 tasoa

Herkkyyden satd Saadettava, 7 tasoa

TIG-teholuokitus DCz 2 ampeeria; ACz 2 ampeeria

Kayttalampatila -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

Varastointilampdtila -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Kokonaispaino 6359(22.390z.)

Vaatimustenmukaisuus EMN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA 294.3, ANSI Z78.1
KAYTTOOHJEET

Pahineen s&itd

Pédpannan yldosan sdaté

Saito-
rulta |
Kallistus Saaté

KYPARAN KOON SAATO: PAAPANNAN KIREYS saAdetadn painamalla saatorullaa ja kaantamalla
nappulaa haluttuun kokoon. TAmé rulla sijaitsee kyparan takana. PAAPANNAN YLAOSAN SAATO
tehdaan saatamalla se itselle sopivaksi, asettamalla hihna ohjaimen alle ja painamalla nastat reikiin,
jolloin se lukittuu paikalleen.

KALLISTUS: Kallistuksen sadto sijaitsee kypdrdn oikealla puolella. Loysennd péadpannan
oikeanpuoleista kireydensaatonappia ja tynnd saatdvivun ylapaatd ulospéin, kunnes vivun
pysaytyskieleke on ohittanut syvennykset. K&anni sitten vipua eteenpéin tai takaisin haluttuun
kallistusasentoon. Pyséytyskieleke kytkeytyy automaattisesti uudelleen, kun kypéra lukittuu paikalleen.

ETEEN/TAAKSEPAIN SAATO: Saataé kiyttdjan kasvojen ja hitsauslasin valistd etaisyytia. Sééda
loysaamalld ulkokiristysnupit ja liu'uttamalla eteenpain tai takaisin haluttuun asentoon ja kiristamalla
uudelleen, HUOMAUTUS: Varmista, ettd molemmat puolet ovat samassa asennossa.

()] .
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HIONTAPAINIKKEEN KAYTTO

Jos haluat vaihtaa itsestddn tummenevan
suodattimen leikkaus- tai hitsaustummuudesta
hiontatilaan, aseta silikonipainike ensin kyparan
vasemmalle puclelle. Kun painike on paikallaan,
pidé se painetiuna 3 sekuntia. Patruunassa olevan
vihrean LED-merkkivalon pitaisi vilkkua 3 sekunnin
vélein sen jilkeen, kun painiketta on painettu ja
olet hiontatilassa. Voit siirtya takaisin edelliseen
leikkaus- tai hitsaustummennukseen painamalla
painiketta pohjaan 3 sekunnin ajan. Hiontatila on
tarkoitettu vain hiomiseen, ei hitsaukseen.

PATRUUNAN
KAYTTO/TOIMINNOT

VIRTA

Liu'uta paristonpidin pois automaattisesta pimenny-
ssuodattimesta (imota kéytetty paristo paristoa
vaihdettaessa), aseta uudet CR2450-paristot
paristonpitimeen. Varmista, ettd pariston positiivinen
(+) puoli on ylospédin (ks. kuva 1) ja aseta
paristonpidin takaisin automaattiseen pimennys-
suodattimeen.

DIGITAALISEN KAYTON OPAS J

«TILAN SAATO
Lytyt painallus MODE-painikkeeseen valitsee

tydhon soveltuvan tilan (ks. kuva 2-A):
ARC SPOT
&
cut
WELD
h\\
Hitsaustila - kaytetdan useimmissa hitsaussovelluksissa. Paina FUNC-painiketta, kun haluat saataa

turnmuuden, herkkyyden ja vilpeen asetukset ennen hitsausta (ks. kuva 2-C). Tassé tilassa hitsauslasi
tummuu heti, kun hitsaus aloitetaan.

?@@ Be sure @

Positive (+) M

,a side of battery i_:/
faces up.

LN

Leikkaustila - kaytetdan leikkaamiseen. Paina FUNC-painiketta, kun haluat saatda tummuuden,
herkkyyden ja viipeen asetukset ennen leikkausta (ks. kuva 2-C). Tassa tilassa hitsauslasi tummuu heti,
kun leikkaus aloitetaan.

Hiontatila - kéytetddn hiontaan. Téssa tilassa hitsauslasin tummuus on kiinted 3. Tummuutta,
herkkyytta ja viiveasetuksia el voi saataa (ks. kuva 2-C).

Kaaren pistetila - tama tila soveltuu pistehitsaukseen. Normaali hitsaustila vaihtaa vaalean ja fumman
tilan valilla hyvin nopeasti, mika voi aiheuttaa silmien vésymista. Tama tila parantaa hitsausmukavuutta
siirtymalld vaalean ja tumman tilan valilld tummuudessa 6.

Pistehitsaustilassa, kun kahden kaaren vélinen vali on alle 2 sekuntia, kirkkaus palaa tauon ajaksi
tummuudeksi 6 tummuuden 3 sijasta.

Jos kahden kaaren vilinen aikavili on pidempi kuin 2 sekuntia, kaaren katketessa kirkkaus palaa
tummuudeksi 6 ensin 2 sekunnin ajaksi ja sitten vaaleaan filaan tummuudeksi 3.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

* PARISTOJEN ILMAISIN

Symbali "néyttdd paristojen senhetkisen tilan (ks. kuva 2-B). Paristojen varauksessa on neljd
tason symbolia (ks. kuva 3). Symboli * 3" nakyy naytdssa, kun paristojen kayttoaikaa on jéljella 1-
2 paivad. CR2450-litiumparistot on vaihdettava ajoissa. Paristojen iimaisin ei ole reaaliaikainen, vaan se
tulee péivittdd painamalla MODE-painiketta lyhyesti.

EEE—-EN @ [

kuva.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+ SAADETTAVAN TUMMENNUKSEN SAATO

Kun hitsauslasi on kytketty paalle, lyhyt painallus FUNC-painikkeeseen valitsee SHADE-tilan, jolloin voit
sdataa hitsauslasin tummuutta (ks. kuva 4). Valitse hitsauslasin tummuus YLOS- ja ALAS-painikkeilla
turnmassa tilassa. Kunkin tilan tummuudet ovat seuraavat:

Hitsaustila - nro 8-13

Leikkaustila - nro 5-8

Hiontatila - vain nro 3

Kaaren pistetila - nro 8-13

)
PSHADE

I‘.'.'Z.'l

WELD

kuva.4

Valitse hitsaus-fleikkausprosessille sopiva tummuus alla olevasta tummuuden opastaulukosta.

» HERKKYYDEN SAATO

Valitse SENSITIVITY-tila (katso kuva 5) painamalla FUNC-painiketta.

Séaada hitsauslasin herkkyytta eri hitsausprosessien kaarivalolle YLOS- ja ALAS-painikkeilla.
Kunkin tilan herkkyysalueet ovat seuraavat:

Hitsaustila - nro 0-6

Leikkaustila - nro 0-6

Hiomatila - ei herkkyyden saatéa

Kaaren pistetila - nro 0-6

= Kun herkkyys on asetettu tasolle 6, suodatin pysyy tummassa tilassa valitun kéyttotavan
mukaan: HITSAUSTILA, LEIKKAUSTILA ja KAAREN PISTETILA.

Parhaan mahdollisen suorituskyvyn vuoksi on suositeltavaa asettaa herkkyys maksimiin alkuvaihees-
sa ja vahenta sitd sitten véhitellen, kunnes suodatin reagoi vain hitsausvalon vilkkumiseen ilman
aiheetonta laukaisua ympéristn valon vuoksi (suora auringonvalo, voimakas keinovalo, vieressé
olevat hitsauskaaret jne.).

Kypérdn herkkyyttd voi olla tarpeen sdatdd eri valaistusolosuhteiden mukaan tai jos hitsauslasi
vilkkuu péalle ja pois paaltd. Saada kypardn herkkyys seuraavasti Saada kyparan herkkyys
valaistusolosuhteissa, jossa sitd kytetdan.

1. Paina Sensitivity-tilan ALAS-painiketta, kunnes arvo on 0.

2. Suuntaa kypara kayttdsuuntaan ja altista se ympardivélle valolle.

3. Paina Sensiivity-tilan YLOS-painiketta toistuvasti, kunnes hitsauslasi tummuu ja paina sen jélkeen
ALAS-painiketta, kunnes hitsauslasi vaalenee. Kypéra on kayttovalmis. Hienosaatd voi olla tarpeen
tietyissd sovelluksissa tai jos hitsauslasi vilkkuu paalle ja pois paata.

» SENSI. '—"
iy J ]

kuva.5

* VIPEEN SAATO

Valitse DELAY-tila painamalla FUNC-painiketta, aloita hitsauslasin viipeen sdatd (katso kuva 6).
S44da aika, jonka jilkeen hitsauslasi siityy vaaleaan filaan hitsauksen tai leikkauksen jalkeen,
painamalla YLOS- ja ALAS-painikkeita.

Hitsaustila - nro 0-6

Leikkaustila - nro 0-6

Hiomatila - ei viivetta

Kaaren pistetila - ei viivetta

e »DELAY E

kuva.6
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Viive on erityisen hyddyllinen sucjauduttaessa kirkkailta jélkisateiltd, joita esiintyy suurivirtaisissa
kohteissa, joissa sula hehkuu hetkellisesti hitsauksen jalkeen. Kaytd Delay-tilan séatdpainikkeita
viipeen saatamiseen vlilld 0-6 (0,05-1,0 sekunti). Kun hitsaus keskeytyy, hitsauslasi vaihtuu automaat-
tisesti tummasta vaaleaksi ennalta médritetylla viiveelld tydkappaleen kirkkaalta jélkihehkulta
suojaamista varten. Viive-/vasteaika voidaan saataa tasolle 0-6. On suositeltavaa kayttaa lyhyempaa
viivettd pistehitsauksessa ja pitkad viivettd suurilla hitsausvirroilla. Pitkia viipeita voidaan kayttad myds
pienemman virran TIG-hitsauksessa ja TIG-MIG-MAG-pulsseilla.

Merkinta

Kueori ja automaattisesti tummeneva suodatin on merkitty vastaavasti. Silmé- ja kasvosuojien luokitus
on seuraava: EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

LINCOLN Itsestadn tummeneva hitsauskypara EuroWave 3.0LS :

/ 58813 LE 1/1/1/1 379

3
Kirkkaan tilan asteikon nro Q ‘

Kirkkaimman tummennetun tilan asteikon nro

Tummimman tilan asteikon nro

Valmistajan tunnistus

Optinen luokka

Valoluokan hajonta

Valon |apdisyluokan vaihtelut

Valon |apaisyluokan kulmariippuvuus

Témén standardin numero

Kypérén merkinta:
«LE EN 175 B»: LE: valmistajan tunnistus
EN 175: tdman standardin numero
B: keskivoimakkaan iskuenergian kestévyys

Merkintd etummaisessa suojalasissa:
«LE B CE»: LE: valmistajan tunnistus
B: keskivoimakkaan iskuenergian kestavyys
Merkintéd sisemméssé suojalasissa:
«LE 1 B CE»: LE: valmistajan tunnistus
1: optinen luokka
B: keskivoimakkaan iskuenergian kestévyys

A VAROITUS

Jos vaaditaan suocjausta suuren nopeuden hiukkasia vastaan aarimmaisessd lampdtilassa, valituissa
siimasuojaimissa on oltava kirjain «T» heti iskumerkinnan jalkeen. Jos iskumerkintaé ei seuraa kirjain
«T», silmasuojainta saa kayttda suojaamaan vain nopeita hiukkasia vastaan huonelampotilassa.

DIN CERTCO Geselischaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Nmoitetun laitoksen numero 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United

Kingdom - Hyvaksytty laitos numero 2571

ECS GmbH
Huetltfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

KYPARAN HOITO JA HUOLTO

Puhdistus: Puhdista kypéra pyyhkimélla pehmeéllé liinalla. Puhdista patruunan pinnat sé&nndllisesti.
Ald kaytd vahvoja puhdistusliucksia. Puhdista anturit ja aurinkokennot saippuavesiliuoksella ja
puhtaalla kankaalla ja pyyhi kuivaksi nukkaamattomalla liinalla. ALA upota tummennuspatruunaa
veteen tai muuhun liuckseen.

Varastointl: Sailyta puhtaassa ja kuivassa paikassa.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

TUMMENNUSSAATIMEN ASETUKSET

Suositellut standardin EN 379:2003 mukaiset tummennusnumerot
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Jos kyparassa ei ole yllA mainittuja tummennuskertoimia, suosittelemme kayttdméaan seuraavaa
tummempaa tummennuskerrointa.

PATRUUNAN JA SUOJALASIN VAIHTAMINEN

Etummaisen kirkkaan suojalasin valhtaminen: Vaihda etummainen suojalasi, jos se on
vaurioitunut. Irrota ADF-pidikekokoonpano kuvan 7 mukaisesti. Irota etummainen suojalasi
kypérdkokoonpanosta. Irrota tiiviste varovasti suojalasista. Asenna uusi suojalasi tiivisteeseen ja
asenna ne kypéran kuoreen. Asenna suojalasi ja tiiviste kyparan kuoreen samalla tavalla kuin se
on irrotettu.

Sisemmiin kirkkaan suojalasin vaihtaminen:
Vaihda sisempi suojalasi, jos se on vaurioitunut. Aseta
kynsi patruunan nayttdikkunan yldpuclella olevaan
syvennykseen ja taivuta suojalasia ylospdin, kunnes
se vapautuu patruunan néyttdikkunan reunoista.

Vaihda tummennuspatruuna: Irrota ADF-
pidikekokoonpano kypéran kuoresta. Katso lisatietoja
irottamisesta kuvasta 7 . Taivuta ADF-pidikkeen
alapdatd, jotta ADF-patruuna irtoaa kehyksesta.
Asenna uusi ADF-patruuna kehykseen alla olevan
kuvan 8 mukaisesti. Varmista, ettd ADF-patruuna on
asetettu olkein ADF-pidikkeeseen kuvan mukaisesti.
Asenna ADF-pidikekokoonpano kyparan kuoreen.

JALKIKATEEN HANKITUN SUURENMNUSLASIN
ASENTAMINEN: Liu'uta suurennuslasi ADF-
pidikkeen sivuilla sijaitsevaan lyhyeen kiskoon kuvan
9 mukaisesti. Tummennuspatruuna on poistettava
ADF-pidikkeesta suurennuslasin asentamista varten.

Q www.weldline.eu




VIANMAARITYSOPAS

Testaa tummennuspatruuna ennen hitsausta suuntaamalla patruunan etuosa kohti kirkasta
valonlahdettd, Pane sen jélkeen sormesi nopeasti antureiden eteen ja pois. Patruunan tullsi pimentya
hetkellisesti, kun anturiin osuu valo. Myés polttimen sytytinta voidaan kayttas.

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu
Suodatin ei tummene,  Pariston varaus on .
Kun kaari syttyy. alhainen. Vahda pansh.
Eturnmainen suojalasi ; goic . T
Ay Puhdista tai vaihda etummainen sucjalasi.
Suodattimen lgpion  on likainen. ’
vaikea nahda,

Patruuna on likainen.

Puhdista automaattinen tummennuspatruuna
saippuavesiliuoksella ja pehmealld liinalla.

Herkkyys on asetettu

VARAOSAT

fian alhaiseksi. Saada herkkyys vaaditulle tasolle.
Eturnmainen suojalasi " - . _
o ikallian. Puhdista tai vaihda etummainen suojalasi.
Suodatin ei tummene,  Etummainen suojalasi  Vaihda halkeillut tai sydpynyt etummainen suojalasi
kun kaari syttyy. on vaurioitunut. tarvittagssa vastaavaan suojalasiin.
Anturit ovat tukossa Varmista, ettet peitd anfureita tai aurinkopaneeleita
tai aurinkopaneelion  késivarrellasi tai muulla hitsatessasi. S4ada asentoasi
tukossa. siten, ettd anturit nékevat hitsauskaaren.
Hiontatia valitiy Varmista, etté olkea tummennusaste on valittuna, Tuote Osanro Kuvaus Lkm
Suodatin tummuu 1 KP289s- Ulompi Il(irkgs supjalasi (Pkg. M&ara: 5) 1
vaikkei kaari ole Fi:;kmm:‘mm S44dA herkkyys vaaditull tasolle. Okulaarisuojalasit 133.0 x 114.0 x 1.0 mm
syttynyt. ) 2 KPW4033-2  ADF-patruuna EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
Suodatin pysyy TR e o
. & = g g . Sisempi kirkas suojalasi (Pkg. Maara: 5)
u.!mmana, vallckla Liian korkea viive. Saada viive halutulle tasolle. 3 KP2931-1 Okulaarisuojalasit 98.5x66.5x1.0 mm 1
hitsaus on suoritettu.
Painiketia e pidetty . ] o 4 KPW4039-1 EuroWavs 3.0LS:n pédhinekokoonpano 1
Kypara ef siiny pohjassa 3 sekuntia, | Aina painiketta potjaan 3 sekunnin ajan (sis. hikinauha)
hiomatil, inikke: i iaei 5* - Hikinauha (Pkg. Maara: 2 1
oainamisen keen.  opr e pamen 3PUKA €l 15t apuki painikkeen portistaja ata se takaisin Kpeiw)  HIMSIRIPR WOALE)
' ;;nimffmm portiiin KPW4033-3  EuroWave 3.0LS:n vaintokuori MUSTA (VH11) 1
‘ $27978:32  Ulomman kirkkaan suojalasin tiiviste 1
A VAROITUS §27978-153  ADF-pidike 1
Lopeta (STOP) taméin tuotteen kéiytts, jos ongelma ilmenee, UV/ KP4562-1  Hiontapainikekokoonpano 1
zﬁ //’ IR-suojaus voi vaarantua, mika aiheuttaa palovammoja silmille ja iholle. 10" KP4491-1 CR2450 varaparisto 1
o = Etummainen suojalasi
ADF on haljennut. pu':llﬂun.itftal seon Valhd o e Lisévarusteet
Hitsausroiskeet vahingoittunut, a etummainen suojalasi tarvittaessa.
vahingoittavat rikkoutunut, murtunut Osanro Kuvaus Lkm
suodatinta. tai véantynyt. KP3046-100 Suurentava lasi 1.00 1
KP3046-125 Suurentava lasi 1.25 1
TAKUUTIEDOT KP3046-150 Suurentava lasi 1.50 1
Viite IMWS1 siséltyy tekstiin. KP3046-175 Suurentava lasi 1.75 1
TAKUU EI KATA ROISKEIDEN AIHEUTTAMIA VAURIOITA: KP3046-200 Suurentava lasi 2,00 1
Ala kdytd tatd tuoteftta, jollei siihen ole asennettu oikein asianmukaisia kirkkaita suojalaseja KP3046-225 Suurentava lasi 2.25 1
automaattisesti tummenevan patruunan (ADF) molemmille puolille. Taman kyparan mukana tulevat :
kirkkaat suojalasit on mitoitettu asianmukaisesti yhteensopiviksi tamén tuotteen kanssa ja muiden KP3046-250 Suurentava lasi 2.50 1
valmistajien varaosia tulisi valttaa. KP3047-1 Kehatyyppinen turvakypérasovitin 1
KP3486-1 Uritettu turvakyparésovitin 1
*Ei kuvaa
VAROITUS

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

* Patruunaa tulee kéyttaa vain yhdessd sisemmén suojalasin kanssa.

* Nopeita hiukkasia vastaan suojaavat silmisuojat, joita kiytetdén standardilasien kanssa,
voivat vilittadd iskuja ja aiheuttaa kéyttéjélle vaaroja.

*Vahvistettula mineraalisuodatinokulaareja saa kéyttdd vain yhdessd sopivan
taustaokulaarin kanssa.

* Jos symbolit F tai B eivét ole yhteisid okulaarille ja kehykselle, taydelliselle silmasuojaimelle
tulee méirittad alempi taso.

+ Jos iskumerkintdd seuraa kirjain «T», silmésuojainta saa kiyitdd suojaamaan nopeita
hiukkasia vastaan d4rimmaisissd lampotiloissa. Jos iskumerkintds ei seuraa kirjain «T»,
silmésuojainta saa kéyttéa suojaamaan vain nopeita hiukkasia vastaan huonelémpétilassa.

+* Suosittelemme kayttda 5 vuoden ajan. Kédytén pituus rilppuu eri tekijdistd, kuten kdytosta,
puhdistuksesta, sdilytyksestd ja huollosta. Suosittelemme s@édnndllisid tarkastuksia ja
vaihtoa, jos tuote on vahingoittunut.

* Tuote noudattaa direktiivid 2001/95/EY, asetusta (EU) 2016/425 ja henkilokohtaisia suojavarust-
eita koskevia madrdyksid (asetus (EU) 2016/425 6: Saatavilla ja Standardi 6: Saatavilla ja
muutettu laki) 2001, EN 175:1997 ja EN 379:2003+A1:2009 vaaditaan Yhdistyneen kuningas-
kunnan laissa séadetyn ja muutetun liitteen Il mukaisesti.

» Kdyttdjan on otettava yhteyttd tydterveys- ja turvallisuusedustajaan varmistaakseen, etta
henkilékohtainen silmésuojain antaa asianmukaisen suojan tydolosuhteissa.

* Anturit tulee pita puhtaina ja esteettomana.

www.weldline.eu




EU-VASTAAVUUSVAKUUTUS

1. Henkilosuojaimet:
Hitsauskyparat EUROWAVE 3.0LS SERIES, johon kuuluu:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Kuori: VH 11
-Suojalasit: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Valmistajan nimi ja osoite:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. Tama vastaavuusvakuutus annetaan vain valmistajan vastuulla:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. limoituksen kohde: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Piirrokset voivat vaihdella

5. Kohdassa 4 kuvatun vakuutuksen kohde on EU:n yhdenmukaistamislainsdadannon mukainen:

(EU) 2016/425  (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Viittaukset asiaankuuluviin kaytettyihin yhdenmukaistettuihin standardeihin tai viittaukset muihin teknisiin tietoihin, joiden
osalta vaatimustenmukaisuus osoitetaan:

EN 379:2003+A1:2009 “Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”
EN 166:2001-04 "Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”
EN 175:1997-08 "Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”

7. limoitetut laitokset:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANY

limoitetun laitoksen numero 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

Suoritti EU-tyyppitarkastuksen (moduuli B) ja antoi EU-tyyppitarkastustodistukset

N°C4588LE/R4 (VH11), jonka mydnsi DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
GERMANY

N° C3505.1LE (ADF830LE), jonka mydnsi ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY

N°C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668), jonka myonsi DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY

8. Henkilésuojaimiin sovelletaan vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelya: [vain luokan lll henkilosuojaimet] Liite VIII
(moduuli D)

9. Lisatietoja:

Henkilosuojaimet noudattavat luetteloituja EU-direktiiveja ja -asetuksia, jos niita kaytetaan ja huolletaan liitteena olevien ohjeiden,
sovellettavien lakien, standardien ja hyvien suunnittelukaytantdjen mukaisesti. Kaikki vaarinkaytokset ja/tai mahdolliset muutokset
mitatéivat tdman ilmoituksen.

Marie-Faustine CAMPS
Lisdvarusteiden ja henkilosuojainten tuotepaallikké EMEAR

Barcelonassa 22. kesdkuuta 2022
Allekirjoittanut seuraavan osapuolen puolesta: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric ja laitteiden nimibrandit ovat Lincoln Electric Companyn, 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA, omaisuutta.
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

GUVENLIK UYARILARI - KULLANMADAN ONCE OKUYUN

A UYARI
ARC Isinlan gozleri yaralayabilir ve cildi yakabilir
* Kaynak yapmadan once, kaskl ve filtre lensini her zaman dogru
sekilde takilmis olduklanndan, iyi durumda olduklanndan ve hasar
/ gérmediklerinden emin olmak igin kontrol edin.
:r{ /ﬁ' 2 + Seffaf lensin temiz oldugunu ve kaska guvenli bir sekilde takildigim
= kontrol edin,
* Cildinizi radyasyondan, yaniklardan ve sigramalardan korumak i¢in kaynak basliginin ve koruyucu
giysinin altina daima koruyucu gdzlik takin.
+Yakin balgedeki diger kaynakg! arklarindan gelen optik radyasyonun kaskin ve otomatik olarak
kararan filtrenin arkasindan girmediginden emin olun.
Not: Lincoln kasklanndaki otomatik olarak kararan filtreler, kullaniciyi hem karanlik hem de aydiniik

durumlarda zararl morotesi ve kiziltesi 1sinlara karsi korumak igin tasarlanmistir. Filtre hangi
korumaya ayarlanirsa ayarlansin UV/IR korumasi her zaman mevcuttur.

DUMANLAR VE GAZLAR saghginiz igin tehlikeli olabilir.
+ Baginizi dumandan uzak tutun.
’ + Dumanlan ve gazlan solunum bdlgenizden ve genel alandan uzak tutmak
L) igin arkta yeterli havalandirma veya egzoz veya her ikisini de kullanin.
* Paslanmaz veya sert kaplama gibi 6zel havalandirma gerektiren
elektrotlarla (kabin veya MSDS lizerindeki talimatlara bakin) veya
2‘?_, kurgun veya kadmiyum kaph celik ve son derece zehirli dumanlar
= lireten diger metaller veya kaplamalar {izerinde kaynak yaparken,
yerel egzoz veya mekanik havalandirma kullanarak maruziyeti miimkiin oldugunca diigiik
ve gecerli OSHA PEL (is Giivenligi ve Sadlig idaresi izin Verilen Maruz Kalma Siniri) ve
ACGIH TLV (Amerikan Hilkiimet Endiistriyel Hijyenistler Konferansi Esik Sinir Degerleri)
limitleri dahilinde tutun. Kapal alanlarda veya bazi durumlarda agik havada solunum cihazi
gerekebilir. Galvanizli ¢elik {izerine kaynak yapilirken ek dnlemler de gereklidir.
Not:

* Kullanicinin cildiyle temas edebilecek malzemeler, duyarli kisilerde alerjik reaksiyonlara neden olabilir.
* Bu Otomatik Olarak Kararan kaynak kaski, lazer kaynag igin uygun degildir.

bkz. http:/f/www.lincolnelectric.com/safety
ek giivenlik bilgileri icin.

KASK BILGILERI

Ark kayna§ bagladifinda bu Otomatik Olarak Kararan Kaynak Kask otomatik olarak bir igik

durumundan (koruma 3) karanlik bir duruma (koruma 5-13) gegecekdir.

Ark durdugunda filtre otomatik olarak isik durumuna doner.

Kaynak uygulamanizi koruma tablosunda belirtilen korumayla eslestirin. (Bkz. Sayfa3)

* Galisma sicakhgy. -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

* Sok, fitregim veya basing nedeniyle hasar gdrmiigse, otomatik olarak kararan filtreyi kullanmayin
veya agmayin.

* Sensorleri ve glines hiicresini temiz tutun. Filtre kartusunu sabunlu su soliisyonu ve nemli ancak gok
1slak olmayan yumusgak bir bezle temizleyin.

Bu Otomatik Olarak Kararan Kaynak Kaski, GMAW, GTAW, MMAW kaynad veya Plazma Ark ve hava

karbon arkh kesim ile kullanim igin tasarlanmigtir.

Kartug, hem karanlik hem de aydinhik durumlarda zararll UV ve IR radyasyonuna kargi koruma sadlar.

Kartug, kaynak arkindan gelen 15131 algilamak igin dért sensir igerir, bu da lensin segilen bir kaynak

korumasinda kararmasina neden olur.

* Coziicller veya agindinc temizleyiciler kullanmayin.

* Kapak lensine kir sigramigsa veya lens kirle kaplanmigsa, derhal dedistirilmelidir.

*Yalnizca bu kilavuzda belirtilen yedek pargalan kullanin.

« ig ve dis kapak lensleri diizgiin takiimadan kaski kullanmayin,

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

OZELLIKLER

Model Numaras:: ADF830LE

Optik Sinifi 1111

LCD Gériig Alani 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 ing)
Kartug boyutu 133 x 114 mm (5.25 x 4.50ing)
UV /IR Korumasi Daima DIN 13 korumasina kadar
Ark Sensorleri 4

Istk Durumu Korumasi DIN3

Dedjigken Kaynak Korumalan DIN 5-8/8-13

Koruma kontrolii Dahili, dijital ekran kontroll
Gilg kaynad Pil destekdi giines hiicresi
Diigiik Pil Uyansi Kirmizi Igik

Taglama Uyans Yegil Isik

Batarya CR2450 Lityum (2 Gerekli)
Gilig agikikapal Tam otomatik

Isiktan Karanliga Anahtarlama Siiresi

0,00004 sn. (1/25.000 sn.)
55°C'de (131°F), 1giktan karanliga

Karaniiktan Aydinliga Anahtarlama Siiresi

0,05 sn. (Kisa) ila 1,0 sn. (Uzun) 7 Seviye

Hassasiyet kontroll Degisken, 7 Seviye

TIG Derecelendirmesi DCz 2 amper; ACz 2 amper

Galigma Sicakhidr: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Depolama Sicakligj: -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Toplam Agirlik 6359 (22.390z.)

Uyumiuluk EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1
KULLANMA TALIMATLARI

Baslk Ayan

Tepe Am___

Ayan

KAFA BOYU AYARI: BASLIK SIKILIGI, istenen kafa boyu icin Sikilama Vidasi saga veya sola
gevrilerek ayarlanir. Bu vida kaskin arkasinda bulunur. BASLIGIN TEPE AYARI, konfor ayarlandiktan
sonra kayisi kilavuzun altina yerlestirip pimleri deliklere oturtarak yerine givenli bir sekilde kilitlernek

suretiyle yapilir.

EGIM: Egim ayan kaskin sag tarafinda bulunur. Sag baslik gerdirme digmesini gevsetin ve kolun
Durdurma Sekmesi gentikleri agana kadar ayar kolunun dst ucunu disan dogru itin. Ardindan istenen
edilme konumuna kadar kolu ileri veya geri déndirin. Durdurma, serbest birakildiginda kask yerine
kilitleyerek, otomatik olarak tekrar devreye girer.

ILERI/GERI AYARI: Kullanicinin yiizii ile mercek arasindaki mesafeyi ayarlar. Ayarlamak igin dig
gerdirme digmelerini gevsetin ve ileri veya geri istenen konuma kaydirin ve yeniden sikin. NOT: Dogru
yonlendirme igin her iki tarafin da esit sekilde konumlandnldifindan emin olun.

()] .
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TASLAMA DUGMESI
CALISMASI

Otomatik Clarak Kararan Filtreyi Kesme veya
Kaynak Korumasindan Taglama Moduna gegirmek
igin dnce kaskin sol tarafindaki silikon diigmeyi
bulun. Digme bulunduktan sonra diigmeye 3
saniye basih tutun. Digmeye basidiktan sonra
kartug {izerindeki yesil LED, Taglama modunda
oldugunuzu belirimek igin her 3 saniyede bir yanip
stinmelidir. Onceki Kesme veya Kaynak gélgesine
geri donmek icin diimeyi 3 saniye basih tutmaniz
yeterlidir. Taglama modu, kaynak igin dedil, yalnizca
taglama igin tasarlanmigtr.

KARTUS KULLANIMI/QZELLIKLERI

Glg
Batarya tutucuyu otomatik olarak kararan filtreden
disan kaydinn (bataryay dedistiricken kullanimig

o b @?

,a side of battery

bataryayl gikann), batarya tutucunun igine yeni faces up.

CR2450 bataryalan yerlestirin ve batarya tutucuyu §

otomatik olarak kararan filtreye yeniden yerlegtirin. i) l !
)

DIJITAL KULLANIM KILAVUZU l
+ MOD KONTROLU

Is aktivitesine uygun modu segmek igin "MODE"
diigmesine kisaca basin (bkz. Sek. 2-A):

28
ARC SPOT
GRIND
cuT
weD N

Sek.2

Kaynak Modu: - Gogu kaynak uygulamasi igin kullanilir. Kaynaktan 6nce koruma numarasi, hassasiyet
ve gecikme ayarlanni uygun sekilde yapmak icin “FUNC" digmesine basin (bkz. Sek.2-C). Bu modda
kaynaga bagladifinzda mercek hemen karanr.

Kesme Modu: - Kesme uygulamalari igin kullanilir. Kesmeden once koruma numarasi, hassasiyet ve
gecikme ayarlanni uygun sekilde ayarlamak igin “FUNC" dugmesine basin (bkz. Sek. 2-C). Bu modda,
kesmeye bagladiginizda mercek hemen kararr.

Taglama modu: Taglama uygulamalan igin kullanilir. Bu modda mercek korumasi, sabit koruma No.
3'tiir. Koruma numarasi, hassasiyet ve gecikme ayarlan yapilamaz (bkz. Sek. 2-C).

Arkli Punta Modu - bu mod punta kaynad igin uygundur. Normal kaynak modu, aydinlik ve karaniik
durum arasinda ok hizll gegis yapar, bu da géz yorgunluguna neden olabili. Bu mod, derece 6'da
aydinlik ve karanlk durum arasinda gegis yaparak kaynak konforunu artinr.

Punta kaynad modunda, iki ark arasindaki zaman arali§y 2 saniyeden az oldugunda, zaman aralid
sirasinda parlaklik koruma 3 yerine koruma 6'ya dénecektir;

Iki ark arasindaki zaman aralig 2 saniyeden uzunsa, ark durdufunda parlaklik 2 saniyelijine koruma
6'ya donecek ve ardindan igik durumu koruma 3'e donecektir.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

» BATARYA GOSTERGESI

" " sembolil, bataryanin giincel durumunu gosterir (bkz. sek. 2-B). Bataryalann seviyesi igin beliren
dort seviye sembolil vardir (bkz. $ek. 3)." [» " sembolii 1-2 giinlik batarya émrii dolmadan ekranda
belirir, CR2450 lityum bataryalar zamaninda degistiriimelidir. Batarya gdstergesinin sembolil gergek
zamanli degildir, “MODE" digmesine kisaca basildiktan sonra giincellenmelidir,

Rl [ 3
Sek.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+ DEGISKEN KORUMA KONTROLD

Mercedi etkinlestirdikten sonra, "KORUMA" dgesini segmek igin “FUNC" diigmesine kisaca basin ve
mercek koruma numarasini ayarlayin. Karanlk durumdaki mercek korumasini segmek icin "UP" ve
“DOWN" dilgmelerini kullanin. Her mod igin koruma aralifi agagidaki gibidir:

Kaynak Modu - No. 8 ~ No. 13

Kesme Modu - No. 5~ No. 8

Taglama Modu - Sadece No. 3

Arkli Punta Modu - No. 8 ~ No. 13

!
]
@)

Sek.4

Kaynak/Kesme igleminiz igin uygun koruma numarasini, agagidaki “Koruma Kilavuz Tablosu'na
bakarak segin.

* HASSASIYET KONTROLD

“HASSASIYET" dgesini segmek igin “FUNC" diifmesine basin (bkz. Sek. 5).

Mercedin farkh kaynak islemlerinin ark 15i9ina daha az ya da gok duyarh olmasini saglayan “UP" ve
“DOWN" Hassasiyet Kontrolii diigmelerini kullanin,

Her mod igin hassasiyet araliklan agagidaki gibidir:

Kaynak Modu - No.0 ~ No.6

Kesme Modu - No.0 ~ No.6

Taglama modu - Hassasiyet ayan mevcut degil

Arkli Punta Modu - No.0 ~ No.6

* Hassasiyet seviyesi 6'ya ayarlandifinda, filtre KAYNAK MODU, KESME MODU ve ARKLI
NOKTA MODU altinda bazi dzel kaynak uygulamalarini kargilamak igin karanhk durumda
kalacaktir.

Optimum performans igin basit bir kural olarak, hassasiyetin baglangigta maksimuma ayarlanmasi ve
ardindan filtre yalnizca kaynak 15/ flasina tepki verene ve ortam 15131 kosullan (dogrudan glnes,
yodun yapay isik, komgu kaynakeg arklan vb.) nedeniyle rahatsiz edici sahte tetikleme meydana
gelmeden tepki verene kadar kademeli olarak azaltimasi énerilir.

Farkli aydinlatma kogullanna uyum saglamak igin veya mercek yanip soniyorsa kask hassasiyetini
ayarlamak gerekebilir, Kask hassasiyetini agafidaki gekilde ayarlayin: Kask hassasiyetini, kaskin
kullanilacag aydinlatma kogullannda ayarlayin.

1. Ayan 0 konumuna digiirmek igin "“DOWN" diigmesine basin.
2. Kaski evredeki igik kogullanna maruz birakarak kullanim ydniine gevirin.
3. Mercek kararana kadar arka arkaya Hassasiyet “UP" diidmesine basin; ardindan mercek agilana

kadar “DOWN" diigmesine basin. Kask kullamima hazirdir. Bazi uygulamalar igin veya mercek yanip
soniiyorsa hafif bir yeniden ayarlama gerekebilir.

B
» SENSI. L’

Sek.5

* GECIKME KONTROLU

“GECIKME" dgesini segmek igin “FUNC" diimesine basin, mercek gecikme ayarlanm baglatin (bkz.
Sek. 6). Kaynak veya kesme igleminden sonra mercedin net duruma gegme siresini ayarlamak igin
Mercek Gecikme Kontrolii “UP” ve “DOWN" diigmelerini kullanin.

Kaynak Modu - No.0 ~ No.6

Kesme Modu - No.0 ~ No.6

Taslama modu - Hassasiyet ayan meveut degil

Arkh Punta Modu - Gecikme ayan yok

N —
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Gecikme, ozellikle erimis birikintinin kaynaktan sonra anlik olarak parlak kaldidi yiksek amperli
uygulamalarda mevcut olan parlak ardil iginlann ortadan kaldinimasinda faydalidir. Gecikmeyi 0'dan 6'ya
ayarlamak i¢in Mercek Gecikme Kontrolii digmelerini kullamin (0,05 - 1,0 saniye). Kaynak durdugunda
gozlem penceresi otomatik olarak karanlikian aydinlija déner; ancak is parcasi (izerinde herhangi bir
parlak son panltry! telafi etmek igin énceden ayarlanmig bir gecikmeyle. Gecikme siiresi/yaniti seviyesi,
O'dan 6'a kadar ayarlanabilir. Punta kaynak uygulamalannda daha kisa ve daha yiiksek akim kullanilan
uygulamalarda uzun bir gecikme kullaniimasi tavsiye edilir. Diiglk akimh TIG kaynad ve TIGMIGMAG
darbesi igin daha uzun gecikmeler de kullanilabilir.

isaretler

Kovan ve otomatik olarak kararan filtre buna gére igaretlenmistir. Géz ve yiiz korumasi sinflandirmasi
EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009'a goredir.

LINCOLN Otomatik olarak kararan kaynak baghd EuroWave 3.0LS :
3 / 58813 LE 1/1/1/1 3m9

Igik durumu dlgedi numarasi g

En agik karanlik durum dlgedi numarasi

En karanlik durum olgedi numaras

Ureticinin kimligi
Optik sinif
Isik sinifinin diftizyonu

Isik gegirgenligi simifindaki dedigimier
Isik gegirgenligi sinifinin agi bagimiig:
Bu standardin numarasi

Kask iizerindeki isaretlemeler:
«LE EN 175 B»: LE: Ureticinin kimligi
EN 175: bu standardin numarasi
B: orta enerji etkisine karg: direng
On kapak lensindeki isaretieme:
«LE B CE»: LE: Ureticinin kimligi
B: orta enerji etkisine kars direng
i kapak lensinde isaretleme:
«LE 1 B CE»: LE: Ureticinin kimligi
1: Optik sinif
B: orta enerji etkisine kargl direng

A UYARI

Agin sicakliklarda yiiksek izl partikillere karsi koruma gerekiyorsa, segilen goz koruyucu, darbeye
dayaniklilk harfinden hemen sonra “T" harfi ile isaretlenmelidir. Darbe harfinden sonra “T" harfi
gelmiyorsa, goz koruyucu yliksek hizl partikiillere kargl sadece oda sicakhidinda kullamimalidir.

DIN CERTCO Gessllschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
0196 numarall onaylanan kurulug

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Sofihull, B30 48BN Birlesik
Krallik - Onayl kurulus numarasi 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

KASKIN BAKIMI

Temizlik: Kaski, yumusak bir bezle silerek temizleyin. Kartug ylizeylerini diizenli olarak temizleyin.
Giiglii temizleme sollisyonlan kullanmayin. Sensdrleri ve giines hiicrelerini, sabunlu su sollisyonu ve
temiz bir bezle temizleyin ve tily birakmayan bir bezle silerek kurulayin. Koruma kartusunu suya veya
bagka bir soliisyona DALDIRMAYIN.

Przechowywanie: Przechowywac w czystym, suchym miejscu.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

KORUMA KILAVUZU AYARLARI

EN 379:2003'e gdre dnerilen koruma numaralan

o
- E
& 2 g | =
g = 5|5|¢8
% E 2 = | €
w ;E %‘?‘ § -3 E:ga w
g |23 2 | B | S| €| £ | & |38 &
600 = 600
s00 | 14 & 500
| 13 14
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400 13 14 400
| 13
350 13 350
| 13 13
300 12 12 13 300
250 12 21 250
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11 12
200 1 1| 200
| 11 11
E 75| 1 175
3 11 11
-g 150 10 10 150
g 10
E 15| 10 10 125
9
100 10 100
| )
70 | 9 8 | 70
60 60
40 10 10 40
30 ? 2 6 | a0
8
15 8 15
10 8 5 10
6 6
2 9 2

Kaskiniz yukanda belirtilen korumalardan herhangi birini igermiyorsa, bir sonraki daha koyu korumay!
kullanmaniz dnerilir.

KARTUS VE LENS DEGISimi

Seffaf On Kapak Lensini Degistirme: Hasarliysa 6n kapak lensini degistirin. ADF tutucu tertibatini
Sekil 7'e gére gikann. On kapak lensini kask tertibatindan gikanin. Contay kapak lensinden dikkatlice
gikarin, Yeni kapak lensini contaya takin ve kask kovanina monte edin. Kapak lensini ve contay), kask
kovanina gikanidiklan gibi taktidinizdan emin olun.

Seffaf ig Lensi Dedigtirme: Hasarlysa seffaf i¢
kapak lensini dedistirin. Timaginz kartus gdzlem
penceresinin (izerindeki girintiye yerlegtirin ve lensi,
kartus gézlem penceresinin kenarlanndan aynlana
kadar yukan dodru esnetin.

Koruma Kartusunu Dedigtirme: ADF tutucu
tertibatini kask kovanindan gikanin. Gikarma igin sekil
7'e bakin. ADF kartusunun gergeveden cikanimasini
saglamak igin ADF tutucunun alt ucunu esnetin. Yeni
ADF kartusunu asafidaki sekil 8'ye gore gerceveye
takin. ADF kartugunun ADF tutucuya gdsterildidi gibi
dogru sekilde takildigindan emin olun. ADF tutucu
tertibatini kask kovanina takin.

BIiR SATIS SONRASI BUOYUTEG LENSINI TAKMA:
Bilyiteg lensini Sekil 9'e gore ADF tutucunun
yanlannda bulunan kisa raya basit bir gekilde kaydinn.
Bliylteg lensini takmak igin koruma kartusu ADF
tutucudan gikanimalidir,

Q www.weldline.eu




SORUN GIDERME KILAVUZU

Koruma kartusunuzu kaynak yapmadan dnce kartusun on tarafini parlak bir igik kaynagina dodru
yanlendirerek test edin. Ardindan, parmaklarinizi kullanarak sensérleri hizla kapatin ve agin. Sensor
agija ¢iktikga kartug anlik olarak kararmalidir. Bir saliimoy ategleyicisi de kullanilabilir.

Sorun Muhtemel neden Gozlim
TEST digmesine G Lo
basidiginda fitre kararmiyor. Diigiik pil. Bataryay dedistirin.

On kapak lensi kirl. On kapak lensini temizleyin veya dedistirin.
Filtreden gérmek zor, Kartus kit Otomatik Olarak Kararan kartugu sabunlu su

% Kl sollisyonu ve yumusak bir bezle temizleyin.

Hassasiyet ok diglige s e

ayarianms. Hassasiyeti gerekli seviyeye ayarlayin.

On kapak lensi kirl. On kapak lensini temizleyin veya dedigtirin.

. : On kapak lensinin gatlak veya gokilk olup

o Crtapalclenst hasa. olmadidini kontrol edin ve gerekirse dedistirin,
:amwdlgma oo Kaynak yaparken sensdrleri veya giines
LD Sensorler bloke olmug  panellerini kolunuzla veya bagka bir engelle
veya Giines paneli bloke  kapatmadifinizdan emin olun. Sensérlerin
olmus. kaynak arkini grebilmesi igin konumunuzu
ayarlayin.

Taglama Modu Segil mun korumanin segilmis oldugundan emin
Filtrenin ark garpimadan ~ Hassasiyet ok yiiksede o L4
i ayarianms. Hassasiyeti gerekli seviyeye ayarlayin.

Filtre bir kaynak ' _—

Gecikme silresi gok : L -
tamamlandiktan sonra _ Gecikme siresini gerekli seviyeye ayarlaym.
karanlik kalryor. Yool aysiiarens.

Dikjmeye 5 eanlye Digmeye basin ve i

3 saniye basil tutun
Digmeye bastiktan sonra  oyunca basiimanis. Gmeye i
kask taglama moduna Filtreden eklentii jak e
gegmeyecek. dugme baglant noktasina Eklenti jakini digme badlant noktasindan

{am olarak takimarnigtr. gikarin ve baglant noktasina yeniden takin

/A v
=4

ADF kirik. Eksik, hasarl, kirk,
Kaynak sigramasi filtreye  catlak veya bozuk on
zarar veriyor, kapak lensi.

Bu sorun varsa bu driinii kullanmay birakin (DUR).
UV/IR korumasi, gbzlerde ve ciltte yaniklara neden olacak sekilde
tehlikeye neden olabilir.

On kapak lensini gerektigi gibi degistirin.

GARANTI BILGILERI

IMWS1 Referansi Literatiirde yer almaktadir.

SICRAMA HASARI GARANTI KAPSAMINDA DEGILDIR:

Otomatik Olarak Kararan Filtre kartugunun (ADF) her iki tarafina dogru koruyucu seffaf lensler takimadan
bu Grlinii kullanmayin. Bu kaskla birlikte verilen seffaf lensler, bu {iniinle calismak igin uygun boyuttadir ve
dider tedarikgilerin ikamelerinden kagimimalidir.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

YEDEK PARCALAR

Urin Pargano.  Tanim Adet

Dig geffaf lens (pkg. Adet: 5)

1 KP2B9B1 o Sivenlik lensleri 133,0 % 114,0x 1,0 mm

2 KPW4039-2 EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1

Seffaf i¢ lens (Pkg. Adet: 5)

3 KP29311 oy sivenlik lensleri 98.5x66.5x1.0 mm

4 KPW4039-1 EuroWave 3.0LS igin baglik tertibati (ter band dahil)

5*  KP2930-1  Ter bandi (Pkg. Adet: 2) 1
[ KPW4039-3 EuroWave 3.0LS SiYAH yedek kabuk (VH11) 1
§27978-32  Seffaf dig lens miihiir 1
$27978-153  ADF tutucu 1
KP4562-1  Taglama diijmesi tertibati 1
10*  KP4491-1  CR2450 yedek batarya 1
Istege bagli aksesuarlar
Parga no. Tanim Adet
KP3046-100 Déniigtiiriici lens 1,00 biiyitme 1
KP3046-125 Dénligtiiriici lens 1,25 blyitme 1
KP3046-150 Déniistiiricl lens 1,50 bliyitme 1
KP3046-175 Déniistiiricii lens 1,75 biiylitme 1
KP3046-200 Déniigtiirici lens 2,00 biiyitme 1
KP3046-225 Déniigtiiric lens 2,25 biyltme 1
KP3046-250 Déniigtiiriicii lens 2,50 bilyltme 1
KP3047-1 Halo tarzi gelik baglikli adaptor 1
KP3486-1 Oluklu gelik baglikli adaptdr 1
*Resimii degil
UYARI

* ADF, yalnizca i¢ kapak lensiyle birlikte kullamimahdir.

+ Standart oftalmik gézliiklerin tizerine takilan yiiksek hizl partikiillere kargi géz koruyucular,
darbeleri ileterek kullanici igin tehlike olugturabilir.

* Sertlegtirilmis mineral filtre okiilerler sadece uygun bir arka okiller ile birlikte kullamimahdr.

*F veya B sembolleri hem okiiler hem de gerceve icin ortak degllse, tam géz koruyucuya
atanacak olan alt seviyedir.

* Darbe harfinden sonra «T» harfi geliyorsa, agir sicakiiklarda yilksek hizh partikiillere
karsl koruma amach kullanabilirsiniz. Darbe harfinin ardindan «T» harfi gelmiyorsa, goz
koruyucuyu yalnizca oda sicakhginda yilksek hizh partikiillere karsi koruma amaciyla
kullanmalisiniz,

* 5 yil siireyle kullaniimasini tavsiye ederiz. Kullanim siiresi kullanim, temizlik, saklama ve
bakim gibi gesitli faktérlere baghdir. Sik sik kontrol edilmesi ve hasar gérmesi durumunda
degistiriimesi énerilir.

« Uriin, 2001/95/EC sayih Direktif, 2016/425 sayili Yonetmelik (AB) ve Kigisel Koruyucu Ekipman
Yonetmelikleri (Birlegik Krallik yasalanna gefirilen ve degistirilen 2016/425 sayili Ydnetmelik
(AB)) ve Birlegik Krallik yasalanna getirilen ve degistirilen uyumlagtinlmig / belirlenmig EN
166:2001, EN 175:1997 ve EN 379:2003+A1:2009 standartlan, Ek Il ile uyumludur.

+ Kullanici, calisma kosullan sirasinda kigisel gézliigiiniin uygun sekilde korunmasini
saglamak icin saglik ve giivenlik temsilcisiyle iletisime ge¢melidir.

* Sensirler temiz ve iizerleri agik tutulmalidir.

www.weldline.eu




AB UYGUNLUK BEYANI

1. Kigisel Koruyucu Ekipman (KKE):
EUROWAVE 3.0LS SERIES kaynak kasklari agagidakilerden olugur:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Kovan: VH 11
- Giivenlik lensleri: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668
2. (Ureticinin adi ve adresi:
Lincoln Electric Iberya S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barselona) ispanya

3. Bu uygunluk beyani, tamamen ureticinin sorumlulugunda yayinlanmistir:
Lincoln Electric Iberya S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barselona) Ispanya

4. Beyamn yapilan iiriin: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Grafikler Degisiklik Gosterebilir

5. Beyani 4. maddede agiklanan iiriin, ilgili Birlik uyum mevzuatina uygundur:

(AB) 2016/425  (KKE)
2011/65/AB (ROHS)

6. Beyanla ilgili olarak kullanilan uyumlagtiriimig standartlar veya diger teknik 6zelliklere yapilan referanslar.

EN 379:2003+A1:2009 “2016/425/EU Yonetmeligi Ek Il'ye gore temel gereklilikler”
EN 166:2001-04 "2016/425/EU Yonetmeligi Ek Il'ye gore temel gereklilikler"
EN 175:1997-08 "2016/425/EU Yonetmeligi Ek II'ye gore temel gereklilikler”

7. Onaylanan kurulus(lar):
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,
12103 Berlin - ALMANYA

0196 numarali onaylanan kurulus,

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

AB tip incelemesini (Modiil B) gergeklestirmis ve agagidaki AB tip inceleme sertifikasini/sertifikalarini vermistir

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, ALMANYA tarafindan verilen
No.C4588LE/R4 (VH11)

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, ALMANYA tarafindan verilen
N° C3505.1LE (ADF830LE)

ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
ALMANYA tarafindan verilen No.C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/
W000404668)

8. KKE, uygunluk degerlendirme prosediiriine tabidir: [yalnizca kategori lll KKD igin] Ek VIII (Modiil D)
9. Ek bilgi:
Kisisel koruyucu ekipman, ekteki talimatlara, gegerli yasalara, standartlara ve saglam miihendislik uygulamalarina uygun olarak

kullanildiginda ve bakimi bunlara gére yapildidinda listelenen Avrupa Yénergeleri ve Yonetmelikleri ile uyumludur. Herhangi bir yanhg
kullamim ve/veya herhangi bir degisiklik, bu beyani gegersiz kilar.

Marie-Faustine CAMPS
Aksesuarlar ve Kigisel Koruyucu Ekipmanlar Uriin Miidiirii EMEAR

22 Haziran 2022 tarihinde Barselona'da yapildi
Asagidakiler igin ve agagidakiler adina imzalanmistir: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric ve Equipment markali Grinler, Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, ABD'ye aittir.
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

SIKKERHEDSADVARSLER - LES FOR BRUG

A ADVARSEL
Lysbuestraler kan skade gjnene og breende huden
* Inden svejsning skal du altid efterse hjelmen og filterlinsen for at sikre,
/r * Kontroller, at den klare linse er ren og sikkert fastgjort til hjelmen.
i ,4 * Beer altid sikkerhedsbriller eller beskyttelsesbriller under svejsehjelmen
s og beskyttelsesto] for at beskytte din hud mod striling, forbreendinger
og sprajt.
hjelmen og det automatiske nedblaendingsfilter.
Bemaerk:
Automatiske nedblandingsfiltre i Lincoln-hjelme er designet til at beskytte brugeren mod skadelige
ultraviolette og infrarade straler bade i merk og lys tilstand. Uanset hvilken nedblaending filteret er

at de er monteret korrekt, | god stand og ubeskadigede.
+ Sorg for, at optisk straling fra andre svejseres lysbuer i umiddelbar nzerhed ikke traenger ind bag
indstillet til, er UV/IR-beskyttelsen altid til stede.

ROG OG GASSER kan vaere farlige for dit helbred.
* Hold hovedet vaek fra dampe.
s *Brug filstraekkelig ventilation eller udsugning eller begge dele ved
lysbuen for at holde reg og gasser fra din indandingszone og det
generelle omrade.
*Ved svejsning med elektroder, som kraever speciel ventilation,
:?_ sasom rustfri eller hard belsegning (se instruktioner pa beholder
eller MSDS) eller pa bly- eller cadmiumbelagt stdl og andre
metaller eller belagninger, der producerer meget giftige dampe, skal eksponeringen
holdes s& lav som muligt og inden for galdende OSHA PEL- og ACGIH TLV-granser
ved brug af lokal udsugning eller mekanisk ventilation. | snzvre rum eller under
visse omstendigheder udendors, kan et andedraetsvaern vaere pakraevet. Yderligere
forholdsregler er ogsa pakreevet ved svejsning pa galvaniseret stal.
Bemaerk:
+ Materialer, som muligvis kommer i kontakt med brugerens hud, kan foranledige allergiske reaktioner
hos modtagelige personer.
* Denne svejsehjelm med automatisk nedblaending er ikke egnet fil lasersvejsning.

Se hitp:/fwww.lincolnelectric.com/safety
for yderligere sikkerhedsoplysninger.

OPLYSNINGER OM HJELM

Denne svejsehjelm med automatisk nedblaending skifter automatisk fra en lys tilstand (nedblaending

3) til en merk tilstand (nedbleending 5-13), nér lysbuesvejsningen starter.

Filteret vender automatisk tilbage til en lys tilstand, nar lysbuen stopper.

Tilpas dit svejsearbejde til den nedblaending, der indikeres pa nedblaendingsoversigten. (Se side3)

* Driftstemperatur: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

* Brug ikke det automatiske nedblaendingsfilter, hvis det er beskadiget grundet sted, vibration eller
tryk.

* Hold altid sensorer og solcelle rene. Renger filterindsatsen med sasbevand og en blad klud, som
skal vaere fugtig men ikke vad.

Denne automatiske nedbleendingssvejsehjelm er designet til brug med GMAW, GTAW, MMAW

svejsning eller plasmabueskeering og luft-kulbueskeering.

Indsatsen yder beskyttelse mod skadelig UV- og IR-stréling, bade i merk og lys tilstand.

Indsatsen indeholder fire sensorer til at detektere lyset fra svejsebuen, hvilket farer til, at linsen

formerkes til en valgt nedblzendingsgrad.

* Brug ikke oplasningsmidler eller skuremiddel.

* Hvis der er stank pa dasklinsen, eller den er tilsmudset, skal den straks udskiftes.

* Brug kun reservedele, som angives i denne manual.

* Brug ikke hjelmen uden at montere de indvendige og udvendige daeklinser korrekt.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

TEKNISKE OPLYSNINGER

Modelnummer: ADF830LE

Optisk klasse 111N

LCD-visningsomrade 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 in.)
Indsatssterrelse 133 x 114 mm (5.25x4.50in.)
UV/IR-beskyttelse Op fil nedblaending DIN 13 til enhwer tid
Lysbuesensarer 4

Lystilstand, nedbleending DIN 3

Variable svejsenedblaendingslinser DIN 5-8/8-13

Nedblandingskontrol Intern digital skaermkontrol
Stremforsyning Solcelle med hjzlpebatteri
Advarsel om lavt batteri Radt lys

Slibeadvarsel Gront lys

Batteri CR2450 Lithium (2 pakraevet)
Teendt/Slukket Fuldautomatisk

Skitetid Iys il mork 0,00004 sek. (1/25.000 sek.)

fra lys til merk ved 55°C (131°F)

Mork til ys skiftetid

0,05sek. (Kort) til 1,0 sek. (Lang) 7 niveauer

Felsomhedskontrol Variabel, 7 niveauer

TIG-klassificering DCz 2 amp; ACz 2 amp

Driftstemperatur -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Opbevaringstemperatur -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Totalveagt 635 g (22.39 0z.)

Overholdelse EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSA Z94.3, ANSI Z78.1
BRUGSANVISNINGER

Justering af hovedte|

Justering af top

Fremad-
Bagud-
justering

JUSTERING AF HOVEDST@RRELSE: HOVEDT@JETS TILSPENDING justeres ved at dreje
skraldeknappen til hejre eller vensire for den enskede hovedsterrelse. Knoppen er placeret pa
hjelmens bagside. JUSTERING AF HOVEDT@JETS TOP udfares ved at tilpasse komforten og
derefter placere remmen under guiden og klikke stifterne ind i hullerne for at lase sikkert pa plads.

VIP: Vippejusteringen er placeret pa hjelmens hajre side. Lasn knappen til hovedtejets spaending i
hajre side og skub justeringsgrebets everste ende udad, til grebets stopanordning er fri af hakkene.
Drej s4 grebet fremad eller bagud til den enskede vippestiliing. Stoppet tilkobles automatisk igen, nar
det slippes, og laser hjelmen pa plads.

JUSTERING FREMAD/BAGUD: Justerer afstanden mellem brugerens ansigt og linsen. For at
justere skal du lesne de udvendige spaendeknapper og skubbe frem eller tilbage til den enskede
position og stramme igen. BEM/ERK: For en korrekt betjening skal det sikres, at begge sider er i
samme position.

()] .
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BETJENING AF
SLIBEKNAPPEN

For at skifte det automatiske nedblandingsfilter
fra en skeere- eller svejseskaerm til slibetilstand
skal du ferst finde silikoneknappen pa venstre
side af hjelmen. Nar knappen er fundet, skal du
trykke p4 den og holde den nede i 3 sekunder.
En gren LED pé indsatsen skal blinke hvert 3.
sekund, efter at der er trykket pa knappen, for at
vise, at du er i slibe-tilstand. For at skifte tilbage
il den foregaende skaere- eller svejseskaerm skal
du blot trykke p& knappen og holde den nede
i 3 sekunder. Slibetilstand er kun beregnet til
slibning, ikke til svejsning.

INDSATSENS BRUG/FUNKTIONER

STROMFORSYNING

Skub batteriholderen ud af det automatiske
nedblaendingsfilter, (flem det brugte batteri, nar
batteriet udskiftes), leeg nye CR2450 batterier ind i
batteriholderen, serg for at den positive (+) side af
batteriet vender opad (se fig. 1) og leeg batterihold-
eren tilbage | det automatiske nedblaendingsfilter.

,a side of battery
faces up.

o b @?

£N
gl

DIGITAL BETJENINGSVEJLEDNING fig.
* FUNKTIONSSTYRING

Tryk kortvarigt p& knappen *"MODE" (TILSTAND) for

at veelge den funktion, der passer til arbejdsaktivi-

teten (se fig. 2-A): B
[
A
ARC SPOT
GRIND
cuT
@ WELD )
- - Y
Bl
fig.2

Swvejsefunktion - bruges til de fleste svejseopgaver. Tryk pa knappen "FUNC" (FUNK) for at justere
nuancenummer, falsomhed og forsinkelsesindstillinger korrekt fer svejsning (se fig. 2-C). | denne
tilstand bliver linsen mark, sa snart du begynder at svejse.

Skeerefunktion - bruges fil de fleste skaereopgaver. Tryk pa "FUNC® (FUNK)-knappen for at justere
nuancenummer, falsomhed og forsinkelsesindstillinger korrekt fer skaering (se fig. 2-C). | denne tilstand
bliver linsen mark, s snart du begynder at skeere.

Slibefunktion - bruges til de fleste slibeopgaver. | denne tilstand er linsen nedblaendet til fast nuance
nr. 3. Nuancenummer, falsomhed og forsinkelsesindstillinger kan ikke justeres (se fig. 2-C).

Buepletfunktion - denne tilstand er velegnet til punktsvejsning. Den normale svejsetilstand skifter
meget hurtigt mellem lys tilstand og merk tilstand, hvilket kan forérsage treethed i gjnene. Denne funktion
forbedrer svejsekomforten ved at skifte mellem lys tilstand og merk tilstand | nuance 6.

| punktsvejsetilstand, nér intervallet mellem to buer er mindre end 2 sekunder, vil lysstyrken vende
tilbage til nuance 6 i stedet for nuance 3 i lebet af intervallet;

Hvis intervallet mellem to buer er lazngere end 2 sekunder, nar buen stopper, vil lysstyrken vende tilbage
til nuance 6 i 2 sekunder og derefter vende tilbage til nuance 3, lys filstand.

Shade 8-13
b Shade 6
s2s. =25, Shade 3

>2s.

* BATTERIINDIKATOR

Symbolet * " viser batteriets aktuelle tilstand (se fig. 2-B). Batteriemes volumen vises med fire
niveausymboler (se fig. 3). Symbolet " [3 * vises pd skaermen, nar der er 1-2 dages batterilevetid
tilbage. CR2450 litumbatterier skal udskiftes i tide. Batteriindikatorens symbol er ikke i realtid og skal
opdateres ved kortvarigt tryk pa knappen "MODE" (TILSTAND).

EEE—-EN @ [

fig.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

+ VARIABEL NUANCEKONTROL

Efter teending af linsen, trykkes kortvarigt pa knappen *FUNC" (FUNK) for at veelge "SHADE"
(NUANCE), og derefter justerer man linsens nuancenummer (se fig. 4). Brug nuancekontrolknapperne
"UP" (OP) og "DOWN® (NED) for at seette linsenuancen i merk tilstand. Nuanceomradet for hver funktion
er som felger:

Svejsefunktion - nr.8 ~ nr. 13

Skeerefunktion - nr.5 ~nr. 8

Slibefunktion - kun nr. 3

Buepletfunktion—nr. 8 ~ nr. 13

fig.4

Veelg det korrekte nuancetal til din svejse-/skaereproces ved at henvise il "Vejledende nuancetabel®
pa naeste side.

* FOLSOMHEDSKONTROL

Tryk pa knappen "FUNC" (FUNK) for at vaelge "SENSITIVITY" (FOLSOMHED) (F@LSOMHED) (se
fig. 5).

Brug falsomhedskontrolknappeme "UP* (OP) og "DOWN" (NED) til at gere linsen mere eller mindre
felsom overfor buelyset fra forskellige svejseprocesser.

Falsomhedsomrademe for hver funktion er som falger:

Svejsefunktion — nr.0 ~ nr.6

Skeerefunktion - nr. 0 ~ nr. 6

Slibefunktion - ingen felsomhedsjustering

Buepletfunktion - nr. 0 ~ nr. 6

* Nar felsomheden er indstillet til niveau 6, vil filtret forblive | merk tilstand for at imedekom-
me nogle specielle svejseapplikationer under SVEJSEFUNKTION, SKZEREFUNKTION og
BUEPLETFUNKTION.

Som en nem regel for optimal ydeevne, anbefaler vi at indstille felsomheden til maksimum i
begyndelsen, og s gradvist reducere den, indtil filteret kun reagerer pa svejselysets blink, og uden
irriterende forstyrrelser, der udleses pga. det omgivende lys (direkte sol, staerkt kunstigt lys, sideman-
dens svejsebuer osv.).

Det er muligvis nedvendigt at justere hjelmens falsomhed for at tage hejde for forskellige lysforhold,
eller hvis linsen blinker “On* og "Off". Juster hjelmens falsomhed som felger: Juster hjelmens
felsomhed i de lysforhold, som hjelmen skal bruges i.

1. Tryk pé knappen "DOWN" (NED) for at szenke indstillingen til "0,

2. Drej hjelmen i brugsretningen og udsaet den for de omgivende lysforhold.

3. Tryk gentagne gange pé felsomhedsknappen "UP* (OP), indtil linsen bliver mark, og tryk sa pa
knappen “NED", indtil linsen bliver lysere. Hjelmen er klar til brug. En lille genjustering er muligvis

nadvendig for visse anvendelser, eller hvis linsen blinker.

.m | (m )
» SENSI. L’
m

* FORSINKELSESKONTROL

Tryk pa knappen "FUNC" (FUNK) for at vaelge *DELAY" (FORSINKELSE), og begynd justeringer af
linseforsinkelse (se fig. 6). Brug linseforsinkelsesknapperne "UP" (OP) og "DOWN" (NED) til at justere
tiden, for linsen skifter il lys tilstand efter svejsning eller skaering.

Svejsefunktion — nr.0 ~ nr.6

Skeerefunktion - nr. 0 ~ nr. 6

Slibefunktion - ingen forsinkelsesjustering

Buepletfunktion- ingen forsinkelsesjustering

fig.5

WL b DELAY E

fig.6
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Forsinkelsen er isser nyttig for at slippe af med steerke efterstraling, som forekommer i anvendelser med
haejere stremstyrke, hvor pytten med smeltet materiale skinner kortvarigt efter svejsning. Brug linsefors-
inkelsesknapperne til at justere forsinkelsen fra 0 til 6 (0,05 til 1,0 sekund). Nar svejsningen er stoppet,
skifter visningsvinduet automatisk fra merkt tilbage til lyst, men med en forudindstillet forsinkelse for at
kompensere for enhver lysende eftergled pa emnet. Forsinkelsestiden/-reaktionen kan indstilles fra
niveau 0 til niveau 6. Vi anbefaler at bruge en kortere forsinkelse ved punktsvejsningsarbejder og
lzengere forsinkelse ved anvendelser med hejere stremstyrke. Laengere forsinkelser kan ogsé bruges til
TIG-svejsning med lav stramstyrke og TIG/MIG/MAG puls.

Maerkning

Skallenog detautomatiske nedblaendingsfilter erafmaerketi overensstemmelse hermed. Klassificering
for sjen- og ansigtsbeskyttelse folger EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

LINCOLN Automatisk nedblzendingshjelm EuroWave 3.0LS:

3 / 58813 LE 1 /1/1/1 3719

m—

Lys tilstand skala nr.

Lyseste marke filstand skala nr.

Markeste tilstand skala nr.

Producentens identifikation

Optisk klasse

Lysdiffusionsklasse

Variationer i lystransmissionsklasse

Vinkelathaengighed for lystransmissionsklasse

Denne standards nummer

Mzerkning pé hjelm:
«LE EN 175 B»: LE: fabrikantens identifikation
EN 175: nummeret pa denne standard
B: modstand over for middelstor energipavirkning
Mzerkning pé forreste deeklinse:
«LE B CE»: LE: fabrikantens identifikation
B: modstand over for middelstor energipavirkning
Mzrkning pa indvendig deeklinse:
«LE 1 B CE»: LE: fabrikantens identifikation
1: Optisk klasse
B: modstand over for middelstor energipavirkning

A ADVARSEL

Hvis beskyttelse mod hejhastighedspartikler ved ekstreme temperaturer er pakraevet, skal den valgte
ojenbeskyttelse maerkes med bogstavet “T" umiddelbart efter bogstavet for modstandsdygtighed
mod slag. Hvis bogstavet for slag ikke efterfelges af bogstavet «T», mé ajenvaemet kun bruges mod
hajhastighedspartikler ved stuetemperatur.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin
Nummer pé bemyndiget organ 0196

TUV Rheinland UK Ltd. Friars Gate (Third Floor) 1011 Stratford Road Shirley, Solihull, B0 4BN Det
Forenede Kongerige - Godkendt organ nr. 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

PLEJE OG VEDLIGEHOLDELSE AF HJELM

Rengering: Renger hjelmen ved at torre den af med en bled kiud. Renger indsatsens overflader
jeevnligt. Brug ikke staerke rengeringsmidler. Renger sensoreme og solcelleme med saebevand og
en ren klud, og ter dem af med en fnugfri klud, Du ma IKKE |zegge filterindsatsen i vand eller anden

oplasning.
Opbevaring: Skal opbevares pa et rent, tert sted.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

INDSTILLINGER FOR NEDBLAENDINGSSTYR

Anbefalede nedblandingnumre int. EN 379:2003
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Huvis din hjelm ikke omfatter nogle af de ovenstaende nedbleendinger, anbefales det, at du bruger den
naeste merkere nedblaending.

UDSKIFTNING AF INDSATS OG LINSE

Udskiftning af klar frontdzeklinse: Udskift forreste deeklinse, hvis den er beskadiget. Fiern ADF-
holderenheden som i figur 7. Fjemn frontdaeklinsen fra hjelmenheden. Fjem forsigtigt pakningen fra
deeklinsen. Monter ny deeklinse i pakningen, og monter den pa hjelmskallen. Serg for, at samle
daeklinsen og pakningen i hjelmskallen p4 samme méade, som de blev fiernet.

Udskiftning af den indvendige klare linse:
Udskift den indvendige gennemsigtige linse, hvis
den er beskadiget. Anbring en fingernegl i hakket
over filterets vindue, og bej linsen opad, indtil den
frigives fra kanteme pa filterets vindue.

Skift nedblendingsindsatsen: Fjern ADF-
holderenheden fra hjelmskallen. Se figur 7 for
fiernelse. Bej den nederste ende af ADF-holderen,
58 ADF-indsatsen kan fiernes fra rammen. Installer
en ny ADF-indsats i rammen i henhold til figur
8 nedenfor. Serg for, at ADF-indsatsen er sat
korrekt i ADF-holderen som vist. Installer ADF-
holderenheden i hjelmskallen.

INSTALLATION AF EN EFTERMONTERET
FORST@RRELSESLINSE: Skub blot
forstarrelseslinsen ind | den korte skinne, der er
placeret pA sideme af ADF-holderen i henhold
til figur 9. Skeermkassetten skal fiernes fra ADF-
holderen for at kunne installere forstarrelseslinsen.
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FEJLFINDINGSGUIDE

Test din filterindsats far svejsning ved at rette forreste del af indsatsen mod en staerk lyskilde. Brug
s4 fingrene til hurtigt at tildeekke og fritllegge sensoreme. Indsatsen ber nedblaendes midlertidigt, nar
sensoren blottes. Man kan ogsa bruge en gnistteender.

Problem Mulig 4rsag Losning
Filteret bliver ikke

markere, ndr der : g :
rykkes pA TEST- Lavt batteri. Udskift batteri.
knappen.

Hiives § vt alkamiomty Renger eller udskift linse | forreste afskaermning.

Svartatse gennem e beskidt,
filter. ; Renger indsatsen med automatisk nedbleending
Wndsats or beskidt med szebevand og en bled kiud.
rFoz:Ils;Theden ot xlailiel Juster felsomheden til pakraevet niveau.
Linse i forreste afskaermning IR )
er beskidt, Renger eller udskift linse i forreste afskaermning.
Filteret nedblzendes  Linse | forreste afskaermning  Kontrollér, om linsen i forreste afskeermning er

ikke, nar lysbuen er beskadiget. revnet eller hullet, og udskift efter behov.

teendes. Sarg for, at du ikke blokerer sensorerne
Sensorer er blokeret eller  eller solpaneleme med din am eller andre
solpanel er blokeret. forhindringer under svejsning. Skift din position,
54 sensoreme kan se svejsebuen,

Serg for at veelge den rigtige nedblaending.

Slibetilstand er valgt

RESERVEDELE

Filteret nedblandes, L
selv om lysbuen ikke fo“'s"f"m"“’“ o lndsiuel Juster felsomheden til pakraevet niveau.
r heit.
teendes.
Filteret forbliver markt ; :
efter at en svejsning F"J:'.'l‘l"‘";es;"’."" or Juster forsinkelsestiden til den pakrzzvede.
o okt indstillet for heit.

Knappen blev ikke holdt
nede i 3 sekunder.

Plug-in stik fra filter er ikke  Fjern stikket fra knapstikket, og saet det tilbage
sat helt ind i knap-stikket. i porten igen

Hielmen skifter ikke
1il slibetilstand efter
at have trykket pa
knappen.

A ADVARSEL
S |

Tryk og hold knappen nede i 3 sekunder.

Opher (STOP) brugen af dette produkt, hvis dette problem foreligger.
UV-IR-beskyttelsen er muligvis kompromitteret, og kan medfere

forbraendinger pa ajne og hud.
Linsen i forreste
ADF er revnet. afskaermning mangler, er Udskift linsen i forreste afskarmning efter
Svejsesprajt beskadiget, revnet eller  behov.
beskadiger filteret.  qoqo vy’
OPLYSNINGER OM GARANTI

Reference IMWS1 er inkluderet i litteratur.

SKADER FRA SPRGJT ER IKKE D/EKKET AF GARANTIEN:

Brug ikke produktet uden, at de korrekte gennemsigtige beskyttelseslinser er komrekt monteret pd
begge sider af filterindsatsen med automatisk nedbleending (ADF). Den gennemsigtige linse, som
folger med denne hjelm, er i korrekt storrelse til at fungere med produktet, og udskiftninger fra andre
leveranderer skal undgés.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

Del Delnummer Beskrivelse Ant
UL It oo ?;;,g)x 1140 1,0 mm 1
2 KPW4039-2 ADF indsats til EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
L E v e i R !
4 KPW4039-1 Hovedbeklzedning til EuroWave 3.0LS (inklusive svedband) 1
5t KP2930-1 Svederem (Pk. Ant: 2) 1
6 KPW4039-3 EuroWave 3.0LS erstatningsskal SORT (VH11) 1
§27978-32  Udvendig klar linsetastning 1
8 527978153 ADF holder 1
KP4562-1 Slibeknapenhed 1
10" KP4491-1 CR2450 udskiftningsbatteri 1
Ekstra tilbehor
Delnummer Beskrivelse Ant
KP3046-100 Forsterrelseslinse 1,00 forstarrelse 1
KP3046-125 Forstarrelseslinse 1,25 forstarrelse 1
KP3046-150 Forstarrelseslinse 1,50 forstarrelse 1
KP3046-175 Forsterrelseslinse 1,75 forstamelse 1
KP3046-200 Forsterrelseslinse 2,00 forstarrelse 1
KP3046-225 Forsterrelseslinse 2,25 forstarelse 1
KP3046-250 Forsterrelseslinse 2,50 forstarrelse 1
KP3047-1 Halo style beskyttelseshjelm-adapter 1
KP3486-1 Adapter med slidser til beskyttelseshjelm 1
*Vises ikke
ADVARSEL

* ADF'en ma kun bruges sammen med den indvendige daklinse.

*» @jenvaern mod hejhastighedspartikler, som baeres over almindelige briller, kan overfare
pévirkninger og dermed udgere en fare for brugeren.

* Herdede okularer med mineralfitter ma kun anvendes sammen med anden passende
okular beskyttelse.

* Hvis okularet og stellet ikke begge har symbolerne F eller B, vil det vaere det laveste niveau,
der gaelder for gjenvamet.

* Hvis bogstavet for slagfasthed efterfolges af bogstavet «T», kan du bruge gjenvaernet til
beskyttelse mod hejhastighedspartikier ved ekstreme temperaturer. Hvis bogstavet for
slagfasthed ikke efterfolges af bogstavet «T», ma ejenvaernet kun anvendes til beskyttelse
mod hejhastighedspartikler ved stuetemperatur.

* Vi anbefaler en maks. brugsperiode pd 5 4r. Brugsperioden afhanger af forskellige faktorer
sésom anvendelse, rengering, opbevaring og vedligeholdelse. Hyppige eftersyn anbefales,
og ejenvaernet bor udskiftes, hvis det er beskadiget.

* Produktet overholder Direktiv 2001/95/EC, Forordning (EU) 2016/425 og Forordninger om
Personligt Veememidler (Forordning (EU) 2016/425 6: Tilgengelig og Standard 6: Tilg=ngelig
og =ndret lov) 2001, EN 175:1997 og EN 379:2003+A1:2009 pakravet som vedtaget i britisk
lov og =ndret bilag II.

* Brugeren skal kontakte sundheds- og sikkerhedsrepraesentanten for at sikre, at ojenvaernet
glver den rette beskyttelse under de pagzeldende arbejdsforhold.

* Sensorerne skal holdes rene og veere utildakkede.
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EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

1. Personlige vaernemidler (PPE):
Svejsehjelme i EUROWAVE 3.0LS SERIES bestaende af:
- ADF: EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Skal: VH11
- Sikkerhedslinser: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. Producentens navn og adresse:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Denne overensstemmelseserklzring udstedes pa fabrikantens ansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Genstanden for erklaringen: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Grafik varierer muligvis

5. Genstanden for erkleringen, som beskrives i punkt 4, opfylder kravene i den relevante EU-harmoniseringslovgivning:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referencer til de anvendte relevante harmoniserede standarder eller referencer til de gvrige tekniske specifikationer, som der
erklzres overensstemmelse med:

EN 379:2003+A1:2009 "Vaesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 "Vaesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU"
EN 175:1997-08 "Veesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU"

7. Bemyndigede organ(er):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56

12103 Berlin - TYSKLAND

Nummer pa bemyndiget organ 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

foretog EU-typeafprevning (Modul B), og udstedte EU-typeafprevningsattest(er)

Nr. C4588LE/R4 (VH11) udstedt af DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin,
TYSKLAND

N° C3505.1LE (ADF830LE) udstedt af ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, TYSKLAND

Nr. C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) udstedt af DIN
CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, TYSKLAND

8. Det personlige vaernemiddel er underlagt proceduren for overensstemmelsesvurdering: [kun for kategori lll PPE] Bilag VIl
(modul D)

9. Yderligere oplysninger:

De personlige vaernemidler opfylder kravene i de anferte europaeiske direktiver og forordninger, hvis de anvendes og vedligeholdes i
overensstemmelse med vedlagte instruktioner, geeldende love, standarder og god teknisk praksis. Enhver misbrug og/eller eventuel
2endring annullerer denne garanti.

Marie-Faustine CAMPS
Produktchef for tilbeher og personlige varnemidier EMEAR

Udfert i Barcelona, den 22 juni 2022

Underskrevet af og pa vegne af: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Varemaerkerne Lincoln Electric and Equipment tilherer Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695-8984
EuroWave 3.0LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

EuroWave 3.0 LS

NPEAYNPEMAEHWAA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU -
NPOYTUTE NEPEA UCNOJIb30BAHUEM

A BHUMAHUE

WanyyeHne cBapoyHOH AYrH MOMET BbI3BaTh TPABMbI [1a3 M OMOTH KOMKH

* [lepey caapHoi BCErfia NPOBEPARITE WAEM-MACKY W AWH3Y QUALTPA, 4TOBL!
Y6EQMTLCA, YTO OHW YCTAHOBNEHbI MPaBWALHO, HAXOAATCA B XOpOLIEM

/ COCTORHMM M HE NOBPEMIEHS!.
z?_ é’ * Y6eguTech, 4TO NPO3PadHan NMH3E YMCTEA W HAJEMHD NpUHpenneHa

el K Wwnewy.

* Beerpa HagesaiTe NpefoXpaHHTeNsHbIE MM 3aKPLITHIE 04KW NOZ CBAPOYHLIM LWNEM-MACKY W 3alUMTHYID
OAEMAY ANA SAUMTEI BALIEH HOMM OT M3/YHEHUA, OMOIOB M BpbIar.

* Y6euTech, YTo ONTHUYECHOR MaNyYeHHe OT Ayr ApyrUX CBAPLUMKOB B HENOCPEICTBEHHOA BNM30CTH He
NPOHUHAET 4epes3 3aJHI0H YACT LNEMA-MACKH U QHALTPA ABTOMATHHECKOTO 3aTeMHEHHA.

Mpumeyanue: PUALTPLI ABTOMATHYECHOTO 3aTeMHEHMA B WAeMax-Mackax Lincoln npeaxasHaseHsl oA
3aLUMTEI NONb3OBATENA OT BPEAHLIX YIETPAGHONETOBbIX M MHBIPAHPACHIX Ny4el KaK B 3aTeMHEHHOM, TaK
B He3aTeMHEHHOM COCTOAHKM, He3aBMCHMO OT TOMD, KaKYH0 CTeneHb SaTeMHEHHA MMeeT PUILTP, Bceraa
NPUCYTCTEYET 3aWnTa oT YOMH-uanyverus.

CBAPOYHBIE MAPBI M FA3bI MoryT 6biTh onackHbl ANA BalEro 3A0POBbA,
* [lepwuTe roNoey Ha PACCTORHHM OT CBAPONHLIX NApOB.
’ * McrionssyiTe JOCTATOYHYIO BEHTHAALMIO WK BoITAHKY ANA BYIH WIK 1 TO,
q 1 Apyroe, yTobbl He [OMYCTMTL MONafaHHs CBAPOYHLIX NApos W rasoe B
06NACT [bIXAHHA W 0BLLYID 30HY.
+[pu ceapke aneHTpopamM, TpeGYHWMMH CMELMANEHOR BEHTUAALMM,
:'? TAKOMH KaK CBapKa HOPPO3MOHHOCTOHKOR CTA/IM MM HABAPKOH TBEPALIM
= CnNaBoM (CM. MHCTPYHUMH MO KOHTEAHEPY WAW JIMCTOH [aHHBIX
6e30NacHOCTH MaTepHana) MM CBapKA CEMHLOBOW WIM KAfMMEBOH CTanH W [pyrMX MeTannos
WIH NOKPBITHH, KOTOpbIE NPOW3BOAAT BbICOHOTOKCHYHBIE MApbI, NOAAEPWBANTE BO3AEHCTBHE Ha
HaK MOMHO GOnee HH3KOM YPOBHE W B pamHax npumeHwmbix npegenos OSHA PEL (monyctumbiii
ypoBeHb Bo3fleHCTBMA cornacko 3akoHy CLUA o TexHuxe GesonacHocTi M oxpake Tpyaa) u ACGIH TLV
(MaKcHMaNEHO JONYCTHMAR HOHUEHTPALMA COTNAcHO ACCOLMALMH roCYAAPCTBEHHBIX NPOMBILLEHHBIX
ruruenmcTos CLUA), HCNONb3YA MECTHYIO BBITRHHYIO WK MEXaHHYECHYIO BEHTMNALMIO. B 3aMHHYTbIX
TIPOCTPAHCTBAX WM, B HEKOTOPBIX CY4AAX, HA OTKPbITOM BO3/YXe MOMET NoTpeGOoBaTLCA pecnuparap.
{lononHHTENkHbIE Mepbi NPEAOCTOPOMHOCTH TaKiKe HeoBXOMMMbI NPH CBapHe Ha OLMHKOBAHHON CTaNM.
Npumedanme:
* MaTtepuansl, KOHTAKTMPYIOWME C HOKEH 4eNoBeHa, MOTYT Bbi3biBaTb AMNEPTMYECKWE peaHluu y
BOCMPMUMHMBLIX L.
* [laHHbIH CBAPOYHLIA WNEM-MACKA C ABTOMATMHECKMM SATEMHEHHEM HE NOAXOAMT 417 NA3EPHON CBAPKM.

Cw. hitp://www.lincolnelectric.com/safety
@NA NONYYEHHA LONONHUTENbHOH MH(OpPMAaLMK No BeaonacHoOCTH.

MHOOPMALMA O CBAPOYHOM LUNEME-MACKE

[laHHbil CBAPOYHBIN WANEM-MACKA ABTOMATHYECHW NBPEXOAHT OT He3aTEMHEHHOTO COCTORHMA (CTENeHb

3aTeMHEeHHAJ ) K 3aTeMHeHHOMY (CTeneHb saTemHeHWA 5-13) Npu SaHMrankM SNeHTPUHECKOM Ay

Mocne BbIHNOHEHHA GyTH GHILTP ABTOMATMHECKH BO3BPALLAETCA B He3aTeMHEHHO. COCTORHME,

BoifepuTe B TABNMUE HUHE CTENEHL SATEMHEHMA, COOTBETCTEYIOWYIO BaLEMY npoleccy cBapku. (Cw. cTp.3)

+ [inanasoH pabouux Temneparyp: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

* He cnonbayidte U He oTHpbIBAMATE (AT C ABTOMATHYECHMM 3ATEMHEHMEM, EC/M OH NOBPEMIEH
yAapamk, BUGpaLMed WM JaBNEHHEM.

+ CoflepHuTe SaT4HHA W CONHeNHylo BaTapeto B YucToTe. OUMLLANTe KAPTPUAK GUALTPA C NOMOLLBI
MbUTbHOTO PACTBOPA M MATHOM THAHM, HOTOPARA JONKHA GbiTb BNAMHOM, HO HE MOHPOW.

JlaHHbIA CBAPOYHLIA WAEM C ABTOMATHYECKHM 3aTEMHEHWEM NPEAHA3HAYEH [NA cBapKK GMAW, GTAW,
MMAW unu nnaameHHo-ayroBoi W BO3AYLIHO-LYTOBOA PESHM.

HapTpup obecne4BaeT 3alWMTy oT BpegHoro Y- W MH-1any4eHHA HaK B TEMHOM, TaH H B CBETNOM COCTORHMM.
HapTpuaK CORepMUT YEThIpe AaT4HKE ANA OBHAPYIKEHMA CBETA OT CBAPONHOIA AYTW, B PE3yLTATE Yero
NMH3a 33TEMHAETCA 10 BbIGPAHHOMN CTeNeHH 3aTeMHeHHA.

* He McnonbayiTe pacTBOpMTENW WM a6pa3MBHbIe YMCTALUME CPeCTBA.

* EC/M MH32 HPbILWKK 336pbI3raHa WK 3arpRIHEHa, ee CeAYET HEMEIEHHO 3AMEHHT.

* McnonbayiiTe TONLKO 3aMACHBIE YACTH, YHA3AHHLIE B AHHOM PYHOBOACTEE,

* He ucnonb3yiite Macky 6e3 NpaBubHO YCTAHOBNEHHBIX BHYTPEHHHX M HAPYMHBIX IMH3.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

LINCOLN B

CNELUDUKALIMK

Ne mogenn: ADF830LE

OnTHyecHii Knace 1111

O6nacts npocmotpa CHI 97 x 62 mm (3.82 x 2.44 poiima)

Pasmep HapTpuama 133 x 114 mm (5.25 x 4.50 Aoiiva)

YO/WH-3aupma fo DIN 13 8 ntoboe Bpema

LLamium gyru 4

CreneHb saTeMHeHHA B HE3ATEMHEHHOM COCTORHMM DIN3

TepeMeHHbIE CTENEHN 3ATEMHEHWA NPW CBAPHEe DIN 5-8/8-13

YnpaeneHHe CTeneHsH 3aTEMHEHHA BHyTpeHHWi perynaTop, undposoe
ynpasneHHe ceeTodUILTPOM

INeHTpONHTAHHE ConHeyHsIA 3NBMEHT C BHKYMYNATOPHOA GaTapeed

MpepynpenineHue o HU3HOM 3apAde Gatapeu HpacHbsi caet

MpegynpenigeHue o WIHGOBHE Jenenbid ceet

AxHymynATOpHan Garapen CR2450 nuTveebiit (Tpebyetca2 )

BH1./BBINA. NMTAHMA TMonHoCTbI0 aBTOMATHYECHOE

Bpems nepernioyeHn oT HeaateMHeHHoro

0,00004 cex, (1/25,000 ¢ oT HeaaTeMHEHHOrO K

[0 3ATEMHEHHOrO COCTORKMA 3ATeMHEHHOMY COCTORHMIO NpK 55 °C
Emﬂﬂ‘;ﬁmm”mm 0,05 (BsicTpo) ... 1,0 ¢ (weaneHHo) 7 yposmeit
HoHTpons YyBCTEHTENBHOCTH MNepemexHoe, 7 ypoBHE#H

Homunan TIG Moct.Tok 2 2 A; TIEPEM. TOK 22 A

[nanasoH pafiouux TeMNepaTyp 5°C~55°C(23°F ~ 131 °F)

TemnepaTypa XpaHeHua -20°C ~ 70 °C (-4 °F ~ 158 °F)

O6upi Bec 635 g (22.39 yHumw)

Cobniofienme TpefosaHi EN166, EN175,EN379, CE, UKCA, CSAZ94.3, ANSI Z78.1

MHCTPYKLMA MO 3KCNIYATALIMK

PerynupoBKa ro/loBHOro MeXaHW3Ma

Peryniposia oranoBsA

PETYIUPOBKA PA3MEPA NOJ roNOBY: NOCALHA FONOBHOTO MEXAHW3MA perynupyetca
NOBOPOTOM PYHOATHW XPANOBHKA BNPaBO MK BAEBO 1A IOCTHIEHUA HENaeMoro pasmepa nog ronosy. 3ta
PYHOATHA pacnonomeHa B 3afHed YacTW wnema-mackd. PEMYIMPOBHA OTOMOBbA ocywectenqetcA
MyTem PeryiHpoBKA Nof KOMGOPTHYI MOCAAHY [NA CBAPLMHA, A 3aTeM PA3MBLieHWA pemellxa noj
HaNpaBNAKWEH W 3aLLENKMBAHUA WTHGTOB B OTBEPCTHMAX AN1A HAJEHHOA HMKCALMK Ha MECTE.

HAKJOH: PyHoRTHa perynMpoBKd HAKAOHA PACTIONOMEHA HA NPaBoid cTopoke Wwiema-Macky. Ocnabire
NPaBYI0 PY4HY HATRIKEHWA NONDBHOTO MEXAHH3MA M BbITANKMBANATE BEPXHHH HOHEL| PEryIHPOBOYHOMO phivara
HapyHy, NOKa CTONOPHbIM A3LIMOK Pbivara He 0CBOBOANT Nasbl. 3aTeM NOBEPHHUTE Phivar BNepes U Hasas
B HYHOE NONOMEHNE HaKOHA. GTONOp ABTOMATHYECKW CHOBA BKAIOYUTCA MM BhicBOGANASHUM huHcaTopa
LL1EMA-MBCKM B HyHHOM NONOKEHH.

PErYNUPOBKA CNEPEAW/C3AAMW. Perynnpyet paccToAHMEe MERAY MUOM NOAb3CBATENA U
cBeTOPUALTPOM. 119 perynpoBku ocnabbTe BHELWHHE HATAMHbIE PYUKH, CABUHLTE MX BNepes
WM Hasap B HyMHOe nonowenwe W cHosa satanuTe. NPMMEYAHME: [na npasuabHoro
GYHHLMOHUPOBAHHA YBeAUTEC, 4TO 06€ CTOPOHBI p )HEHbI OiHHAKOBO,

()] .
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PABOTA KHOMKH W/IM®OBKU

Y106kl NepeHnlMMTE (HILTP ABTOMATHYECKOTO
3aTEMHEHMA W3 peMMMA 3aTEMHEHMA ANA Pe3HH
WK CBAPHM B PEMMM WAWDOBHH, CHAYana Hangute
CHIMKOHOBYID KHOMKY Ha NEBOI CTOPOHE WieMa-
macku. Mocne Toro HaH WHoNKA BygeT Haigewa,
HAHMMTE M YOEPHWBAHTE €8 HAWATOH B TeusHWe
3-x cexyHp, 3enedsiit CHL Ha HapTpUmHe AonmeH
MHraTh Kamabie 3 ceKyHabl Nocne HAMAaTWA HHOMKM,
4TOBbI NOHA3LIBATL, YTO Bbl HAXOAMTECH B PeHMMe
wnnhoBKM. YToBEI BEPHYTLCA K Mpegsiaywed
CTENEeHM 3aTeMHEHHA BN PE3KH MW CBAPKM, NPOCTO
HEHMMTE M YepHMBAATE KHOMKY HAMATON B TeYeHWe
3-x ceryn,. Perim WandOBHW NPEHASHAYEH TONLKD
AN WAMDOBHM, A He ANA CBAPHH.

PAEOTA C KAPTPUAHEM/OCOBEHHOCTH

NUTAHUE
Be sure
I @ 3 Positive (+)

BeigeuHeTe  GatapeiHbid  oTceH M3 dunbTpa
ABTOMATHYECHOrO 3aTEMHEHMA, (B CNy4ae 3ameHbl
BaTapen W3BNEHWTE MCMONb3IOBaHHYK Batapeio),
nomecTWTe HoBble Garaped CR2450 BHyTPb

BatapeitHoro  oTcexa,  yGeauTecs,  “To Q,' U,
nonoMMTeNsHaA (+) cTopoHa bataped obpalleHa )
BBEpX (CM. pHc. 1) M ycTaHoBHTe GaTaperHbIi oTcex

&

side of battery (3 +
‘\q_ns“ faces up.

06paTHO B (MANLTD ABTOMATHHECHOID 3ATEMHEHMA.

PYKOBOACTBO 10 UM®POBOMY YTIPABMEHMIO | | ,Lp"': d i
* YNPABNEHWUE PEHUMAMKH !

HopoThoe Hamatve HHonkv MODE (PEMWM) chywwmt pns

Bbifopa pemMMa, NogxoAsLero AnA pabotsl (cm. puc. 2-A):

| VAR
=5
(o] | &

Pemum cBapHM — WCNONL3YETCA ONA BoMbLUMHCTEA cBapo4Hbx pabot. Hawmute HHonky FUNC
(OYHHLUMA), 4ToBbl OTperynMposaTh Mepes CBApPHOH HACTPOHKWM CTENEHM 3aTEMHEHMA,
YYBCTBMTENILHOCTH W 3a/iePHKM BhICBETNEHMA (cM. puc. 2-C). B stom pemume ceetodmnstp
CTAHOBMTCA TEMHbIM CPa3Y e NoCNe Havuana CBapKM.

Peum pesd — ucnonbayetcA ANA peakd. Hawmute wxonky FUNG (DYHHUMA), yrobul
OTperynMpoBaTL Nepef, PesKoi HACTPOIKM CTeNeHM 3aTeMHEHWA, YYBCTBUTENLHOCTU M 3afiePHHM
BLICBETNEHWA (cM. puc. 2-C). B aTom penvMe CBETODMNLTD CTAHOBWTCA TEMHBLIM CPasy Me nocne
HAYANa peaKM.

Peminm wnnoBaHWA — WCNONL3YETCA ANA LWNKWGDOBAHMA. B 3ToM pemiMe cTeneHb 3aTeMHEeHMA
ceeTOPUALTPA MHCHPYETCA Ha oTTeHHe Ne 3. HAacTpoiKM cTeneHM 3aTeMHEHHA, YyBCTBUTENLHOCTH U
3a[)ePHHM BLICBETNEHWUA HE perynupyloTca (cm. puc. 2-C).

Pemum ToueuHOH AYroBOWH CBAPKW — 3TOT PEMMM NOAXOAMT ANA TOHE4HON anexTpoceapHW. B
pexMe 06bI4HOH CBAPKM CBETOPMNLTP OueHb BbICTPO NeperNloYaeTCA MEHY CBETbIM M TEeMHbIM
COCTORHWEM, YTO MOMET Bbi3BaTb YCTANOCTE Ma3. [aHHbIi pemuM NoBbiLAeT HOMGIOPT Ma3 npu
CBapKe 3a CYeT NEpeHNIoYeHHA CBETODUNLTPA OT CBETNOND COCTOAHMA K TEMHOMY COCTORHMIO C
oTTeHkom Ne 6.

B pemume TOMEYHOH 3NEKTPOCBAPHM, KOMA MHTEPBAN MEAY ABYMA AyraMy COCTaBNAET MeHee 2
CEHYH{, B TEYEHHE ITOrD MHTEPBANA APHOCTL BEPHETCA H OTTEHKY Ne 6 BMecTo oTTeHKa Ne 3.

Ecnu uHTepBan Memgy ABYMA AyraMM NpeBbiliaeT 2 CeKyHAbl, Korma Ayra MoracHeT, ApHOCTb
BEPHETCA H OTTeHKY Ne 6 Ha 2 celyHgbl, a 3aTeM BEPHETCA K CBETNOMY COCTORHMIO C OTTEHHOM Ne 3.

Shade 8-13

Shade 6
Shade 3

»2s.

* UHOUKATOP EMHOCTH BATAPEH

Cumson « » YKA3LIBAET HA TeHyliee COCTORHWE Gatapeu (cM, puc. 2-B). Cumeon otpamaet
4eTbipe YPoBHA eMKocTH Garapei (oM. puc. 3). Cumeon « 3 » NOABNAETCA HA SHPaHe AUCnAen,
HOTAA A0 OHOHYaHWA cpoHa cnywbbl Gatapew octaeTcA 1-2 gHA. Jlwtvesbie Garapew CR2450
Moffiear ceoespemeHHod 3amede. CWMBON WHAMHaTopa emHocTW Baraped He oToBpamaet
MHGBOPMAUMWIO B PEANLHOM BPeMeHM, OH OBHOBNAETCA NOCAE HOPOTHOO HaMatWA HHonku MODE

(PEMHUM).
Rl [ 3

puc.3

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

* NNIABHOE PErY/IMPOBAHUE CTENEHW 3ATEMHEHUA

Mocne BHAWMEHMA cBeTodMAbTpa HamMuTe KHonky FUNC (@YHHLMA) w euiepure SHADE
(BATEMHEHME), 1 oTperynupyitTe cTeneHb 3ateMHeHuA ceeTadmnsTpa (cM. puc. 4). C nomolso
HHONOK perynMpoBaHuA cTeneHd satemuiens UP (BLILLE) v DOWN (HHUHE) euifepute cTeneHs
3aTEMHEHMA CBETOQWNLTPA B TEMHOM COCTORHWM. [IManasoH 3aTeMHEHWA B HaWOOM pemume
BLIMALMT CAEAYHOLWMM 06pa3OM.

Penoim ceaprm: N2 8 ~ Ne 13

Pentim peskm: Ne 5 ~ Ne 8

Pemim WAKdoBaHuA: TonsHo MNe 3

Pemrm ToueuHoi gyroBoii ceaprm: N2 8 ~ Ne 13

_ — \
S

puc.4

BeibepuTte NpasuibHYI0 CTENeHb 3aTeMHEHMA ANA Npouecca cBapHW/pesHM, oBpaTMBLUMCh K
«CnpaBoyHOR TAGNWLE NO CTENEHAM 3aTEMHEHMA» HHME.

* PEMYIMPOBAHHUE YYBCTBUTE/IbBHOCTU

Hawmmure vHonky FUNC (®YHHLWA) u epibepute SENSITIVITY (YYBCTBMTENIBHOCTD) (cm.
pwc. 5).

C nomoLLbio KHONOK YnpagneHus YyecTeuTensHocTsio UP (BBILLE) v DOWN (HUME) caenaiite
cBETOPUALTD Gonee MAM MeHee YYBCTBMTENbHBIM K 3NEHTPHYECHOH [yre NpH pPasiv4HbIX
CBAPO4HBIX NpaLieccax.

[Manas’oHbl YYBCTBUTENBHOCTH B HAMAOM PEHUME BEINAAMT CIEAYIOLMM 0Bpasom.

Pentim ceapHm: Ne 0 ~ Ne 6

Pentim pesii: Ne 0 ~ Ne 6

PeriM WanoBaHHA: YyBCTBUTENEHOCTL HE peryanpyeTca

Pemtm ToueuHoR gyroBoii ceapkm: Ne 0 ~ Ne 6

* Mpu ycTaHOBKE WYBCTBMTENBHOCTH HAa YpoBeHb 6 ceeTodunsTp Gyaer ocraeatbcA B
TEMHOM COCTOAHMH B COOTBETCTBMM C HOHHDETHbIM BHAOM CBapouHbix pabot 8 PEHUME
CBAPKW, PEXMME PE3KW W PEXXMME TOYEYHOW AYTOBOW CBAPKH.

B KayecTee npocToro npaedna ONA ONTMMANbHOH paboThl PEHOMEHOYETCA YCTAHABNMBATL
MaKCUMANLHYI0 4YYBCTBMTENLHOCTL B Hayane, a 3aTeM MOCTENEeHHO CHUMATL ee TaK, 4Tobbl
CBETOGMALTP pearvpoBan TOMbKO HA BCMbIKY CBETA OT CBapoyHoro annapara, 6Ges
pazjparalollero NomHoro cpabaTbiBaHMA W3-3a YCNOBMA OKPYMWAIOWEro ocBelleHMA (NpAMbie
COMHENHBIE NY4H, MHTEHCHBHOE WCHKYCCTBEHHOE OCBEU|eHME, AYrW OT COCEAHEro CBapo-qHOr
annaparauT. g.).

Momet noTpe6oBaTbcA PerynMpoBHa YYBCTBMTE/LHOCTI MACKM C YMETOM Pa3nuuHbIX YCNOBMIA
OCBELUEHMA WK eCU CBETOGMALTP NONEPEMEHHO BHKMAETCS W BbiklovaeTcA, OTperynupyiite
YYBCTBMTENBHOCTE MACKM Cnefyiowmm ofpasoM. PerynupyiTe 4yBCTBMTENBHOCTE MACKM B TeX
YCNOBMAX OCBELEHHA, B HOTOPLIX OHa BYET MCNOoNL30BATLCA.

1. Hanimure vHonky DOWN (HHHE), 4yTofbl NOHW3MTE 3Ha4eHWe HACTPORKKM fo 0.

2. HanpaskTe Macky B HanpasneHWu WCnonb30BaHMA, NOABEPran ee BO3REHCTBMIO OHPYKAIOLMK
YCNOBMIH OCBELUEHHA.

3. Hammure wHonky UP (BLILLE) B pasgene HacTpoew Sensitivity (YyBCTEBMTENBHOCTE) HECHONBHD
pa3, noKa CBETODWALTD HE NOTEMHeeT, 3aTeM Hammute wHomky DOWN (HWHE), noka we
NPOM30AAET BbICBETNEHME cBETODWUALTPA. MacKa roTosa K MenonbaosaHuio. LA onpegeneHHbIX
paBoT MnM B Cyyae ecnd CBETOGUNLTP MONEepeMeHHO BHMKYABTCA W BbiHNKYAETCA, MOMeT
noTpeBoBaTLCA HE3HAYMTENBHAR NOBTOPHAR PerynMpoBKa.

-

= |
» SENSI. '—’
m
| e J
puc.5

* PETYIUPOBAHME 3AJIEPHHKH BbICBETNIEHUA

Hammute kHonky FUNC (®YHHLWA), skibepute DELAY (3AZEPHHA BbICBETNEHWA) u
HAYHMTE PerynUpoBHY 3afJepHKH BLICBETNEHHA cBETODUALTPA (CM. puc. B). C NoMOoLBI0 KHOMOK
yNpaBneHuA 3afjepHHOA  BoicBeTneHuA ceeTodunstpa UP (BbILWE) w DOWN (HHUHHE)
OTperynMpyiiTe BpeMA Nepexofa cReTOdMALTpa B NPO3paYHOE COCTORHME MOGAE CBAPHM WM
peaKu.

Penm ceaprm: Ne 0 ~ Ne 6

Penvm peskn: Ne 0 ~ Ne 6

PeriM WmndoBaHKA: 3afiepHHA BLICBETNRHUA HE peryupyeTca

PenM To4e4HOM YroBoii CBApKK: 3a/jepHKa BbICBETEHHA He perynupyeTca

1 b
m L £l »DELAY )

puc.6
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3afiepHa 0COGEHHO NONe3HA B YCTPAHEHMM ADHMX OCTATOMHBIX /yYeH, NPMCYTCTBYIOLMX Npu
paboTax ¢ Gonee BLICOHOA CMNOR TOKA, e CBAPOYHAA BAHHOYHA OCTAETCA APHOM HA MrHOBEHWE
nocne ceapi. C NOMOWLKD HHOMOK YNPaBneHMA 3afjepHHOA BLICBETNEHWA CBETODWNLTPA
OTPErYNMPYATE HACTPORKY BpEMEHM 3aepmky oT 0 go 6 (or 0,05 go 1,0 cexyHael). Horpa ceapHa
NOracHeT, CMOTPOBOE OKHO ABTOMATHHECKM MepeifeT M3 TEMHOTO COCTORHWA B CBETNOE, HO C
NpeaBapuTeNbHO YCTAHOBNEHHOW 3afepKON, HOMNEHCUpyR Nboe APHOE NOCNecBedeHWe Ha
obpabaTeiBaemoi geTand. Bpema 3afiepmHM / YyBCTBHTENLHOCTL MOTYT BbiTh YCTAHOBNEHL OT YPOBHA
0 po ypoBHA 6. PeHoMeHYeTCA MCNIONL30BATL MEHBLUYIO 3aePHKY NPH TO4YEYHOR CBAPHE M BONbLLYI0
33/IEPHKY NPU MCNONL30BAHMK GoNee BLICOHOM CUNLI ToHA. Bonee AAUTENLHAA 3afepHKa TaKmHe
MOMET BbiTb MCNONL30BAHA ANA CBAPHM ¢ Gonee HU3HON cinoi Toxa TIG (aproHogyrosan ceapHa) W
MMNYNbCHLIX BUAOE ceapku TIG (aproHogyrosan ceapka) / MIG (ceapka B cpege WHepTHoro rasa) /
MAG (ceapHa B cpefie aKTUBHOTO ra3a).

MapxupoBka

Hoprmyc 1 GMALTP ¢ ABTOMATHHECHHM 3ETEMHEHWEM MMEIOT COOTBETCTEYIDLLYI0 MapHMposxy. HnaccuimHauma
3allMTsI 1183 W MmMa onpefienaeTca cornacHo EN 166: EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

Ceapo4Han MacHa-Wnem ¢ aBTOMATHYEeCHMM 3aTeMHeHMenm EuroWave 3.0LS :
3 / 58813 LE 1 /1/1/1 319

LLiHana HezaTeMHEHHOM COCTORHMA N2 Q

LLikana camoro CBETNOMD 3aTEMHEHHOMD COCTORHMA N2

LLIKana camoro 2aTeMHEHHOO COCTORHMA N2

MagHTHKHALWA NpouaE0gHTens

ONTHYecKui Knace

Hnace paccerBaHnA CeeTa

Hnace HeogHOpOLHOCTER CEETONPONYCHAHKA

YrnoBaA 3aBMCHMOCTL HAacca CBETONPONYCHAHWA

Howmep HacToRwero crakgapra

MapHHpoBKa Ha WwWheme-Macke:
«LE EN 175 B»: LE: WaeHTUdMKALMA NpoM3BoauTENs
EN 175: Homep HacToALero cTaHgapTa
B: yCTOM4MBOCTE K yAAPaM CPEAHEH Cribl
MapHHpoBHa Ha NWH3e NepepHeR HPbIWHK:
«LE B CE»: LE: ueHTWMHALMA NPOM3BOAMTENA
B: yCTO4MBOCTD K YAapaM cpesHed cubi
MapHHpoBHa Ha INH3e BHYTPEHHER KPbILKK:
«LE 1 B CE=: LE: WaeHTUdHKaLMA NPOH3BOAHTENA
1: ONTHYECHWH Knace
B: ycToit K YapaM cpegHed cuibl

A BHUMAHHE

Ecnu Tpe6yeTca 3alluTa OT BLICOKOCKOPOCTHbIX YaCTHL, NPH BHCTPEMAEHBIX TEMNEPaTYpaX, To BbiGparHsle
JAUIMTHBIE 04K ACNHHBI GbiTh NOMEMeHb BYKBOA «T» cpasy 3a CHMBONOM 0BO3HAYEHHR YIAPONPOYHOCTH.
Ecnu 3a cuMBoNOM 0603HAYEHUA YIADOMPOYHOCTH He CRedyeT ByHBA «T», TO 3ALMTHLIE OYHM JONHHGI
MCNONB308ATHCA TOMBHO NPOTHE BRICOKOCKOPOCTHBIX YACTHL NPK KOMHATHOW TEMNEpaType.

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH - Alboinstrasse 56 - 12103 Berfin
Homep HoTHiHyMpoBaKHoro opraHa 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (TpeTtwid atant), 1011 Stratford Road, Shirley,
Solihull, B0 4BN BenviobpuTaHua - HoMep YTBEPHAEHHOMD opraHa 2571

ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50
73430 Aalen
Germany

NB 1883

YXOZ, 3A LWNEMOM-MACKOW U OBC/TYHUBAHUE

Oumcrha: QuucTdTe MACKY, NPOTEPER €€ MAMKOW THaHbIo. PerynfpHo ouMiLaiiTe nOBEPXHOCTM
HapTpugme. He enonb3yiTe edxue YMCTALME pacTBopbl. OuMWANRTE JaT4MKM W CONHEYHBIE BNEMEHTD!
C NOMOLLEH MbINEHOMO PACTBOPA W YMCTOM THAHM, & 3aTem BbITMpaiTe 68380PCOBOH THaHBK Hacyxo. HE
norpyHaiTe HAPTPUAK CBETOGUALTPA B BOAY MM APYrve PacTBOpL.

XpaHeHHe: XpaHHTb B YCTOM, CYXOM MECTe.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

TABJIMLA HACTPOEK 3ATEMHEHWA

PexoMeHpyemble HOMEDA CTENeHM 3aTeMHeHnA comacko EN 379:2003

3 .
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Ec/M B HACTPOHKAX BALETD LNEMA-MACKH HET YHA3aHHBIX BLILE CTENEHEH 3aTEMHEHHA, TO PEHOMEHAYETCA
MCNONL30BATE BAMKARALYIO CTENEHE C GONBLUIMM JTEMHEHHEM.

3AMEHA KAPTPUAHA U JIUH3bI

3ameHa NMH3bI nepefHell NPO3pPaYHON HPBIWKK: 3aMeHWTe AMH3Y nepepHei HPbIWKW B cayyae
ee noepemaeHuA. CHumute pepmatens ADF B cbope, HaK NOHA3aHO Ha pucyHHe 7. CHUMMTE NMHIY
nepefiHel KPLIWKK CO WheMa-Macku B chope. OCTOPOMHO CHUMMTE MPOKNAAKY C SIMH3bI KPBILKK,
YeTaHOBHTE HOBYID MH3Y KPBILLKA B NPOHNAAHY W COBAMHMTE C HOMYXOM LUneMa, YBe/UTECk, 4YTO MHIa
KPBILUKKM M NPOKNAMIHA YCTAHOBNEHbI B KOMYX LNEMA TAKWM He 06pa3oM, KaKWM OH Bbln CHAT.

3ameHa BHYTPeHHeH NPO3PayHOM NMH3bI: 3aMeHuTe
BHYTPEHHIOK NPO3PaLHYI0 IMHEY B C/Y4ae 8e NOBPEMABHHA.
MowecTHTe HOMOTL B YIYGNEHME HaJ CMOTPOBLIM OHHOM
HApTpMIMa M crubaifTe NWH3y BBepX, MOKA oHAa He
0cBOGOMTCA OT HPABE CMOTPOBONO OKHA HAPTPHIMA.
3ameHHTe HapTPMAK CTENEHM 3aTEMHEHHA:
CHumuTe pepatens ADF e cope C KOMyXa Wiema-
macku. CHATHE oM. Ha pucyHke 7. Marvbaiite HIKHWA
HoHel, pepwarena ADF, yroful HapTpums ADF MomHo
6bIN0 M3BNEYR W3 PaMbl, YCTAHOBMTE HOBBIN KAPTOMEK
ADF B pamy, HaH NOHA38HO HA PHCYHHE B Hume.
Y6eguTec, 4To HapTpugi ADF BcTaBneH B fepmarent
ADF npasunbHO, KaK NOKA3aHO Ha pUCYHHe, YeTaHosHTe
pepwatens ADF B cBope B HOMYX WAEMA-MACHK.

YCTAHOBKAHEOPUTMHAJIbHOA YBEMYHTENBHOM
JINH3bL: Mpocto BeTaBbTe YBEAWHUTENBHYIO JWH3Y B
HOPOTHYIO HANPABNAIOLIYIO, PACNIONOKERHYI0 Ha GOHOBBIX
cToponax fepharend ADF, Kak NOWAsaHo Ha pUCYHKE 9.
N5 YCTAHOBHY YBENMYHTENEHOR AIMH3b! HAPTPHEM CTENEHK
3aTEMHEHWA HEOBKOAMMO CHATL ¢ depHaTens ADF

Q www.weldline.eu




MOWUCK U YCTPAHEHUE HEUCTPABHOCTEN

Mepen cBapKoH NpoBepLTe KAPTPMIK GMALTPA, HANPABMB NEPeHI0I0 CTOPOHY HAPTPHAMA K APKOMY
MCTOMHKKY CBETA. JaTeM GbiCTPO HAKPOWHTe W OTHPORTE JaTYMHM Nanbyamu. Mpu oBHaMEHHWM JaT4MHA
HAPTPHIPK AONMEH HA MFHOBEHMWE NOTEMHETL, TakHe MOXHO HCNONL308ATE CBAPOYHOE OrHUBO,

3ANACHBIE AETAIU

HewcnpasocTh Bo3MomHaR NpuyMHa CnocoBbl ycTpaHeHna
DMNLTP HE 3ATEMHAETCA NPK .
HEONEITHH ormgd STECT Huahmii 3apag Garapen. 3amenmTe Gatapeto.
3arpAsHeHme MMHab! TTPOHCTHTE MM 3AMEHHTE NMHaY
" NEPE[HEN HPBILLHA. NEPEHEH HPbILKM.
mﬁ:ﬂm A O4MCTITE HAPTPHIDK C ABTOMATHYECKHM
HapTpums sarpasHeH. 3aTEMHERWEM C NOMOLLBH0 MbUEHOTO
PACTBOPA M MATHOH THAHM.
YCTaHOBNEHA CAMIIKOM OTperynHpyHTe YyBCTBUTENLHOCTS A0
HH3HAA YYBCTBHTEALHOCTL.  HEoBXOBMMOrD YPOBHA.
3arpAsHesme MMHab! TPO4MCTHTE MAK SAMEHNTE NMHIY
nepeaHen KPbiLLKK. nepegHer HPbILKK.
MpoBepLTe NMH3Y NEpPefHed HPbILKM
Eloapealau:‘e: H:uﬂ::w Ha NPE/MET TPELWMH MW BLIGOHH K NpH
DUNLTP He TeMHeeT NP PEVHEH KpAli. HEOBXOMMOCTH 3aMeHMTe.
BAKUTaHAM JyTH. YBEMTECH, 4TO Bt HE 3AHPLIBAETE [AT4HHA
WK CONHENHbIE NAHEAN PYHOR A ADYTUM Mos.  ApTuxyn Onucanue Hon-80
JLAT-MHM MNM CONHENHAR
NPENATCTBHEM BO BPEMA caapHy. amenute i
MRS e a1 a1 Lot e o) 1
[yTH MONAANI0 Ha [ATHHH, . HAPRE. toe) ik
i e YbepuTeCh, ¥TO BbIfpaHa NpasbHas 2 KPW4039-2  Haprpuan ADF gna EuroWave 3.0LS (ADF830LE) 1
CTeNeHb 3ATEMHEHHA. 3 KP2931-1 BHyTpeHHAA npo3payHan AMHaa (ynax. Hon-so 5) 1
DunsTp 3aTeMHReTCA Gea YetaHoB/eHa CAMLLKOM OtperynupyiTe YyBCTBUTE/NLHOCTL JawuTHbIe MH3b! OKYNAPOE 98.5x66.5x1.0 M
TR ATV SRICHRCY TYRCTEVITHC T o) m‘”"ﬁ"‘m YPORER: 7Y KPW403g-1  HaronosHoe Kpennetie B c6ope AnA EuroWave 3.0LS 1
QBT OCTAETCA TEMHLIM NIOCAE  YCTAHOBNEHO CIMLLKOM OrperynupyiTe BpeMA 3aepHHA (BHN104AA pemeLLoK)
33BEPLIEHHA CBAPHOMD WBA. 6GONbLUIOE BPEMA 3aepHKM. 0 HeobxoaMMoro ypotiHn, 5 K 3 TVHTTA e SaLLpTE OF v (i Kn302) 1
HHonka He yaepwmeanack 8 HamMMTE W yAEPHMBAHTE HHOMKY —
LLLneM He nepexsioNaeTc TeueHHe 3-X CeKyHp. HaKaroi B TeyeHwe 3-X ceryHn, KPW4039-3  CMeHHbIA kopnyc anA EuroWave 3.0LS YEPHBIW (VH11) 1
: pem: wxuu nocne r:;n:;m pa;ao-:e:m 0;1 fﬂw'l:ma WaanewsTe uencensibii paskem Wa nopTa $27978-32  HapymHoe ynnoTHeHKe NPO3PaUHOH NIEHTSI 1
TIOPT KHOMKM, HHOHH H CHOBA BCTABKTE 810} B NOPT $27978-153  [Jlepmarens ADF 1
KP4562-1 KHonka wimndioswu B cbope 1
A BHUMAHME 10" KP4491-1 CR2450 sanacxan Gatapen 1
BoapiephTech OT HCTIONL30BAHHA H3AE/UA, ECTH TaKaA NONHHTENbHBIE NPHHAZ/IEIHOCTH
HeWcnpaBHoCTL MMeeT Mecto. 3awuta ot YO/MHE momer Geite Ao s
== é HapYLUEHa, YTO MOMET NPHBECTH K OIKOTaM IM1a3 H KOMH. ApTHryn Onicativie Hor-so
T KP3046-100 YeenniutensHoe cterno (1,00] 1
Mogyns ADF Croyrertye, mopssan, b
O e U TPochL. C/IOMaHa, TPECKYTA MM 3aMeHWTe IMH3Y NepepHe HPbILKK NpH KP3046-125 YaennuutensHoe cTetio (1,25) 1
Bpbiark ceapodHoro metana AedopMUpoBaHa NWH3a HeabXoHMOCTH,
TIOBPERAAINT GHALTP. el KpbiLLIOL KP3046-150 Yeenuuutenstoe cterno (1,50) 1
KP3046-175 YeenuumutensHoe cTeno (1,75) 1
MHPOPMALIMA O TAPAHTUH KP3046-200 YaenusHTenbHOe CTeHno (2,00) 1
ccblnka Ha IMWS1 BRAloYeHa B cnpaBoY4HYI0 AMTepaTypy. KP3046-225 YeenuuuTensHoe cTerno (2,25) 1
TAPAHTHA HE PACTIPOCTPAHRETCA HA NOBPEM/\EHWA EPbISTAMW CBAPOYHOTO METAJUIA: KP3046-250 YBenusuTensHoe cTexno (2,50) 1
He HenonbayiiTe STOT NPOJYKT 663 COOTBETCTBYHOLIMX SalLMTHBIX PO3PAYHbEL NMHS, MPABHALHO YCTAHOBNEHHbIX KP3047-1 MTen 3aLIMTHON KACKH B CTNE Gpeana 1
¢ ofiesx CTOPOH KapTpWiHa asTosaTemHAlOWeroch dunsTpa (ADF). MpospayHbie NWH3LI, NOCTARNAEMbIE C Ararrep sauymH — P
3TOV MaGKO#, MMEIOT paaMep, NOMXORALIMIA 1R AaHHOTD UsaeNHA, WaBeraliTe CNONL30BAHWA NWHE OT fIPYTHX KP3486-1 AnanTep 3alMTHO/ KACKH C NPOPE3AMK 1
MOCTABLUMHOB. e
BHUMAHHE

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6é 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona] - Spain

+ ADF cnepyeT HCnonb30BaTh TONbKO BMECTE C IMH3AMM BHYTPEHHEeA KpbIKM.

+ OYKM AN1A 3AWMTLI FNA3 OT YACTHL, IETALUMX C BbICOHOH CKOPOCTDIO, HAIEThIe NOBEPX CTAHAAPTHLIX
KOPPEKTHPYIOWMX OYHOB MOTYT NepefjaBath YAapsl, CO3AaBanA TaKWM 0GPa3oM Yrposy 3710poBLI0
HOCHTeNsA.

*Crena W3 3aHa/eHHOro MMHEpanbHOro CTeKNa cnefyeT WCNONb3OBaTh TONBHO BMECTe ¢
COOTBETCTBYIOLMMH AONONHHTENLHLIMH 3aUHTHBIMM CTEKNAMH,

+ Ecnu cTerna v onpaBa MapHMpOBaHbl pasHbiMK cimBonami (F wau B), cTenexsb 3awuTsl, HoTopas
NPHCBaWBAETCA FOTOBBIM 3aLUMTHBIM GYHaM, ONpPefie/IAETCA No 3NeMEHTY C MeHbluel cTeneHbio
3aWUTLI.

+ Ecnu nocnie 0603Ha4eHUA YapHoi NPOMHOCTH YHa3aHa GyKBea «T», H3fienHe MOMHO HCTIONb30BATL A
JAUIHTHI OT YaCTHU, NETALLMX C BbICOKON CHOPOCTBIO, B YCIOBMAX BbICOHON WK HH3KOI TeMnepaTypbl.
Ecnu nocne obosxaveHns yapHoi npouHocTH GyHEa «T» He YHa3aHa, W3HRNHE MOMHO HCTIONbL30BATL
A1 3ALLMTDI OT YACTHL, NETALIMX C BLICOKOH CHOPOCTLIO, TONLKO B YCNIOBMAX KOMHATHOH TeMNEpaTypbl.

*Mbl peHoMeHyeM WCNONbIOBaTL M3fenWe He fonble 5 ner. CpoK IHCRAYaTaUMW 3aBHCHT OT
Ppa3nMyHBIX $aKTOpPoB (HanpHMep, YacToTa HCNONb30BaHUA, OYHCTHA, XpaHeHHe H obenymMBaHWe
W3penwi). PeHoMeHfyeTCA perynApHO NPOBOMTL OCMOTP H 3aMeHy NOBPEABHHLIX H3ABNHHA.

* Mpopyxkr cooreercrayer [Qupekruee 2001/95/EC, Pernamenty (EC) 2016/425 u PernamenTy no
cpefcTBaM MHOMBHOYanbHo 3awnTel (Pernament (EC) 2016/425, BHeceHHbIA B 3aKOHOGATENLCTED
BenukoGpuTaHuM ¢ nonpaekamu), 8 TaKOKe rapMoHM2MPOBaHHEIM/0BoIHAYEHHBIM CTaHAapTaM
EN 166: 2001, EN 175:1997 u EN 379:2003+A1:2009, HeobXoOMMbie B CBAIN ¢ BHECEHWEM B
3aKoHogaTenscTeo BenukoBpuTaHMu M BHeCEHHBLIMM B HMX nonpaekami, Mpunoxexue Il

*Yrobbl y6eAuTeCA B OCTATOMHOCTH NpPefoCTaBNEHHbIX CPeCTE 3aliuTel, paGoTHHK Ao/KeH
06paTHTLCA K OTBETCTEEHHOMY MO TEXHHHe 6@30MACHOCTH M OXpaHe 3[OPOBLA.

+ [laTyMKyM Beerga AONMHbI GbITb YHCTLIMM U OTHPBITHIMH.

www.weldline.eu




OEKIAPALINA COOTBETCTBUA EC

1. Cpepacrtea vHAMBUAYanbLHOW 3awnTel (CU3):
CeapoyHbie wnembl-macku EUROWAVE 3.0LS SERIES cocToAaT U3 cneaylowmx KOMNOHEHTOB
- ApTtozatemHalowmica ¢punstp (ADF): EUROWAVE 3.0LS ADF (ADF830LE)
- Koxyx: VH 11
- 3awwuTHble nuH3bl: KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP30531/W000404668

2. HaumeHoBaHWe ¥ appec NpPou3BOAWTENA:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6é 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain (Mcnanua)

3. [aHHas gexnapauMs COOTBETCTBMA BblAaHa Noj UCKMYUTENbLHYI0 OTBETCTEEHHOCTE NPOM3BOAUTENA:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain (McnaHun)

4. Ob6bexr geknapauun: EUROWAVE 3.0LS SERIES

Mzo6paxeHnUst MOTYT OTNIMYATLCA OT peanLHoro uaaenus

5. O6beKkT geknapauuM, ONUCaHHbIA B NYHKTe 4, COOTBETCTBYET COOTBETCTBYHOLIEMY 3aKOHOOATENbCTBY O rapMOHM3aUvK
EBponenckoro cor3sa:

(EC) 2016/425 (CWU3)

2011/65/EC (Onpextea EC no orpaHU4eHUI0 MCMONb3oBaHUA onacHeix BewecTe (ROHS))

6. CcbINKM Ha COOTBETCTBYKLUME WCNOMb3yeMbie rapMOHW3WMPOBaHHbLIE CTaHAAPTblI UMM CCLUTKA Ha OpYrWe TexHW4eckue
cneyucuKalumn, B OTHOLWEHMM KOTOPLIX AeKNapuMpyeTcA COOTBETCTBUE:

EN 379:2003+A1:2009 «OcHoeHble TpeboBaHus B cooTeeTCcTBUM C [MpunoxeHuem Il PernamexTa 2016/425/EC»
EN 166:2001-04 «OcHoBHble TpeboraHua B cooTBeTcTBMM ¢ MpunoxeHuem |l PernamenTa 2016/425/EC»
EN 175:1997-08 «OcHoBHble TpeboBaHua B cooTBeTCTBUM C MpunoxeHuem Il k Pernamenty 2016/425/EC»

7. HotudmuupoBaHHbIA opraH (-bi):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANY (Ilepmaxus)

Homep HoTuduumpoaHHoro opraHa 0196

ECS GmbH - European Certification Service Priiflabor: Obere Bahnstralle

74 73431 Aalen, GERMANY

Notfied body number 1883

BbINONHUN TUNoBoe ucnbiTavme EC (mogyne B) u Bbigan ceptudmkar (-b1) TMNoBoro ucnbitanua EC

Ne C4588LE/R4 (VH11) Buigan DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY
(Fepmanus)

N° C3505.1LE (ADF830LE) BbigaH ECS GmbH - European Certification Service Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH,
Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY (lepmanuns)

Ne C5217LE/R1 (KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404668) ecigaH DIN CERTCO
Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY (Fepmaxus)

8. CW3 nognexart npoueaype oueHku cooTBeTcTBUA: [Tonkko ans CU3 kateropum lll] Mpunoxenue Vil (Mogyne D)

9. [ononHuTenbHaa uHgopMauua:

Cpeqcrea nHanBMayanbHOW 3allWUThl COOTBETCTBYIOT NEPEYMUCEHHbIM EBPONENCKUM AMPEKTMBAM U HOpMaTMBHbLIM TpeboBaHusaM, ecnu
OHW UCMNONbL3YHTCA U 0BCNYXWBAKOTCA B COOTBETCTBUM C NpUNaraeMbiMi MHCTPYKLMAMU, NPUMEHMMbLIMW 3aKOHAMU, CTaHAapTamMmn u
Hagnexallen uHxeHepHon npakTukoit. Jlinboe HenpaeuneLHoOE Ucnonb3oBaHue uunu niboe U3meHeHWe genaeT aTo 3anBneHue
HenemcTBUTENbHbIM.

Mapu-®octuH KAMINC (Marie-Faustine CAMPS)
MeHeaxep no NnpMHagNeXHOCTAM U cpeAcTBaM MHAMBMAYaNbLHOMW 3alWMThl B pervoHe EMEAR

CocTtaeneHo B BapcenoHe 22 WioHs 2022 r.
MopnucaHo oT uMeHu n no nopy4enuto: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Toproebie Mmapku Lincoln Electric v oBopynoeaHua aenswTca cobetBeHHocTeio Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA (CLUA)
www.lincolnelectric.com
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