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E RST KLASS I G E Ausgang Verfahren

'E - Schleppschneiden

e (Kontaktschneiden)
PLASMASCHNEIDLEISTUNG =

N . . == - Mechanisiertes

FlexCut® steht von Grund auf fiir einfache Bedienung — vom Einschalten zum Schneiden
Prazisionsschneiden in wenigen Sekunden. Die intuitive Bedienoberflache Eingang . Schneiden mit
und das gefuhrte Einstellen ermdglichen eine schnelle Auswahl der optimalen T verlangertem
Parameter — ohne sich Herantasten zu missen. Das patentierte FlexConnect™- ose) Br?”}”_er .
System mit einem einzigen modularen Brenner bietet maximale Flexibilitat FlexCut®3535A | - Prézisionsschneiden
fur unterschiedlichste Aufgaben und alle Gerate der FlexCut®-Serie. (1/3) ' Fugermbem

o~ - Markieren
FlexCut® ist fiir den harten Schneidalltag ausgelegt und Giberzeugt mit ;Eut” 45
langlebigen, einfach zu wechselnden Verschleildteilen sowie einer robusten B Werkstoffe
Konstruktion mit Schutzart P23, verstarkten Bauteilen und stoRfestem =3 . Unlegierter Stahl
Gehduse. Konstante Schneidleistung, hohe Einschaltdauer und kontinuierliche FlexCut® 65 - Aluminium
Leistungsabgabe gewahrleisten zuverldssige Ergebnisse bei jedem Schnitt. FlexCut® 85 - Rostfreier Stahl
Dahinter stehen das umfassende technische Know-how von Lincaln E:Eigﬂtgg - Gitterroste

Electric, strenge Prufstandards und ein flachendeckendes Servicenetz.

BRANCHENFUHREND
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= VOM EINSCHALTEN ZUM

\ PRAZISIONSSCHNEIDEN IN

~ WENIGEN SEKUNDEN.

ZUVERLASSIGE ERGEBNISSE BEI
JEDEM SCHNEIDVORGANG.

EIN BRENNER.
GRENZENLOSE FLEXIBILITAT.

fMEHR SCHNITTE. WENIGER
KOSTEN. REIBUNGSLOSER
BETRIEB.

MATERIALSTARKEN bis
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VOM EINSCHALTEN ZUM PRAZISIONSSCHNEIDEN
IN WENIGEN SEKUNDEN.

LCD-Display
Das helle, gut ablesbare Display und die
einfachen Bedienelemente ermdglichen
schnelle und prdzise Anpassungen.

Gefiihrtes Einstellen der
Schneidparameter

Einfach Werkstofftyp und -dicke
eingeben — das System empfiehlt
automatisch die optimalen
Parameter fiir hohe Schneidqualitat
und Prazision bei gleichzeitig l[dngerer
Standzeit der VerschleiBteile.

wI
L s

Vielseitig einsetzbar

Schleppschneiden, Prazisionsschneiden,
Fugenhobeln und Markieren mit nur einem Gerdt.

4 FLEXCUT®-PLASMASCHNEIDANLAGEN

Plug-and-Play-
Anschluss an
CNC-Systeme

Integrierte Ports fur
ein einfaches Setup,
keine zusdtzlichen
Teile erforderlich.

www.lincolnelectric.de



Konstante Ausgangsleistung

Sichert stabile Parameter bei lang
andauernden Schneidarbeiten sowie
schnellem Schneiden von Streckmetall.

Hohe Einschaltdauer

Fir anspruchsvolle Anwendungen ausgelegt —
ohne Uberhitzung oder LeistungseinbuBen.

www.lincolnelectric.de

Breites Werkstoffspektrum

Hervorragende Schneidleistung
bei unlegiertem Stahl, Aluminium,
rostfreiem Stahl und Gitterrosten.

Vielseitig einsetzbar
Schleppschneiden, Prazisionsschneiden,

Fugenhobeln und Markieren
mit nur einem Gerat.

FLEXCUT®-PLASMASCHNEIDANLAGEN
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EIN BRENNER.
GRENZENLOSE
FLEXIBILITAT.

Patentiertes FlexConnect™-Brennersystem

Brennerkdpfe oder Brennerkabel in Sekundenschnelle
wechseln — ganz ochne Werkzeug.

Universalbrenner
Ein Brenner fir alle FlexCut®-Schneidanlagen von 45 bis 125 A.

Individuell konfigurierbar

Wabhlen Sie Brennerkdpfe mit unterschiedlichen Winkeln und
Brennerkabel in der passenden Lange fir hre Anwendung.

Brenneroptionen fiir CNC-Anwendungen
Kompatibel mit Maschinenbrennern fir automatisiertes Schneiden.

Geringere Reparaturkosten

Ersetzen Sie nur das beschadigte Teil — Brennerkopf
oder -kabel — nicht den gesamten Brenner.

www.lincolnelectric.de



MEHR SCHNITTE.
WENIGER KOSTEN.
REIBUNGSLOSER
BETRIEB.

Langlebige VerschleiRteile

Die weiterentwickelte Elektrodenkonstruktion
und die optimierte Luftflihrung erméglichen
mehr Schnitte pro Teil und reduzieren so
Wechselhaufigkeit und Betriebskosten.

Elektrodenanschluss ohne Gewinde

Keine festgefressenen Gewinde mehr — jeder
Wechsel gelingt schnell und reibungslos.

Einfaches Stecksystem

Dank der werkzeuglosen Konstruktion lassen sich
Verschleilteile in Sekundenschnelle wechseln.

FLEXCUT®-PLASMAS G2/ WAE 3\
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ROBUSTE
KONSTRUKTION.
SOFORT
EINSATZBEREIT.

FLEXCUT®-PLASMASCHNEIDANLAGEN
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Schutzart IP23 fiir den Industrieeinsatz

Unempfindlich gegenlber Staub und Spritzwasser, gewahrleistet
zuverlassige Leistung unter anspruchsvollen Einsatzbedingungen.

Fiir hohe Beanspruchung ausgelegt

Der verstarkte Rahmen und das stolRfeste Gehduse
schutzen die kritischen Komponenten.

Mobil und dennoch robust

Tragbare Konstruktion ohne Abstriche bei der Widerstandsfahigkeit
— leicht zu transportieren und dulerst robust.
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ANERKANNTE
FACHKOMPETENZ

Bewahrte 5-Jahres-Garantie Umfassende Videobibliothek

Sicherheit vom ersten Tag an. Schritt-flr-Schritt-Videos zu Einrichtung und
Wartung sowie Tipps, mit denen Sie das Potenzial

Spezialisierter Support fiir das Plasmaschneiden lhres Plasmaschneidgeréts voll ausschipfen.

Fachkundige Techniker und Schulungsmaterialien
stehen jederzeit zur Verfugung.

FLEXCUT®-PLASMASCHNEIDANLAGEN 9




Erzeugt schmale Schnittfugen

und gleichmaRige Schnittkanten

bei Anwendungen mit hohen
Genauigkeitsanforderungen. Reduziert die
Nacharbeit und verbessert die Qualitat
anspruchsvoller Schnittkonturen.

Fir die Integration in CNC-Schneidtische
und automatisierte Systeme. Gewahrleistet
gleichbleibende Schnittqualitat und
Wiederholgenauigkeit auch bei langeren
Produktionsserien.

Halt den Lichtbogen beim Schneiden

von Streckmetall, Gitterrosten und

anderen unterbrochenen Oberflachen

stabil. Beschleunigt die Arbeit, ohne den
Schneidvorgang immer wieder neu starten zu
muissen.

Entfernt SchweilRnahte, Fehlstellen und
Uiberschiissiges Metall, ohne das Werkstiick
vollsténdig zu durchtrennen. Ideal fir
Reparaturen, Vorbereitungsarbeiten und
kontrollierten Materialabtrag.

Erzeugt deutliche Linien, Referenzpunkte
und Teilekennzeichnungen, ohne

das Material zu durchtrennen.

Hilfreich zum Anzeichnen sowie fiir
Montagekennzeichnungen und die
Identifikation fir die Ruckverfolgbarkeit
von Bauteilen.

Der Brenner wird direkt auf der
Materialoberflache gefiihrt — fir eine
einfache und stabile Handhabung. Optimal
fur schnelles, prazises handgefiihrtes
Schneiden.

Verlangerte Brennerkonfiguration fir die
bessere Erreichbarkeit von engen, vertieften
und schwer zugdnglichen Bereichen.
Ermoglicht eine bessere Kontrolle, wenn die
Standardpositionierung des Brenners nicht
geeignet ist.
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FLEXCUT®-MODELLE IM UBERBLICK

MODELL FlexCut®35 FlexCut® 35 Luft FlexCut® 45 FlexCut® 65 FlexCut® 85 FlexCut®105 FlexCut® 125
EMPFOHLEN 6 mm 6 mm 16 mm 19 mm 25mm 32 mm 38 mm
MAXIMAL 10 mm 10 mm 22mm 25 mm 32 mm 38 mm 44 mm
TRENNSCHNITT 13 mm 1B mm 25mm 32mm 38 mm 51 mm 57 mm
LOCHSTECHDICKE N/A N/A 13mm 16 mm 19 mm 22 mm 25mm
FUGENHOBELLEISTUNG N/A N/A 34 kg/h 4,0 kg/h 45kg/h 5,2 kg/h 6,3 kg/h
LUFTVERSORGUNG Extern Intern oder Extern Extern Extern Extern Extern Extern
NETTOGEWICHT 12.25 kg 17 kg 14.8 kg 35.2 kg 35.2 kg 40.85 kg 4315 kg

EINGANGSSPANNUNG
(V/ PHASE / HZ)

120-230/ 1 /50-60

120-230/ 1 /50-60

230-400/ 1-3 /50-60

230-400/ 3 /50-60

230-400/ 3 /50-60

400/ 3 /50-60

400/ 3 /50-60

STROMBEREICH

15A-35A

15A-35A

15A-45A

20A-65A

25A-85A

30A-105A

30A-125A

HANDGEFUHRTES
SCHLEPPSCHNEIDEN

GITTERSCHNEIDEN

PLASMAFUGENHOBELN

MECHANISIERTES SCHNEIDEN

SCHNEIDEN MIT VERLANGERTEM

BRENNER

PRAZISIONSSCHNEIDEN

MARKIEREN

LIEFERUMFANG

FLEXCUT®-PLASMASCHNEIDANLAGEN

Masseklemme und -kabel, Schultergurt

Masseklemme und -kabel

www.lincolnelectric.de



TECHNISCHE DATEN

Erforderliche . Abmessungen Netto-
Ausgangsleistung Empfohlene Hilfsleistung des Erforderlicher HxBXT gewicht
Modell Art.-Nr Netzspannung Strom/Spannung/Einschaltdauer Sicherung Strombereich  Stromaggregats Gasdruck (mm) (kg)
FlexCut® 35 K14450-1 27A/901§(\’/V@200/ 35A/9245;%350/ 12,95
' o (o] .
. 120-230/1/50-60 16A/86,4V@60% 27A/90,8V@60% 15A-35A 5,5kW bei 30A
FlexCut® 35 Luft K14451-1 15A/86V(@100% 21A/88,4V([@100% 17
468 x 205 x 359
230V 400V
45A/98V(@50% 45A/98V(@50% )
® - - - - -
FlexCut® 45 K14452-1 230-400/1-3/50-60 420/96,8V@60% 420/96,8V@60% 15A-45A 10kW bei 45A 14,8
32A/92,8V(@100% 32A/92,8V(@100%
16A
230V 400V
65A/106V(@50% 65A/106V(@50% .
® i -
FlexCut® 65 K14453-1 60A04V@60% 60AN04V@60% 20A-65A 15kW bei 65A 35,2
46A/98,4V([@100% 46A/98,4V([@100% _
230-400 /3 / 50-60 62-89bar | 30, 567 x 448
230V 400V
FlexCut® 85 K14454-1 85A/M4V[@60% 85A/114V[@60% 25A-85A 20kW bei 85A 35,2
66AM1064V@100% | 66AM06,4V@100%
400V
FlexCut® 105 K14455-1 105A/122V([@60% 25A 30A-105A 30kW bei 105A 40,85
94AM76V@100%
400/3/50-60 691x293 x 476
FlexCut® 125 K14456-1 400V 32A 30A-125A 40kW bei 125A 4315
125A/130V@100% '
"--._‘/
" Th >
&, v} -
A £1 ' w
KP5850-25 KP5848-12-5 KP5849-25 KP5829-X e D g KP5916-1
FlexCut® Pro FlexConnect Brenner —75m FlexCut® Pro Air Brenner —3,8m FlexCut® Pro Brenner — 4,5 m VerschleiBteilbox Plasma-Kreisschneideset
Fiir alle Modelle auRer FlexCut® 35 CE und fiir FlexCut® 35 Air CE fiir FlexCut® 35 CE KP5917-1

35 Luft CE Plasma-Linearfiihrung

www.lincolnelectric.de
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FLEXCUT®-VERSCHLEISSTEILE

Mechanisiertes Schneiden mit verldngertem
VerschleiBteiltyp Strom Schleppschneiden Schneiden Fugenhobeln Brenner Prézisionsschneiden Markieren
- 35A KP5829-35
SLES 35A (Luft KP5829-35A
a i e / 450 KP5829-45 KP5830-45 .
L .
a -ty a Set 65A KP5829-65 KP5830-65 KP5831-85
& A 85A KP5829-85 KP5830-85 KP5832-85 KP5833-45 KP5834-45
e 105A KP5829-105 KP5830-105 KP5831-105 KP5832-105
; 125A KP5829-125 KP5830-125 KP5831-125 KP5832-125
35A KP5857-1
35A (Luft) KP5909-1
E—-'._E 45A
Elektrode 65A
85A KP5857-1 KP5858-1 KP5857-1
105A
125A
35A KP5861-1
& 35A (Luft) KP5862-1
45A KP5863-1 KP5863-1
Diise 65A KP5864-1 KP5864-1 KP5872-1 KP5877-1
85A KP5865-1 KP5865-1 KP5868-1 KP5869-1
105A KP5866-1 KP5866-1 KP5874-1 KP5879-1
125A KP5867-1 KP5867-1 KP5875-1 KP5880-1
35A KP5881-1
35A (Luft) KP5910-1
45A KP5881-1
Diffusor 65A KP5881-1 KP5881-1
85A KPo8E2T KP5836-1 KP5881-1
105A
oA KP5882-1 KP6058-1 KP5882-1
35A KP5887-1
35A (Luft) KP5911-1
a 45A
Schutzkappenkdrper 65A dord
105A
125A
35A KP5889-1
=i 35A (Luft) KP5912-1
45A
Schutzkappe 65A KP5889-1 KP5891-1
85A KP5893-1 KP5894-1 KP5895-1 KP5837-1
105A
A KP5890-1 KP5892-1

14 FLEXCUT®-PLASMASCHNEIDANLAGEN www.lincolnelectric.de
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//d 1ISO

OERLIKON

ISO OERLIKON AG Schweisstechnik
CH-5737 Menziken AG -Tel. +41 (0)62 771 83 05
E-Mail info@iso-oerlikon.ch - www.iso-oerlikon.ch

RICHTLINIEN FURDEN KUNDENDIENST
Die Geschéaftstatigkeiten der Lincoln Electric® sind die Herstellung und der Verkauf hochwertiger SchweiBanlagen, SchweiBzusatzwerkstoffe und Brennschneidanlagen. Dabei ist es stets unser

Ziel, den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden und ihre Erwartungen zu tbertreffen. Kunden wenden sich regelmaRig an Lincoln Electric, um sich Uber den Einsatz unserer Produkte
beraten zu lassen. Unsere Angestellten beantworten die Anfragen nach bestem Wissen und Gewissen auf der Grundlage der Informationen, die sie von den Kunden erhalten und ihrem Wissen
beziglich der Anwendung. Unsere Mitarbeiter haben jedoch nicht die Méglichkeit, die bereitgestellten Informationen oder die technischen Anforderungen an die jeweilige SchweiRanwendung zu
Uberpriifen. Deshalb kann Lincoln Electric keinerlei Zusicherungen und Garantien im Zusammenhang mit herausgegebenen Informationen und Empfehlungen geben und iibernimmt keine Haftung.
Die Herausgabe von Informationen und Empfehlungen fihrt nicht zur Gewahrung, Erweiterung oder Modifikation von Garantien im Hinblick auf unsere Produkte. Die Herausgabe von Informationen
und Empfehlungen fihrt nicht zur Gewdahrung, Erweiterung oder Modifikation von Garantien im Hinblick auf unsere Produkte.

Lincoln Electric geht gern auf die Bedirfnisse und Winsche seiner Kunden ein, jedoch obliegen Auswahl und Einsatz der einzelnen von Lincoln Electric verkauften Produkte ausschlieBlich
der Entscheidung des Kaufers. Dieser bleibt auch der alleinige Verantwortliche fir die entsprechenden Entscheidungen. Die Ergebnisse der Anwendung von Herstellungsverfahren und
Serviceanforderungen unterliegen vielen Variablen auRerhalb des Einflussbereichs von Lincoln Electric.

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Aktuelle Informationen finden Sie unter www.lincolnelectric.de.

www.lincolnelectric.de
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