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Introduction

Instructions pour I’utilisation d’un systéme de soudage laser portatif ISO WT-W. Cré&&par

ISO OERLIKON AG, 5737 Menziken. Informations fournies sans garantie. Veuillez respecter
toutes les instructions techniques, personnelles et organisationnelles.

Exigences relatives aux systémes mobiles de soudage manuel au laser ou de nettoyage au laser.
Les distributeurs ou les utilisateurs de systémes laser ne sont souvent pas conscients que les
lasers ne sont pas comparables aux autres éjuipements de travail, notamment en termes de
seurité Nous résumons ci-dessous les points les plus importants concernant les systémes laser :

Exigences pour I'exploitant :

« Les systémes laser mobiles destiné au soudage ou au nettoyage ont une puissance pouvant
atteindre plusieurs milliers de watts. Il s’agit donc toujours de lasers de classe 4. Il s’agit de la
classe laser la plus devee. L'irradiation directe ainsi que les réflexions présentent un risque deve
pour les yeux et la peau. De plus, le rayonnement laser est souvent en zone invisible. Cela rend le
laser particuliéement dangereux.

- L'entreprise doit désigner et former un responsable de la sé&uritélaser. Ce responsable de la
seeuritélaser doit avoir les connaissances néessaires pour pouvoir accomplir ses t&hes. La
maniére dont il doit acquérir ces connaissances n’est pas stipulée par la loi. Il doit &alement avoir
un concept de sé&uritéerit et instruire p&iodiquement les collaborateurs.

- Le laser ne peut &re utiliséque dans une zone de surveillance laser signalée, avec des parois de
protection laser et un acceés surveillé L'ouverture de la porte doit &re couplé au systame de
sécurité de 1’installation laser. L'état de fonctionnement du laser doit étre visible de 1'extérieur et
de l'int&ieurr.

- Le systame laser doit &re éuipéd'une extraction efficace des polluants. Les exigences sont
résumees dans la brochure <«Coupage et soudage — protection efficace de la santé&»
www.suva.ch/44053.f

- Un éuipement de protection individuelle (EPI) doit &re portédans la zone de surveillance laser,
afin de protéger les yeux et le corps des rayonnements. Cela comprend un casque, des gants et des
v&ements de seeuritélaser. Cet EPI doit &re certifiéet adaptéen fonction de la puissance du laser.
Les employés doivent &re formés al'utilisation des EPI.

« Vous trouverez des informations complémentaires concernant la séuritédu laser sous <Attention:
rayonnement laser ! Utiliser les éjuipements laser en toute s&urit&>www.suva.ch/66049.f ou
dans la norme SN EN 60825-1:2014.

Exigences complé@mentaires pour une utilisation mobile en dehors de votre propre zone
d'exploitation:

Comme indiquéci-dessus, la zone laser doit &re proté&yés par des parois ou des rideaux de
protection laser mobiles appropriés et connecté& au contrde de sé&uritélaser.
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MERCI d’avoir choisi un PRODUIT DE QUALITE de ISO OERLIKON AG.

Veuillez ve&ifier I'emballage et le contenu pour déeeler tout dommage.
Les dommages causés par le transport doivent &re signalé immé&liatement au concessionnaire.

Afin d’avoir rapidement a portée de main les données de votre appareil en cas de besoin, saisissez-
les dans le tableau ci-dessous..

Vous trouverez la désignation du type et le numéo de sé&ie sur la plague signaléique de votre
appareil.

De&ignation du type:

Code et numé&o de s&ie:

Date achat et revendeur:
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) BEIJING WISECUT LTD
Adresse : Salle 101-21976, 2éme Etage, 26 Building No 6 Yard, Hengye 8 Street, Tongzhou, Pékin, Chine
E-Mail : mfo@wise-ciit.com Site Internet : www.wise-cut.com

DECLARATION DE CONFORMITE UE

Cette de&slaration de conformitéest éablie sous la seule responsabilitédu fabricant

BEIJING WISECUT LTD )
Adresse : Salle 101-21976, 2éme Eage, 26 Buiicing No. 6 Yard, Hengye 8 Street, Tongzhou, P&kin, Chine

Objet de la d&elaration :
Machine de soudage laser

Numé&os de produit : WT-W1500, WT-W2000
Le systéme de soudage manuel au Laser comprend : brdeurs : SUP20S, SUP20C et
Alimentation de fil : SUP-AFM-A

L'objet de la deéelaration déerit ci-dessus correspond ala
Lé&islation d’harmonisation de L'Unton

Conforme aux directives et amendements du Conseil

2006/42 / CE Directive Machines
Compatibilitééectromagné&ique Directive CEM 2014/30 / UE
Directive basse tension 2014/35 / UE

Ré&é&ences aux normes harmonisées pertinentes utilisées et réféences aux autres speeifications techniques pour
lesquelles la conformitéest deéelarée :

EN 60204-1 : 2018, EN 1SO 12100:2010, EN ISO 13849-1 : 2015

EN IEC 61000-6-2-2019, EN IEC 61000-6-4 : 2019

EN IEC 61000-3-2 : 2019, EN 61000-3-3 : 2013/ A1 : 2019

EN 60950-1:2006+A11:2009+A1 : 2010+A12 : 2011 +A2 : 2013

IEC60825-1:2014 (Généateur laser-Voir note Non.

SHES210300512072/SHES210801586901 de Raycus)

EN 1SO 11553-2 : 2008 (systéme de soudage manuel au Laser-voir rapport Non. MD-TCF-211229-)
35681 par Wuxi Chaogiang Weiye Technology Co.. (Ltd.)

Directeur technique: jwf’m /T)Mg/

Beijing WiseCut LEUT ™™ Soumiaoss oo
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Se&urité
1 - Mauvaises Applications Prévisibles

L'appareil de soudage laser portatif ne doit pas &re utiliséde maniée déournee. Ce qui suit avant-
les mauvaises applications visibles ne sont pas autorises :

- Usinage de pi€ses non destinées ala machine.

« Mesures de transformation ou de réparation indéendantes.

- Faire fonctionner la machine sans surveillance de L'opé&ateur.

2 - Symboles et indices

Les instructions utilisent des symboles, des mots de signalisation et des remarques pour avertir des
dangers etgarantir un fonctionnement sr. Les symboles sont présentés et expliqués ci-dessous.

Symbole Description

Avertissement :
- Avertissement de tension éectrique dangereuse.

- L'@ectrocution peut blesser ou tuer.
- Ne touchez jamais les pi€ses sous tension.

Débranchez l'alimentation avant d'effectuer des travaux d'entretien ou de
réparation.
REMARQUE :
Dé&rit un danger qui entrame des blessures corporelles mineures ou des
dommages au produit. Certaines procélures doivent &re suivies, sinon

L'&uipement ou les composants peuvent &re endommagés.
AVERTISSEMENT DE FAISCEAU LASER :

Ce symbole signifie avertissement de faisceau laser. Avec ce panneau
d'avertissement, nous signalons les endroitsdangereux dans lesquels les
personnes sont exposées aun rayonnement laser. Comment prévenir les
blessures graves aux yeux et ala peau.

portatives sontclassées en classe 4 haute performance. Ce produit énet un
rayonnement laser invisible aune longueur d'onde de 1080 nm. L'exposition
directe ou indirecte aun rayonnement laser éevépeut entramer des I&ions
oculaires ou cutanées. Bien que le rayonnement soit invisible, le faisceau peut
causer des dommages irréversiblesala r&ine et ala corné. Un &juipement de
protection laser appropriéet approuvédoit &re portéen permanence pendant
le fonctionnement de I'appareil laser.

g Conformément aux normes européennes EN 60825-1, nos soudeuses laser

Mise ala terre :
- Assurez-vous que le boTier de l'appareil est bien mis ala terre, toute
interruption dela boucle de terre peut entramer des blessures.
- Serrez toutes les connexions @ectriques pour €viter un chauffage excessif.
- Veuillez vous assurer que le céble de mise ala terre est parfaitement
connecté& sinon le laserrisque d'&re endommagé

ISO OERLIKON AG / Hauptstrasse 23 / CH-5737 Menziken 10
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PIECES MOBILES :
Tenir al'é&art des piéses mobiles.
Ne faites retirer les couvercles, les panneaux ou les protections que par du
personnel qualifié
Rénstallez les couvercles, les panneaux ou les protections lorsque L'entretien
commenceest fermé

Augenschutz
benutzen

UTILISER UNE PROTECTION OCULAIRE :

Ce symbole signifie que vous devez porter des lunettes de seeurité lors du
soudage au laser. Veuillez vous assurer que vous portez des lunettes de protection
laser 1080m / LB6 appropriées et certifiées. Les lunettes de protection laser-
servent uniquement aproteger les yeux. Nous vous recommandons €galement de
porter un casque de protection laser pour prot&yer votre visage.

SUIVRE LES CONSIGNES DE SECURITE:
Lisez attentivement le mode d'emploi, en particulier les consignes de seurité
avant d'installer I'appareil et conservez le mode d'emploi pour une utilisation
ulté&ieure. Si vous donnez L'appareil aun tiers, assurez-vous d'inclure ce
manuel d'utilisation.
Le non-respect des instructions peut entramer des blessures dangereuses, voire
la mort ou des dommages al'appareil.
Apprenez autiliser correctement la machine et les commandes.
Ne laissez personne utiliser la machine sans vous familiariser avec le
fonctionnement de la machine.
Maintenir la machine en bon éat de fonctionnement. Toute modification non
autorisé& de la machine peut affecter la sé&uritéet la duré& de vie de la
machine.

INCENDIE ET EXPLOSION :

Les lasers peuvent délencher des incendies ou des explosions. Toutes les
matiées combustibles telles que le bois, le plastique, le Papier, etc. ou les
solvants (par exemple pour le nettoyage des optiques) doivent &re tenus a
I'éart du faisceau laser.

GAZ OU VAPEURS TOXIQUES :

Lors du traitement de maté&iaux avec des lasers, des gaz ou des vapeurs
toxiques peuvent se former. La valeur deconcentration maximale sur le lieu de
travail (MAK) doit &re respecté. L'installation laser doit &re éjuipée d'une
aspiration et D'une ventilation appropriéss.

DANGERS THERMIQUES :
Les objets exposés au rayonnement laser peuvent chauffer fortement. Cela peut
provoquer des brdures ou provoquer des incendies.
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Equipement de protection individuelle (EPI)

Le port D'un éuipement de protection individuelle est une exigence de base pour L'utilisation D'un
Laser portatifappareil de soudage. Lors de travaux de soudage, I'op&ateur doit porter des lunettes de
protection et ou un &ran facialafin de protéger ses yeux du rayonnement laser. Dans le mé&me temps,
des v&ements ignifuges, des gants de protection et des protége-jambes doivent &re portés pour éviter
les dommages cutané& causés par le rayonnement laser et les mat&iaux de soudage achaud. Cet
&uipement de protection individuelle peut ré&luire efficacement I'ampleur des blessures en cas
d'accident.

Symbole Description

Lunettes de protection laser :

Niveau de protection selon. En 207 par exemple wise CUT Laser 3kw,
longueur D'onde 1076 - 1085nm classe Utiliser DIRM LB6 (OD6+). De
plus, le visage doit &re prot&y& par exemple avec un visage approprié
Masque.

Masque de protection laser :

Niveau de protection selon. En 207 par exemple wise CUT Laser 3kw,
longueur D'onde 1076 - 1085nm classe Utiliser DIRM LB6 (ODG6+).
Protege contre les rayonnements parasites.

GANTS DE PROTECTION LASER :

Toujours souder avec des gants de protection. Gardez toujours les mains
derriere le faisceau laser - jamais devant.

Utilisez des gants.

V&ements de protection :
Proté&ger le corps contre les rayonnements diffusés, au moyen de v&ements
de protection ininflammables.

Important

1.

L'environnement de travail doit assurer une bonne ventilation et un bon €élairage. Les soudeuses
laser manuellesproduisent beaucoup de chaleur et de fumé pendant le travail. Par cons&juent, il
est né&essaire de s'assurer que I'environnement de travail dispose de capacité&s de ventilation
suffisantes pour évacuer la fumeé et les gaz D'é&happement atemps afin d'éviter la pollution de
I'air int&ieur et les dommages aux opé&ateurs. En outre, les dispositifs d'&lairage doivent &re
clairs et stables afin de permettre al'op&ateurde bien observer la zone de soudage et d'éviter les
erreurs de manipulation.

Le bon fonctionnement et I'entretien de la machine de soudage laser portable sont essentiels pour
assurer la s&urité Avant d'utiliser le poste de soudage laser amain, il est né&essaire de procé&ler
aune inspectionet aun entretien complets de I'éuipement afin de s'assurer qu'il se trouve dans un
éat de fonctionnement normal. L'op&ateur doit conna’ire le mode d'emploi de I'appareil, mairiser
la bonne méhode d'utilisation et participer ades formations régulieres afin d'am@iorer ses
compéences en matiere d'utilisation et de maintenance.

Il est important de maintenir une distance de séuritépar rapport aux maté&iaux de soudage, aux
composants et aux appareils environnants. Les machines asouder au laser utilisent pour le soudage
des lasers ahaute énergie quiproduisent beaucoup de chaleur et d'é&incelles lors du processus de
soudage. Par conse&juent, lors de la r&lisation de travaux de soudage, il convient de veiller ace
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qu'il n'y ait pas de maté&iaux inflammables et explosifs dans I'environnement. Les ré&sidus dans la
zone de soudage doivent &re iminé& atemps pour &viter le développement d'un incendie. En
outre, dans la zone de soudage, il convient de respecter une certaine distance par rapport aux
autresappareils et au personnel afin d'é&iter que le rayonnement laser n'endommage d'autres
personnes et appareils.

4. Seul le personnel qualifiéet exp&imenté&est autoris€autiliser et atravailler le Laser. Il est interdit
de quitter le lieu de travail sans autorisation ou de modifier les paraméres techniques sans
autorisation.

5. Lors de L'utilisation D'éjuipements laser, les op&ateurs doivent maintenir leur concentration
autour d'éentuels lasersréarer les accidents atemps.

6. Le personnel de maintenance ne doit pas effectuer de travaux avec de I'@ectricitépendant la
maintenance, afin d'éviter les accidents dus aux chocs @ectriques, ala haute tension et au courant
fort al'inté&ieur de la machine.

7. Ne touchez pas la piege qui est soudeée ou qui vient d'@re soudé. La tempé&aturede surface de la
pi€se asouder ou qui vient d'@re soudée est trés eve et uncontact peut entramer des brdures de
la peau.

8. L'acces al'appareil de soudage est strictement interdit aux personnes portant un stimulateur
cardiaque. Lorsque la soudeuse fonctionne, elle génee un champ magnéique qui peut interféer
avec le fonctionnement normal du stimulateur cardiaque et mettre en danger la vie du patient.

9. Sil'appareil est anormal, veuillez I'é&eindre immé&liatement et cesser de l'utiliser. En cas d'accident
avec la machine, comme un brdage, des bruits éranges, une surchauffe ou de la fume, veuillez
éeindre immé&liatement le laser et ne plus I'utiliser, sinon vous risquezde vous éectrocuter ou de
provoquer un incendie.

10.Un mé&anisme de sauvetage D'urgence solide doit &re mis en place. Malgrédivers sCrdes mesures
de seéuritépeuvent néanmoins entramer des accidents. Pour réondre en temps opportun aux
urgences, les opé&ateurs doivent suivre une formation professionnelle pour identifier les types
d'accidents courants et traitement d’urgencede comprendre les mé&hodes pulmonaires. De plus,
des boutons d'arr& d'urgence &idents et des dispositifs D'alarme doivent &re install&s sur le lieu
de travail pour couper rapidement I'alimentation en cas d'urgence.
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4 - Equipement de protection sur le lieu de travail

Des &uipements de travail et des postes de travail sOrs sont un must absolu dans les entreprises. La
protection des employén'est pas seulement fait d'é&juipement de protection individuelle (EPI), il est
&jalement trés important que vous mettiezéyalement en place un lieu de travail sCr pour vos
collaborateurs. Les lasers de classe 4 sont des lasers ahaute puissance (gén&alement d'une
puissance de sortie sup&ieure 2500 MW) qui peuvent causer des blessures graves ou des
dommages s'ils ne sont pas manipulé&s correctement. La norme CEI-60825 - 1 définit des directives
et des mesures de séuritépour garantir l'utilisation sCre des lasers, en particulier des lasers de
classe 4.

Vous trouverez ci-dessous les principaux points d'éjuipement de protection sur le lieu de
travail pour les lasers de classe 4 selon la norme IEC-60825-1

Symbole Description

INTERRUPTEUR PHOTOELECTRIQUE OU CONTACT :

Les postes de soudage laser amain de classe 4 doivent &re &uipé& d'une
connexion (PLC) permettant le montage d'une cellule photodectrique ou d'un
interrupteur acontactafin de satisfaire aux exigences applicables aune zone
contrdeée.

MARQUAGE ET SIGNALISATION :

Pour les &uipements laser de classe 4, la zone laser doit &re indiquée par des
voyants D'avertissement. Laser ON/OFF. Les voyants D'avertissement
doivent &re installé aux abords des locaux ouile Laser est utilisé En plus du
voyant D'avertissement, l'accés aun Laser de classe 4 doit &re marquédes
éiquettes / éiquettes d'avertissement correspondantes. Rayonnement Laser
Dangereux. Classéselon DIN EN 60825-1 : 2015-07

ZONE CONTROLEE :

Une zone contrdeée doit @re &ablie avec la classe Laser 4. Le personnel non
autoriséne doit pas avoir acces acette zone. Si Quelqu'un entre dans la piese
sans y @re invité le Laser doit s'é@eindre automatiquement. Cela peut &re
assurépar une cellule photoéectrique ou un interrupteur &contact.

Aspiration :

Le traitement au laser produit de la poussiére laser dangereuse pour la santé
et de la fumes laser, quipeuvent contenir des substances telles que le Nickel,
le chrome ou le cobalt. Il est donc indispensable d'utiliser un systéme
efficaced’extraction de la fumee laser pendant le processus laser.
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Important

1.
2.

Les appareils laser ne peuvent &re utilisés que dans une zone spe&ifique.

La mesure la plus efficace consiste aplacer I'ensemble du systéme laser dans un boier &anche &
la lumiere.

La piese ne doit pas &re transparente pour empé&her les rayons laser nocifs de s'é&happer. La
mise en place d'un interrupteur D'urgence permet d'arr&er le faisceau laser dans une situation
dangereuse.

Le Laser est éuipedun éui de protection ou D'un boTier de protection. Le couvercle de
protection est utilis€pour empé&her I'Exposition du personnel de ne pas dépasser le MPE. Le
boTier de protectionest utilisépour empé&her le personnel d'&re expos€au Laser.

Pour installer un bouclier de séuritésur I'é&uipement de traitement au laser, le bouclier doit &re
fixéde maniée permanente pendant l'utilisation, I'entretien ou la révision.

La table de traitement au laser doit &re protéyée par un €ran de protection en verre pour
emp&her la lumi&e réfl&hie.

Il est strictement interdit aux personnes qui n‘ont rien avoir avec le travail d'entrer dans la zone
de contrde laser. Le site de traitement au laser doit &re isol€par des rideaux, des cloisons, une
cabine, des €rans, etc. pour empé&her le personnel non autoriséd'entrer dans la zone dangereuse.

Installation D'une commande aclé: sur les soudeuses laser de classe 4, une commande doit &re
installé. Le contrdeur de cléfait réféence al'interrupteur principal actionnépar la cl€ et la clé
doit &re amovible et conserveé par une personne experte. La clépeut &re une carte magnéique
ou un systéme de mot de passe.

Conformément aux exigences généales, les protections de porte et les serrures de s&urité &re
mis en place pour s'assurer que le personnel exté&ieur et non proté&eéne peut pas entrer dans la
zone contr@ée, méne si la porte est accidentellement ouverte.

Remarque

En r&umé la norme CEI-60825-1 fournit des directives complées pour une utilisation sCre des
lasers de classe 4. le respect de ces directives est essentiel pour présenir les accidents, proteéger les
personnes et maintenir un environnement de travail sCr.

La formation ala séuritélaser, L'&uipement adéguat, les zones contrdeées et le strict respect des
protocoles sont des éémnents essentiels pour assurer la seeuritélaser des lasers de classe 4.

Pour plus d'informations sur la s&uritédes lasers, voir «Attention, rayon laser ! Manipulation sCre
des eguipements laser »www.suva.ch/66049.d ou dans la norme SN EN 60825-1:2014.
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5 - Informations Gén&ales

Les lasers des classes 3B et 4 doivent &re entieeement protégés et enfermés dans un botier de maniée
ace qu'aucun rayonnement ne s'éhappe vers l'ext&ieur. Dans ce cas, le Laser aboTier fermé
correspond &la classe 1. Tous les boucliers lies ala seéurité doivent &re surveill&s &l'aide
d'interrupteurs de s&suritéou ne peuvent &re retirés qu'al'aide d'outils. Si un blindage complet n'est
pas possible pour des raisons techniques ou autres, diverses autres mesures de séurité sont
neeessaires, \UMEEss ici.

Le Responsable De La Protection Laser

Quiconque utilise des lasers de classe 3B et 4 doit déigner un agent de protection laser.

Les lasers de classe 3B et 4 font partie des Dangers particuliers selon la directive EKAS 6508. Les
entreprises qui utilisentde tels lasers sont donc tenues de développer un systéne de séurité&dapté
aux besoins spe&ifiques de I'entreprise.

Pour cela, vous pouvez soit faire appel &des spe&ialistes externes de la sé&uritéau travail, soit acquéir
vous-méne les connaissances néeessaires en matiée de séuritéau travail. Cela rend obligatoire
I'utilisation d'un agent de protection laser. Desles t&hes doivent &re définies par la direction de
L'entreprise.

Formation

Un agent de protection laser doit avoir les connaissances né€essaires pour s'acquitter de ses fonctions.
La mani&e dont il doit acqué&ir ces connaissances n'est pas fixé par la loi. Il peut par exemple
I'acquéir en suivant un cours, en suivant les instructions du fabricant et/ou en apprenant par lui-méne.

Les t&hes et les connaissances né&essaires D'un agent de protection laser comprennent, entre autres,
les @éments suivants :

- ConnaTre le potentiel de danger du laser (selon la classification) ainsi que L'effet du rayonnement
laser sur le corps (yeux et peau) et prendre les mesures de protection appropriées.

- Ddinir les regles de seurité créer des instructions de travail et instruire les employés.
« Obtenir le bon &uipement de protection individuelle et instruire les employés sur son utilisation.

- Connatre les dispositifs de protection contre le rayonnement laser, les installer si néessaire et
véifier p&iodiquement leur fonctionnalité
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- ConnaTre les autres dangers du rayonnement laser (par ex. incendie, rejet de substances nocives,
haute tension, etc.) et prendre les mesures appropriéss.

« ConnaTre le mode d'emploi du fabricant et pour le respect de la sé&uritéqui y est déeriteles
reglements s'inquigent.

- D#dinir le comportement en cas d'incident et instruire p&iodiquement les employés.

Concept de seurité

Dans le cadre de leurs obligations géné&ales, les entreprises utilisant des lasers de classe 3B ou 4
doivent : déerminer les parcours de seuritéet de santédes travailleurs dans leur entreprise, ainsi
que lesprendre des mesures de protection et des prescriptions conformément aux regles techniques
reconnues.

Le responsable de la protection laser éabore ce concept de se€urité Il est recommandéde vé&ifier la
preuve deprendre les mesures par €rit.
Instruction des employé&

Le responsable de la protection laser doit informer les personnes travaillant avec des lasers de classe
3B et 4 des dangers et les guider sur la bonne fagon de travailler avant de commencer leur activité
Il est recommandéde faire confirmer I'instruction effectué par des viseurs mutuels et de suspendre
en outre les instructions de travail importantes sous forme abré&ée sur le lieu de travail.

6 - devoir de diligence de I'exploitant

Pour un fonctionnement sr, L'opé&ateur de la machine doit remplir les obligations suivantes :

- Entretien R&ulier.

+  Prévenir la contamination du lieu de travail.
- Effectuer des leq@ns de s€urité

+ Mener des formations.

7 - devoir de diligence de I'utilisateur

Pour un fonctionnement s, l'utilisateur de la machine doit remplir les obligations suivantes :

- Lire et suivre le mode d'emploi.
« Garder le lieu de travail propre.
- Porter L'éjuipement de protection neéeessaire.
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Description du produit

Veuillez lire attentivement le pré&ent mode d'emploi avant la mise en service de I'appareil de
soudage lasera fibres optiques manuel et conservez-le soigneusement afin de pouvoir le
consulter &tout moment.

La Soudeuse laser afibre portative est un nouveau type de soudeuse avec une haute pre&eision, une
grande efficacitéet une qualitédevés. La machine de soudage laser portative WT-W 1000W, 1500W,
2000W et 3000W est destinée aun usage artisanal.

La machine de soudage laser &conducteur marchant integre le Laser, le refroidissement par eau, la
torche de soudage aconducteur marchant et le systéme de contrde.

1. Caracté&istiques

Comparéaux lasers traditionnels, le laser afibre CW de Raycus préente une conversion éectro-
optique plus efficace, une consommation d'éergie r&luite et une excellente qualitéde faisceau. Le
laser afibre est compact et pr& al'emploi.

Il peut &re utilisécomme une unitéautonome ou simplement insé&&dans I'appareil de I'utilisateur.

Caractéristiques principales :
« Excellente QualitéDe Faisceau
Sortie Fibre De Haute Qualité
Haute StabilitéDe Performance
Puissance de sortie réglable en continu, comportement de commutation rapide
Fonctionnement Sans Entretien
Efficacitéoptique &ectronique éevee
Interface De Contrde Pratique
Modulation haute fré&juence

Applications :
Soudage

Configuration du modée :
La sé&ie de lasers afibre aonde continue Raycus couvre 1000 W &3000 W. les codes de
déignation du modée sont pré&senté dans le tableau ci-dessous :

RFL-C 3000S /B /20 /W
Laser afibre CW sé&ie RFL-C

Puissance en watts : = 3000S--3000W
Longueur d'onde : = B-1080 nm
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4 Longueur du céble en méres, y compris 10m, d'autres longueurs peuvent &re personnalisees.

Méhode de refroidissement :
5 . W -- = Refroidissement Par Eau
A -- = Refroidissement Par Air

La déignation comple&e du modée se trouve sur la plaque signaléique.

2. Raccordement correct du systame de soudage au Laser

Avant de mettre le laser en marche, il faut relier la barriére de sé&uritéal'interface de boucle du laser.
Lors de la préaration du laser, l'autre extrémitédu verrou de sé&urité(pince crocodile) doit &re
serreée sur la pieee pour s'assurer que la pince crocodile et la t&e de soudage forment une boucle avant
que le Laser puisse &re émis.

Gaz de protection

'y
L

Bruleurs

(AR
(It

(LI

(i

(

Prise de courant

©)
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3. Description de L'avant et de L'arriere du systéne de soudage Laser

1

@
[13]
[14]¢
[15]
[16]c
[17]

Voyant D'Avertissement

Interrupteur (ON/OFF)

refroidissement par eau

1 De Gaz 9 source laser 17 |Soupape de vidange
Bouton d'arré& d'urgence Dissipation thermique de la
2 (ON / OFF) 10 source laser 18 |Enrouleur de céble
Dissipation thermique SeuriteReseau +
3 | Affichage Laser 11 p 19 | Alimentationéectrique
latérale P .
dévidoir de fil
4 |Serrure de porte avant 12 |Source Laser Raycus 20 D'SS,' patlon_ther_mlque du
schémade circuit
5 ElSSlpatlon thermique a 13 On / off refroidissement 21 | Plaque signaléique
avant par eau
5 Interrupteur aclé(ON / 14 Affichage Refroidissement 22 | Serrure de porte arriére
OFF) Par Eau
7 |Capteur de pression d'air |15 |Entré d'eau 23 D'S.S |pat|op Ithe(rluque du
radiateur al'arriere
8 Interrupteur (ON/OFF) 16 | Niveau d'eau 24 BoTier d'alimentation en

fil
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4. Description du SUP 20S (convient pour 1000W, 1500W et 2000W)

Tube a&helle Lentille protectrice Lentille de focalisation

Ré&flecteur

Bouchon

Support D'Alimentation En Fil Collimateur
commutation
Bouton-Poussoir
Les numéos 1 et 3 sont des voies QBH

navigables Le numé&o 2 est une “Protective

voie de gaz Sleeve
5. Description du SUP 21S (convient pour 3000 W)
Lentille de focalisation
Lentille protectrice Réflecteur Moteur
Tube aé&helle f /O
Bouchon
Collimateur
\ «—
commutation
Support D'Alimentation En Fil Bouton-Poussoir
QBH
Protective
<« Sleeve

Les numé&os 1 et 3 sont des voies d'eau
N <2 voie de gaz
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6. Mise en service
Véifier avant utilisation

1 |Véifiez la connexion correcte avant d'utiliser le fil D'alimentation de I'appareil L comme fil
Dallumage, N comme zé&ole conducteur et le PE servent de fil de terre (1000 W / 1500 W
220V /50 Hz, 2000 W 220 V ou 220 V / 50 Hz).

2 |Veéifiez que le gaz inerte est suffisant et que la conduite de gaz est intacte, que la vanne
d'alimentation en gaz est ouverte et ventilée (le gaz utilise 100% d'azote/argon, pression d'air
0,1-0,3 Mpa). Si elle n'est pas connectee, la lentille endommagera la t&e du pistolet de
soudage et ne sera pas utilisé correctement.

3 |Vé&ifiez si la conduite d'eau est en bon &at.

4 | Si le bouton ou le disjoncteur du laser/disjoncteur est allumé

Mise en service

1 | Allumez l'interrupteur principal D'alimentation apres I'avoir vé&ifi€avant utilisation.

3 |Appuyez sur le bouton de dénarrage du refroidisseur, le refroidisseur et la carte systéme se
chargeront S|multanenent

j o

4 | Appuyez sur le bouton de dénarrage Laser lorsque la tempé&ature du refroidisseur d'eau
atteint la température min 17°C.

S | Connecter la Masse ala pieze.
6 | Ajuster les paramétres d'ajustement en fonction de I'paisseur du panneau.
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7. Fonctionnement et description de L'&ran

Ecran De Dénarrage

Systeme de soudage au laser Q,

X:]tl(;zs:gtlu SOOS0 mm/s Activation du laser m ‘ Accueil

ll;;;f;e:;tm 3. 50 mm f?()illlt‘lll' a lumiere m

Puissance de créte  G5()() W ™ Parametres

el de service 100 % Mode de soudage m

Fréquence 2000 Hz Serrure sécurisée @ @ Réglage de
f\}"s @ Moniteur

1 |Vitesse de Scannage :

Cest la vitesse de panoramique gauche et droite de la lumiée rouge (0-6000 mm/s,
gén&alement r&glé aenviron 300 mm/s).

2 |Largeur de scannage :

La largeur de pivotement gauche et droite de la lumi&e rouge (0 - 6mm, géné&alement reglée
sur 2mm-5mm)

3 |Performances de pointe :

Puissance de sortie laser (adaptation aL'éaisseur du maté&iau)

4 | Cycle de service :

La proportion de niveaux éevé dans tout le cycle pendant un cycle D'impulsion (aucun
changement néeessaire)

5 |Fré&juence :

La vitesse du signal de haut niveau abas niveau et retour &ahaut niveau par seconde (aucun
changement né&sessaire)

6 |Activer le Laser :

Indique le mode rouge / soudage (aucune modification né&essaire)

7 |Serrure de s&urité
S'allume en vert lorsque la borne de mise ala terre de sé&uritétouche la t&e du pistolet
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Processus

‘ Systéme de soudage au laser _Aide
Parametres -

Vitesse de balayage 3()). ) | mm/s Parameétres communs
s —
Largeur de balayage 3. 5() mm 1 2 3
Paramétre Parameétre Paramétre
Puissance de créte 600 W
4 5
Parametre Paramétre Paramétre
Cycle de service 100 % - > » - -
i( 8 9
Fréquence 2000 Hz Paramétre Parametre Parameétre
= = m— - e

Importation Sauvez Dos

1 | Ajuste la vitesse de balayage / largeur de balayage / puissance de sortie en fonction de
I'&aisseur du panneau.

2 |Peut importer des paramétres communs dans la bibliothégue de processus.

Principe de fonctionnement

Systéme de soudage au |
g daser Aide
Réglage de .
Puissance du laser OO0 w (Zorrg(’lmn de la 1. 00 Type de soudure Des écailles
- numérisation . par points de polsson
Délai d'ouverture - Décalage du centre
3 () ms Z S () ()() mm
du gaz du laser . Niveau d'alarme
Délai d'arrét du 500 . Durée du soudage - laser m
gaz ) MS  par points )UU ms
Puissance de 20 o Intervalle de soudage ~ O\ ( Niveau dalarme du
démarrage du laser . ' O par points AUY ms refroidisseur
Température d’
Laser sur te \ pe = (
progressif s 200 ms entrainement du moteur ). 0 € Niveau d'alarme de 3
. S - O
Température de la — 2
Laser hors tension 10 % lentille de protection 0.0 KG
Temps progressif 300 ms
d'extinction du laser ! 3
Retard du fil de () ms
soudure
‘ Dos
Langue Francais s X 7
e ——————— J‘

1 [Personnalisation des parameétres par importation, sauvegarde ou retour :
Mot de passe : 123456
Vous devez cliquer pour enregistrer apres chague phrase.
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2 La performance de la source laser doit &re indiquee par rapport ala puissance du laser.
Veuillez remplir en consé&juence.

2 Le temps de retard standard du changement de gaz est de 200 ms avec une plage de 200
ms &3000 ms.

3 Lors de la mise sous tension, il passe de N1% a100% ; lors de la mise hors tension, il
diminue de 100% le processusperformance sur N2 ; (comme indiquédans L'image ci-
dessous).

) A
Puissance

Puissance de
soudage (puissance
de traitement)

Puissance de
sortie initiale

uissance du laser

&eint (N2)
-+ T ~g
/ mn n | Temps darré&
Démarrage Arré& externe Arré& du laser

Geéné&alement, nous re&glons la puissance de la lumiére de L'interrupteur &20%o, le temps de
retard de la lumiére de I'interrupteur est de 200 ms.

4 La compensation du déai de livraison du fil est le d&ai d'anticipation du signalde livraison
du fil Light-Out qui peut &re utilis€avec la fonction de retrait. Pas besoin de le ré&ler.

5 La valeur maximale de la vanne d'alarme de température est de 65°C et lorsque la valeur
est définie sur 0, I'alarme de tempé&ature n'est pas déectée.

6 La plage de coefficient de correction de balayage est comprise entre 0,01 et 4. le
coefficient largeur de ligne cible / largeur de ligne de mesure : géné&alement 1,25.

7 La plage du centre laser rouge est de -3~3 mm. Diminuez-le en le délant vers la gauche
et augmentez-le en le déplagnt vers la droite.
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8 | Pour la fonction de soudage par points, la durée, le temps d'extinction de la lumiee apres
avoir appuyésur le dé&lencheur, —=méne lorsque le bouton est rel&hé& il reste allumé

9 |Letemps D'intervalle de soudage par points est le temps D'arr& de la lumiére entre deux
points de soudure—aprés avoir appuyeésur le bouton de dé&lenchement. Cliquez sur le bouton
AIDE en haut adroite—pour obtenir des explications supplénentaires sur les parameres.

Surveillance

Etat du signal d’entrée Etat du signal de sortie
Signal de dédenchement _ PWM Autorisation
dulaser Slivial de validat ® 0.0 L/ d'équipemen
' Signal de verrouillage — Jigna devalldation @ () (0 vV MiNuméro
sécurisé flu ld?” d" équ|pement 23312157
Signal d'alarme laser _ Tensionanalogique @ (). 0 V | Numérodu 0
% 3 S P Alicl- L fabricant
Signal d'alarme du _ i\lgn.ll de Ivalld.mun de ® 0.0 V lversiond
idi ' avanne de gaz . ersion du 1
re rmd:?seur d'eau ‘ RANUCHC §ag systeme 580-802 -580
Signal d'alarme de la Signal de validation de
pression d'air _ I'alimentation en fil @
Etat de 'alimentation Paramétres auxiliaires
| Tension d'alimentation 24V D307V Etat de lacommunication Synchronisé
Stabilisation du verrou n
~ Tensiond'alimentation +15V]1 4, 7 V  de sécurité | 5 o
I o S ; = Température
Tension d'alimentation-15V —1 4 7V d'entratnement dumoteur 2.1+
Température de la D) I o
i Courant 24V 319 mA lentille de protection 24.2 s¢
Courant £15V 74 mA

1 |Etat du signal D'entrée :

Signal de déelenchement Laser : lorsque la g&hette est tirée, elle affiche du gris au vert-
Signal de verrouillage de seéeurité: lorsque la t&e du pistolet touche le verrou de s&urité la
couleur passe du gris au vert. Pour Laser / refroidisseur d'eau / pression D'air : surveillez-le &
un Niveau éeveéou bas.

Etat du signal de sortie :
Lors de la sortie du signal, le Signal change dans cette zone et peut &re visualisédirectement.

3 |Informations De Base Sur L'Appareil :

Vous pouvez r&gler I'Heure de L'appareil autorisation. Si L'heure définie est sup&ieure &
l'autorisation est terminee.

4 |Statut énergéique :

Affiche la tension d'entrée et |'é@at actuel.

5 |Etat de la communication:

Affiche I'&@at de la communication entre L'é&ran tactile et la carte mere.

S'il n'y a pas de Synchronisation, veuillez v&ifier la ligne de connexion.

6 |Diagnostic

Mesurer si chaque port de signal a une sortie relle.

Normalement, la valeur initiale correspond ala valeur releveée. Si elle est incohé&ente, la
charge est anormale. Par exemple, si le laser n'énet pas de lumiée, vous pouvez vé&ifier si le
signal est énis ou non dansle port de surveillance laser individuel ou al'aide de la mesure
multimére.
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8. Introduction dans le panneau de commande du systé@me de poussage du fil
Ecran De Démarrage

[ & 3 =
L'ensemble du systéme d'alimentation en fil se compose du systéme d'alimentation en fil, du tuyau

d'alimentation en fil et du centre d'alimentation en fil. Il peut envoyer du fil d'aluminium, du fil
d'acier au carbone, du fil de soudage en acier inoxydable, etc.—

Spe&ifications de fil standard : 0,8;1,0;1,2;1,6;2,0

Alimentation en fil sans soudage / bobines de gaz
Retrait du fil

Fil ON

Fil OFF

Augmenter I'alimentation du fil

OO |l lwW[N][F

Abaisser I'alimentation du fil
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Plage de tempé&rature de fonctionnement du laser

Tableau de point de rosé constant ala tempé&ature ambiante et al'humiditérelative.

Humiditérelative maximale

Tempé&rature
Ambiante (C) | 209% | 30% | 40%]| 50% | 60%]| 70%)| 80% | 90 % | 95%

20
25
30
35
40
Remarque :
1 Assurez-vous que la tension correcte (selon le tableau 3) est utilisé. Si I'alimentation
dectriquen’est pas connecte, I'appareil sera endommagé
9 Si le Laser ne fonctionne pas selon les ré&lages de commande ou les ré&lages déerits dans
ce manuel, les méhodes de ventilation utilisées peuvent causer des dommages.
3 Le laser de sortie est collimatépar la lentille de collimation. Il est important de garder la
lentille de collimation propre, sinon elle endommagera I'appareil.
4 Veuillez fermer la t&e de sortie lorsqu'elle n'est pas utilisée. Ne jamais toucher la lentille de
sortie. Si n€éeessaire, utilisez du papier pour lentilles appropri€pour les nettoyer.
5 Le non-respect des instructions peut entramer une perte de puissance laser, une telle perte
n'est pas couverte par la Garantie.
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Exigences environnementales pour la seuritéet
L'&uipement
L'environnement de fonctionnement de I'appareil doit répondre aux conditions suivantes.
1. Environnement D'Exploitation Laser
Numéro. Objet Conditions / Exigences Remarque

1 Espace de travail <1 > le sol est plat, sans source de choc autour.

<2> propre, réistant &la corrosion, pas de
concentration éevee en gaz volatil ; <3 > la plage

2 Environnement de tempé&ature est entre 10 T et 40 T et
L'humiditéinfé&ieure a70 %;
3 <4> triphasé&220 VAC +10 V, 50 Hz 2000 W
< 5> monophasé&220 VAC +10 V, 50 Hz
Alimentation 1000 W / 1500
4 dectrique <6 > monophas&220 VAC +10 V, 50 Hz w est
seulement 220
\
5 Fibre optique <7 > rayon de courbure : > 0,2 m

2. Gaz auxiliaire

Gaz de protection : Argon ou azote, puretésup&ieure a99,99%.

Véifiez tout d'abord si la plaque signaléique de la bouteille de gaz &souder spé&eiale correspond
aux exigences de l'utilisation du gaz, telles que la puretéet la pression.

Deuxiénement, insé&ez le gaz de la bouteille de gaz dans I'entré& de gaz de la bonne maniére.

Exigences de débit de gaz : > 15 L/ min
2. Exigences D'alimentation

a) Modée 2000W, alimentation pour source laser : 220V 10V, 50Hz
L'alimentation du refroidisseur et de L'alimentation du fil est de 220V +10V, 50Hz
Dans la livraison genéale, il y a 3 pieses. Céole En L, 1 pc. N-céole et 1 pc. Céble PE.

Il vous suffit d'é@ablir la bonne connexion de c&ble afin que la machine puisse fournir une puissance
approprié en conséguence. Le modde 1000 W/1500 W dispose tous de 220 V +10 V, 50 Hz pour
la source laser, le refroidisseur et le pousse-fil.

b) L'appareil doit &re mis ala terre comme requis.
c) Qualitéde L'alimentation : la fluctuation de la tension du secteur est < 10%.
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Données Techniques

1. Caracté&istiques Techniques Systane De Soudage Laser

N WT-W1000 WT-W1500 WT-W2000 WT-

Modéde
3000

Type de laser Laser A Fibre Continue
Faisceau lumineux Classe laser 2
Faisceau laser de soudage Classe laser 4
NOHD Valeur aaccepter 89. 70 m
Puissance nominale de sortie 1000 W 1500 W 2000 W 3000 W
Actuel <18A <24 A <26 A <30A
Tension 220V+1 0V 380Vl 0V
Epaisseur de soudage 0,3-3.0mm | 0,3-4.5mm | 0,3-6.5mm | 0,3-8. 0 mm
Domaine de contrde de puissance 0% ~ 100 %
Longueur d'onde centrale du laser 1080 =3 nm
Mode de sortie Continu / Modulation
Fré&uence de modulation 50-20000 Hz
Instabilitédes performances +.5%
Interface de sortie de fibre optique QBH
Systéme d'affichage Laser Rouge
Noyau en fibre de verre 20 pm 30 pm \ 50 pm
Longueur de fibre 10 mm

Longueur du céble de la torche de
soudage

10 m

Type de
Pistolet de soudage

Té&e de soudage galvanométre oscillante gauche et droite

Distance Focale de Collimation

60 mm

Distance focale de mise au point

150 mm /200 mm

Diamétre d'alimentation du fil

0.6/0.8/1.0/1.2/1.6/2.0/2.4mm

Poids Torche De Soudage 1.1kg 0.8kg
Mode gaz de protection Protection Coaxiale

Largeur reéglable de la soudure 0~6.0mm

Débit d'eau >12L/min | >15L/min | > 25L / min
Méange de produits Intégré

Taille du produit (L x P x H)

900 x 596 x 1190 mm

1013 x 596 x 1190 mm

Poids du produit

200 kg

288 kg

320 kg

Tempé&ature ambiante de
fonctionnement

-10-40C

Humiditédans L'environnement de
travail

<70%
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i . . Trois phases
Tension de fonctionnement Monophas€220 VAC 380VAC
Perfor_mance Entiee De <5 Kw <7 Kw <9.5Kw <17 Kw
Machine

Utilisation conforme de
L'appareil laser

Soudage de divers mat&iaux méalliques tels que L'acier au
carbone, Nobleacier, acier &haute réistance, Aluminium, cuivre,
Plaques de connexion et mat&iaux d'essai. Il peut énettre une
lumiére continue ou pulsé, ce qui permet non seulement le soudage
par conduction thermique, mais peut €galement &re utilisépour le
soudage, en profondeur continuesouder. Il est possible de ré&liser
des soudures par points, des soudures bout &bout, des soudures par
chevauchement, des soudures scellées, des soudures de joints, etc.

Limite de systame et interfaces
(de dispositif de laser)

Géé&ateur laser Raycus de 440x 140x 718,5 mm, mode de
contrde par interface RS-232 ou AD/Ethernet

Caracté&istiques Techniques

- Caractéistiques principales :

- Excellente QualitéDe Faisceau

- Haute fiabilitéet &anchété

- Haute StabilitéDe Performance

- Puissance ré&glable en continu et Réonse de commutation rapide
- Fonctionnement Sans Entretien

- Efficacitéde conversion éectro-optique devé

- Capacitéantireflet

- Fré&juence de modulation deveé et forme d'onde modifiable

Duré de vie

laser afibre continue, excellente qualitéde faisceau, sans entretien,
efficacitéde conversion photoéectrique sup€&ieure a25%, Duré&
de viede la source de pompage sup€&ieure &100 000 heures

Dangers associés a
L'utilisation du
Appareils laser

L'exposition directe ou indirecte acette intensitélumineuse peut
entramerdes I&ions oculaires ou cutanées. Bien que le rayonnement
soit invisible, le faisceau peut causer des dommages irréversibles &
la ré&ine et/ou &la corné. Pendant I'utilisation du laser, il faut
toujours porterdes lunettes de protection laser homologuees.
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2. Spe&ifications SUP20S et SUP 21S té&e de soudage
Affiche les exigences relatives al'environnement D'exploitation et les principaux parametres des

joints soudés

Modde

SUP 20S

SUP 21S

Tension D'Alimentation (V)

220V =10% C. A. 50/60 Hz

Placer I'environnement

Plat, pas de

vibrations et de chocs

Tempé&ature de

I'environnement de travail 10~40
O
Humiditéde <70

Environnement de travail (%)

Méhode de refroidissement

Refroidi al'eau

Longueur D'Onde Applicable

1064nm (%10 nm)

Performances Applicables

1000 W /1500 W / 2000 W

3000 W

Collimation

D20*5/ F60

D16*4.5/ F60

Focus

D20*4.5/F150

Visualisation

30*14T2

Spe&ifications pour la
protectionlentilles

D18* T2

Air soutenu maximum-
pression

10 Bar

15 Bar

Plage de r&glage vertical
pour le
Focus

+10 mm

Plage de réglage des points
(Mode de soudage manuel)

0~6mm

0~8mm

(Standard) 0~6mm (personnalis€

Poids

1,1kg

0.8kg
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Alimentation Electrique

Alimentation dectrique alternative :

Nombre de | Tension- . Fluctuations | Performance
Performance X Actuel Fréjuence o .
phases dectrique Admissibles | maximale
1500 W  |Phase unique| 230V 16A 50/60 Hz |205V -235V| 1500 W
2000 W  |Phase unique| 230V 32A 50/60Hz |205V -235V| 2000 W
3000W | 3phases | 380V 32A | 50/60Hz | 300 \</ 4001 3500w
Alimentations en courant continu :
Fluctuations
Alimentation éectrique Tension Actuel Admissibles &
Puissance Maximale
15V 15V 2.0A <2.0A
24V 24V 4.5A <4.5A

Alimentations en courant continu :

Pile au lithium 3V CR2032 pour le petit moteur dans la lampe de poche.

La batterie au lithium est éjuipée d'un dispositif laser (source laser) comme ci-
dessous
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Caracteristiques de performance du faisceau

Caractéristiques :

Diamétre du faisceau (valeur calculé& théoriquement aQBH) : 1. 6-2. 2 mm Position de la partie de
faisceau

Angle de divergence :
(1500-2000W) <0. 06 (roue) / (3000W) < 0. 2 (roue)

Produit de parametre de faisceau :
(1500-2000W) < 1. 5 (mm>mrad) / (3000W) 1. 4-2 (mm>mrad)

Caractéristiques Spectrales :

Longueurs d'onde : 1080 £3

Puissance Maximale (Energie) : 1500W / 2000w / 3000W
Puissance nominale (garantie) : 1500W / 2000w / 3000W
Force (Energie) stabilitédu faisceau #.5 (%)

Répartition de la densitéde puissance (densité

o Distribution Gaussienne
D'é&ergie) :
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Contrde pour le soudage au laser

Interface de signal 6

Interface de signal 5

!Interface de signal 4

Contrdeur de soudage laser

abednosdp
© uolejuswily
AST+

abedno@p
e uoneuBWIY
ACF

\

/

I

Capteur de pression baromérique

1= 20
ol |&| 5| il 2 g3 o 1 -
HEEEERHH B HAIH AN E N EE |5|Z
=| |2E5|2]5lz glecs|z(219(2 2|3 Bl
& HEAEE elsa || || =3 ]e P ] P
Dl sEe=2)] 3 a &2 |a]® |32 Fle S |l <|®w
3 ERER TN o o |lat|®|Z|0]|5 Sle |22
z|z|z|32=|8|5| ¢ °lzZ |2 |82 HE R EEEE
Oz |9 E|2E[a|E)| 5 elsL (2|5 ]|2]2 éaﬁU%ZZ
ANER S 3152|8522 HEANREHCE
g| |2lgz|®|z ]2 2131|278 | @ sl |~
= [3PE|5|e| 8 gI°s(7[s] |+ 4 (>
g g a|o|g % S o + g
wvoofnfaolen] [o[’[TV] [1T2le]d slel7[e] [1]2 [slelsle] [i]2]3]4]s5]e]7
L
Alimentation dectrique Ecran LCD Interface de signal 1 Interface de signal 2 Interface de signal 3
v V'
- Refroidisseur d'eau
com V1 v +v 7z \‘
7 L WV
LD 7 2 Vanne d'air intégré Laser
- =l
pouces relais 2A Iy

ISO OERLIKON AG / Hauptstrasse 23 / CH-5737 Menziken
info@iso-oerlikon.ch / www.iso-oerlikon.ch / +41 62 771 83 05



http://www.iso-oerlikon.ch/

4
&

ISO
OERLIKON

Parametres De Soudage (Valeurs Indicatives)

1. Acier au carbone / acier inoxydable CS / SS
Cycle de service : 100% freéguence : 2000 HZ

o Vitesse Modéde-
Maté&iel Ep?‘ﬁf]eur de Ldirs?:;unr Performance | de fil de ?:L?c!li\d: Etat
balayage soudage g
0.5 300 2.5 250 ER 0.8 | Angle int&ieur | Péération 80%
0.5 300 | 25 250 | ER0.8 | Angle extasieur | " oor "
omplée
Pénération
1 300 25 380 ER 1.0 | Soudage plat Compléte
1 300 2.5 380 ER 1.0 | Angle int&ieur | Pénération 80%
1 300 | 25 380 | ERL0|Angle extéieur| @ Saraton
Complée
Acierau Pénération
carbone 2 300 3 800 ER 1.2 | Soudage plat Compléte
2 300 3 800 ER 1.2 | Angle int&ieur | Pénération 80%
2 300 3 800 | ER1 2 |Angleextgieur| oieration
Complee
Pénération
3 300 3.5 1200 ER 1.2 | Soudage plat Compléte
3 300 3.5 1200 ER 1.2 | Angle int&ieur | Pénération 80%
3 300 | 3.5 1200 | ERL 2| Angleext@ieur| " Sration
Complee
Pénération
4 250 4.5 1500 ER 1.6 | Soudage plat Compléte
4 250 4.5 1500 ER 1.6 | Angle int&ieur | Péération 80%
4 250 | 4.5 1500 | ER 1.6 | Angle extgieur | odration
Complée
Pénération
5 250 55 1700 ER 1.6 | Soudage plat Compléte
5 250 5.5 1700 ER 1.6 | Angle inté&ieur | Péération 80%
5 250 | 5.5 1700 | ER1.6 | Angle extérieur | ' onoa "
Acier PC,ng te_!e
i édration
inoxydable 6 200 6 2000 ER 1.6 | Soudage plat Compléte
6 200 6 2000 ER 1.6 | Angle int&ieur | Pénération 80%
6 200 2000 | ER 1 6| Angleextgieur | " Sdration
Complee
Pénération
7 150 6 2800 ER 1.6 | Soudage plat Complée
7 150 6 3000 ER 1.6 | Angle int&ieur | Pénération 80%
Pénération
7.5 100 6 3000 ER 1.6 | Soudage plat Compléte
7.5 100 6 3000 ER 1.6 | Angle int&ieur | Pénération 80%
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2. Aluminium

Cycle de service : 100% freéguence : 2000 HZ

- Vitesse Moddede
Matériel Epaisseur de Largeur Performance fil de Angle de soudage Etat
mm descan
balayage soudage
Péération
1 250 2.5 500 ER3041.0 Soudage plat Compléte
1 250 2.5 500 ER3041.0| Angleint&ieur |Pénération 80%
1 250 25 500 |ER3041.0| Angleextgieur | o &ration
Complee
Péération
2 200 3 1000 ER 304 1.0 Soudage plat Compléte
2 200 3 1000 ER3041.0| Angleint&ieur |Péndration 80%
2 200 3 1000 |ER3041.0| Angleextéieur | FS€ration
Complee
Péération
3 200 3.5 1500 ER304 1.2 Soudage plat Compléie
3 200 3.5 1500 ER304 1.2 | Angle int&ieur | Péndration 80%
3 200 | 3.5 1500 | ER3041.2 | Angle ext&ieur Pg‘)ﬁr"’}té‘;“
Aluminium Pénéfation
4 120 4 2000 ER304 1.2 Soudage plat Compléte
4 120 4 2000 ER304 1.2 | Angle int&ieur | Péndration 80%
4 120 4 2000 | ER3041.2 | Angleextéieur | FS€ration
Complée
Péération
5 120 5 2500 ER304 1.6 Soudage plat Compléte
5 120 5 2500 ER304 1.6 | Angle int&ieur | Péndration 80%
5 120 5 2500 | ER3041.6 | Angleextéieur | ©oidration
Complée
Péération
6 100 5.5 3000 ER304 1.6 Soudage plat Complée
6 100 5.5 3000 ER304 1.6 | Angle int&ieur | Pénération 80%
6 100 | 55 3000 | ER3041.6 | Angleextéicur | o aration
Complée
Note :

1.

3.

Ne dirigez pas la lampe laser directement vers la personne.
2. Lors de I'ouverture de la lampe de poche, il est né&essaire de s'assurer que la lumiee rouge est
au centre. Sinon, il doit &re régléau milieu
Ne laissez pas tomber le brdeur, posez-les soigneusement.
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15 Dessin Technique

Dessin De Machines :

Dessin De Gaz :

Dessin Prédevement D'Eau :
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Dessin Du Brdeur :

Dessin Laser :
971,28 1082

. o

1120,00 1120,00

1013

596,00 596,00

eoee[ ]

-
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2000W & 3000W
/\ H taille avec la nouvelle roue {’x

1500W

L 3 — gannnnnnn
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R Size:
437 91 " 550 .

550
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Déannage

Changement de lumiére de Fort afaible :
La lentille de protection est endommagee, veuillez la remplacer atemps pour &viter
d'endommager la mise au point commune/collimation/réflecteur.

Aucun Signal De Verrouillage De Se&urité:

« Veifiez si la borne de masse et la piese ont une bonne connexion.

« Véifiez si le fusible du klaxon 5 / 6 de la carte systéne tombe.

« Veifiez si le connecteur gris aviation de la ligne de signal tombe a50 cm derriere la
t&e du pistolet.

~ =l=| |21
alEl cln|m | Fiski%
NN g e | ()
gHEHEHEE

| (8] 1ol [ % Toutes les pieees sous tension
ol s

] ool 1 6v] Gro) +24v] [GIRITIV] |3 '?"3 jaisle|7|s peuvent

Cp i BRI | BEEa1

seulement par un speialiste
é@re contrdé
par exemple. ectricien

« Véifiez si la source laser est allumes.
« Vaeifiez si la tempé&ature du refroidisseur d'eau est sup&ieure al7. 5°C.
« Véifiez si le connecteur de L'interface de signal 3 de la carte systéne tombe.

Y 8

i Toutes les pieses sous
tension peuvent

e seulement par un
= speialiste
e are contrdé
T s ha par exemple. dectricien
R heatee

Aucune puissance lumineuse:

« Véifiez que la source laser est allumeé

« Veifiez si la tempé&ature du refroidisseur d'eau est sup&ieure al7,5<€.

« Veéifiez si le connecteur de l'interface de signal 3 de la carte systéme se déache.
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La lentille de protection est facile aendommager :
Réglez la distance focale.
Vé&ifiez si le gaz inerte est normal (Argon 4. 6 ou azote pur).
Vé&ifiez si la quantitéde gaz est normale.
Véifiez si la lentille de mise au point est endommages.

Lumiere intermittente :
Le verrou de seéuritéet la piege doivent &re bien connectés.
6 |- Véifiez si le bouton de dé&lenchement est en bon contact.
5. 6. 7. 8 l'interface de signal 2 de la carte syst@me a un bon contact.

Affichage Anormal :
Véifiez si un connecteur est &éeint.
Vé&ifiez si L'alimentation éectrique est normale.

Toutes les pieses sous
tension peuvent

7 seulement par un
speeialiste
é@re contrdeé
par exemple. @ectricien
Bouche De Buse Brdante :
La lumiére rouge doit &re ré&glée au centre.
8 Ré&lez la mise au point.
Régler I'angle de soudage.
Vé:ifiez si l'objectif est endommagé
Changement Anormal De Lumi&re Rouge :
Vé&ifiez si L'alimentation @ectrique de 15V est normale.
Véifiez si la t&e et le connecteur du pistolet tombent.
9

i
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Déviation de la lumiére rouge:
La t&e du pistolet doit &re prise avec pre&aution et lge&ement mise en place.
Ajustez I'é&art du centre laser dans le ré&lage.
Ré&glage meéanique en tournant la vis arriere de la t&e du pistolet.

Lumiére rouge Lumie‘re rouge
normale divergente

11

Aucun fil ne vient / ne se coince :
Véifiez si le connecteur de signal est &éeint.
Le connecteur de signal de fil de la carte systéme est &eint.
Remplacez le bon rouleau qui correspond au fil asouder.

12

Lentille de protection vé&rifier s'il y a des taches :

2. Retirez le tiroir alentilles et collez-le
imméliatement pour é&iter que la
poussi€re ne pénétre al'intérieur.

1. Retirez la vis de la lentille de protection.

3.Véifiez s'il y a des taches noires et de la Remarque :

poussiere sur la lentille. Dans un environnement sans vent, mieux
- dans un environnement propre et sans

poussiere.

S'il y a de la poussi€ére et des taches, -

veuillez les remplacer &temps.
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13

Remplacer la lentille de protection:

————

14

Si la lentille de protection ne pose pas de probléne aprés vé&ification, veuillez continuer &

veéifier la lentille de mise au point.

Veé&ifiez s'il y a des taches sur la lentille de m

1. Retirez la vis de la lentille de mise au
point.

ise au point:

2. Retirez le tiroir alentilles et recouvrez-le
immédiatement d'un ruban adhé&sif pour
empé&her la poussiére d'entrer.
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Remarque :

Dans un environnement sans vent, mieux dans un environnement propre et sans poussiere.
Si la poussiere et

S'il y a des taches, veuillez les remplacer atemps.

Remplacement de la lenti:lle de mise au point

ISO OERLIKON AG / Hauptstrasse 23 / CH-5737 Menziken 16
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4.Carte de circuit imprimé Pour
veifier si la vis de blocage de la cartede
circuit imprimeéest desserré ou tombe
(voir photo).

Toutes les pieses sous tension ne
peuvent &re
contrdépar un speialiste.
par exemple. ectricien

5. Ouvrez le couvercle de protection du brdeur et vé&ifiez que le connecteur est bien
branchéaenviron 50 cm du brdeur.
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Aucun Signal De D&lenchement :

1. Ouvrez le couvercle de protection du brdeur et ve&ifiez que le connecteur est bien
branchéaenviron 50 cm du brdeur.

16

2. Cartede circuit imprimé : Pour
vé&ifier si la vis de séuritéde la carte de
circuit imprimeé est desserrée ou tombe
(voir image).

Toutes les pi€ees sous tension ne
peuvent &re
contrdépar un speialiste.
par exemple. Electricien
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Le gaz peut s'&happer normalement, mais la lumiére ne peut pas s'é&happer.

1. La lumiére laser rouge:
Veé&ifiez si la lumiee laser rouge est normale. (voir I'image)

Lumi&re rouge Lumié&re rouge
normal divergente

Si la lumiére laser rouge montre une déviation, veuillez I'ajuster. (voir I'image)

17

ISO OERLIKON AG / Hauptstrasse 23 / CH-5737 Menziken 49
info@iso-oerlikon.ch / www.iso-oerlikon.ch / +41 62 771 83 05



http://www.iso-oerlikon.ch/

OERLIKON

3 desserree, sinon le moteur sera reglé

=

. lavis C ne doit pas éLe_

4. Re’glé-ge par vis A et B (haut et bas B A
disponibles).
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Vé&ifiez ou remplacez la lentille du réflecteur:

Pour vé&ifier si la lentille du réflecteur est fixeés, secouez la t&e du brdeur pour voir si des
bruits inhabituels se produisent.

Si c'est le cas, la lentille du réflecteur se dé&ache.

Remplacement de la lentille du réflecteur:
» Retirez le couvercle du moteur et desserrez la vis C.

* Retirez d@icatement le moteur, puis remplacez la lentille comme indiquésur les images
ci-dessous.
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Maintenance et Service

Instructions d'entretien

Il n'y a pas de pi€zes aentretenir par l'op&ateur al'inté&ieur. Confiez tous les travaux de
maintenance au personnel qualifiéde 1ISO OERLIKON AG.

Les travaux de maintenance suivants doivent &re effectué par vous :

Tous les jours - Nettoyez la machine et déoussi&ez - la apres avoir terminévotre travail.

d'alimentation en gaz sont fermees apres le travail.

V&ifiez si I'eau est normale :

Vert : Normal
Rouge : trop

Jaune : trop peu

Hebdomadaire -+  Assurez-vous que le Montage de la t&e du pistolet est serré
_== Assurez-vous que la t&e du pistolet est bien ajustée.
Effectuez un nettoyage complet de la machine asouder.

Test d'é@anché&tédes tuyaux D'entré et de sortie D'eau au Laser.

Test d'@anchétédu gaz lampe agaz.

Vé&ifiez que le fil de terre de lI'alimentation laser est bien serré
Véifiez si le connecteur de tuyau est desserré:

2 connexions sur la source laser

4 ports al'arriere du radiateur

4 connexions dans le tuyau de protection du brdeur

Ajouter de L'antigel en hiver

Assurez-vous que l'éectricité est coupée et que toutes les vannes

Véifiez le voyant D'alarme Dair pour voir si I'é@at du gaz est normal.
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Mensuel «  Assurez-vous que tous les cébles fonctionnent normalement.
: - Assurez-vous que tous les raccords de tuyauterie sont bien serrés, serrez-
les si n&essaire.

- Assurez-vous que toutes les conduites et tuyaux de gaz sont exempts de

fissures et deles dommages sont. Remplacez-les immédiatement si des
dommages sont déectés.

«  Assurez-vous que toutes les touches et tous les commutateurs du champ de
commande marche.

- Assurez-vous que les connexions du panneau arriee éectrique sont en bon
éat et remplacez-les si né&essaire.

« Assurez-vous que tous les fils dectriques sont exempts de dommages et
que L'isolation n'a pas de coupures. Remplacez - les si neéessaire.

- Vaeifiez la connexion entre la t&e en fibre optique et la t&e de pistoletQBH
pour &viter le desserrage

Service

En cas de problémes de sé&urit& D'installation, D'exploitation ou de maintenance, veuillez lire ce "
Moded'emploi " et suivez attentivement les éapes de fonctionnement. Si vous avez d'autres questions,
veuillez contacter le service client.

Si vous avez des questions, veuillez contacter le service client : +41 (0) 62 771 83 05.

Vos problénes seront suivis par notre support technique aprés vé&ification.
Si les problames ne peuvent pas &re résolus, il se peut que vous deviezenvoyer le produit 21SO
OERLIKON AG pour un dépannage plus approfondi ou le faire enlever par nos soins.
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Accessoires

1. Systame laser

1 WT-W-0001 Table avec €ran Systame laser manuel WISECUT

2 WT-W-0002 Alimentation éectrique HF100W-SE-24V

3 WT-W-0003 Alimentation éectrique HF15W-D-L 15V

4 WT-W-0044 Vis De Guidage Laser

5 WT-W-0045 Connecteur Laser 3 Broches

6 WT-W-0046 Connecteur Laser 2 Broches

7 WT-W-0051 Carte PC

8 WT-W-0055 Refroidissement &eau pour installation WT-W 1500 W
9 |wT-w-0047 3 pdls. 10 m avec oo de commeson
10 WT-W-0065 Refroidissement &eau pour installation WT-W 2000 W
11 WT-W-0066 Source d'alimentation Laser WT-W-2000

12 WT-W-0056 Source d'alimentation Laser WT-W-1500

13 WT-W-0090 Interrupteur laser ON/OFF Bouton lumineux

14 WT-W-0091 Carte Principale Laser

15 WT-W-0094 Affichage Laser

2. BoTier d'alimentation en fil

1 WT-W-0016 Rouleau d'alimentation de fil V pour acier 2. 0/2. 5
2 WT-W-0031 Rouleau d'alimentation de fil V pour acier 0. 8/1. 0
3 WT-W-0032 Rouleau d'alimentation de fil V pour acier 1. 2/1. 6
4 WT-W-0033 Rouleau d'alimentation de fil V pour acier 1. 2/1. 6
5 WT-W-0034 Rouleau d'alimentation de fil V pour acier 2. 0/2. 5
6 WT-W-0050 Moteur pour machine laser manuelle

7 WT-W-0052 Appareil d'avance de fil &4 rouleaux

8
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3.Pistolet laser

3.1 SUP 20S & SUP 21S

Lentille de protection type D18T2 pour systéme laser manuel WISECUT WT-

1 WT-W-0004 W1500
5 WT-W-0005 b\??élcl)lg de focalisation D20* 4.5 F150 pour systéme laser manuel WISECUT WT-
3 WT-W-0006 Jeu de buses de pulvé&isation 8tlg. 2xAS12/BS16/CS12/ES12/FS16/C/WT-W-0007
Buse de coupe
4 WT-W-0007 \?\flsSeo%e dé&oupage M8 1.5 pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-
5 WT-W-0008 Tuyau d'alimentation en fil rouge 1,6 5 méres avec filetage de raccordement
6 WT-W-0009 Buse afil 0,8 mm pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-W1500
7 WT-W-0011 Miroir de collimation pour torche de soudage laser SUP20S
8 WT-W-0012 Tuyau de transport en fil méallique noir graphite 1,6 mm 5 méires
AL Buse de pulvé&isation AS-12 (pour soudure de gorge/l) pour l'installation laser
9 WT-W-0013 manuelle WISECUT WT-W
Buse de pulvé&isation BS-16 (pour soudure de gorge/l) pour l'installation laser
10 WT-W-0014 manuelle WISECUT WT-W
11 WT-W-0015 Réflecteur 30*14 T2 pour systéme laser manuel WISECUT 1.0, 1,5 et 2 kW
12 WT-W-0018 Buse afil 1,0 mm pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-W1500
13 WT-W-0019 Buse afil 1,2 mm pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-W1500
14 WT-W-0020 Buse afil 1,6 mm pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-W1500
15 WT-W-0021 Buse afil 2,5 mm pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-W1500
16 WT-W-0022 Buse afil 2,5 mm pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-W1500
Buse de pulvé&isation PE-S12 pour systéme laser tenu dans la main de WISECUT
17 |WT-W-0023 WT-W1500
Buse de pulvé&isation PE-S10 pour systéme laser tenu dans la main de WISECUT
18 WT-W-0024 WT-W1500
19 WT-W-0025 5\;1155eo%e pulvé&isation PE-S08 pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-
20 WT-W-0027 \I?\;Jlsgoc(i)e pulvé&isation PB-S16 pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-
21 WT-W-0028 \I?lesgo%e pulvé&isation AS-10 pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-
29 WT-W-0029 \E/;\;Jfgo%e pulvé&isation B-12 pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-
23 WT-W-0030 Buse de pulvé&isation 20 pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-W1500
Buse de pulvé&isation CS-12 (pour bord) pour l'installation laser manuelle
24 |WT-W-0036 WISECUT WT-W
Buse de pulvé&isation ES-12 (pour soudure d'angle + soudure en 1) pour
25 WT-W-0037 l'installation laser manuelle WISECUT WT-W
26 WT-W-0038 Buse de pulvé&isation FS-16 (pour bord avec + sans fil >909
27 WT-W-0039 Buse de pulvé&isation C (pour bord sans fil 909
28 WT-W-0040 Torche de soudage laser SUP20S complée
29 WT-W-0043 Joint d'@anchétéaressort laser
30 WT-W-0049 Buse de pulvé&isation BS-20 pour l'installation laser manuelle WISECUT WT-W
31 WT-W-0057 Torche de soudage laser SUP21S complée (sans paquet de tubes) &
32 WT-W-0058 Collimating Mirror pour torche de soudage laser SUP21S
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33 WT-W-0067 Laser vis pour c&ble laser ainsi que moteur F. mouvement pendulaire M3x8
34 WT-W-0068 Laser vis pour laser pistolet M3x6
35 WT-W-0069 Lentille Laser pour céble laser pour WT-W-1500
36 WT-W-0070 Té&e de torche laser pour Laser 1500 et 2000
37 WT-W-0071 Té&e de torche laser pour Laser 3000
38 WT-W-0089 Tube d'alimentation en fil de graphite Laser 1.6
39 WT-W-0092 Réflecteur pour systame laser manuel WISECUT WT-W Series Brdeur SUP 21 S
40 WT-W-0093 Echelle Laser
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Conditions de garantie

1. Gaeagialites

En tant que client estimé& vous béndiciez d'une garantie complée d'un an (&partir de la date
d'achat) en cas de dé&faut de mat€&iel et/ou de fabrication lors de I'achat d'une de nos installations de
soudage et de coupage. La garantie de la premi&e anné& comprend le remplacement des pi€ses
défectueuses, ainsi que le droit &un appareil de remplacement gratuit. Une durés de garantie plus

longueest déerminee par le fabricant. Cela doit &re appris lors de I'achat. Le dédut de la p&iode de
Garantiedéermine la date du bon de livraison.

2. Conditions de garantie

Lincoln Durés de garantie de 1 an &5 ans selon le type d'installation.
Oerlikon Dureée de garantie de 1 an &5 ans selon le type d'installation.
GreenLine Duré De La Garantie 2 Ans. Peut &re prolongé(1).

Par soudure Dureée de garantie de 1 an &3 ans selon le type D'installation
Telwin Duree de la garantie 12 mois selon la garantie du fabricant
Kemper Aspiration Pé&iode de Garantie 12 mois, peut &re prolongee. (2)

Wise Cut Duré de la garantie 12 mois selon la garantie du fabricant

Les conditions d'une extension de garantie est un contrat de Service, car l'installation doit alors &re
entretenue chaque année.

Inclus dans le Service : L'installation est entiéement nettoyée et les contr@es suivants sont
effectués :

Inspection visuelle

Essai éectrique de
Ré&istance de conducteur de protection
Ré&istance d'isolement
Courants de fuite

Tension en circuit ouvert

Test de fonctionnement

Brdeurs et accessoires- Contrdes

La condition pour une prolongation d'un an est la suivante :

Le premier Service doit &re effectuéentre le 11 et le 13@ne mois suivant I'achat. En cas de
prolongation d'une année supplémentaire, le 2éme Service doit &re effectuéentre le 22 et le 26éme
mois suivant l'achat. Le Service est effectuépar le personnel de L'ISO sur place ou chez nous a
Menziken.

Important :

Les piezes D'usure telles que les brdeurs et les fils de terre ou les d&auts sont exclus de la
Garantie :

qui ont ééecausees par le non-respect de nos instructions D'utilisation et L'utilisation non
conforme de la machine
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- en raison du non-respect des regles D'exploitation et de maintenance

- par sa propre faute

- par une sollicitation excessive des pi€ses au-delades performances indiquées dans le mode
d'emploi

« en raison d'une connexion aune alimentation &ectrique incorrecte ou défectueuse (y compris les
pics de tension en dehors des spe&ifications de I'appareil)

- en raison d'une pression de gaz incorrecte ou D'une surcharge

- ainsi que les dommages dus au transport/stockage, au feu ou ades causes naturelles telles que la
foudre ou les inondations

Conditions environnementales :

Cet appareil ne doit pas &re utilisédans un local pré&entant un risque d'explosion. Lors de l'utilisation,
lesconditions suivantes doivent é&re respectées. L'air ambiant doit &re exempt d'une quantité
excessive de poussiére, d'acides, de gaz ou de substances corrosives, dans la mesure ouils ne sont
pas gen&és par le soudage. Exemples de conditions defonctionnement inhabituelles :

- fume corrosive inhabituelle

«  Vapeur

« brume d'huile excessive

- vibrations ou chocs inhabituels

- dépoussié&age excessif comme les poussi€res abrasives

- conditions mé&érologiques difficiles

- des conditions inhabituelles sur les cGes maritimes ou abord des navire.

Lors de l'installation de I'appareil, s'assurer que l'air entrant et sortant est libre. L'appareil est testé
selon le type de protection IP23, c'est-adire : - protection contre la pénération de corps érangers
solides @> 12mm - protection contre les projections d'eau jusqu'aun angle de 60<par rapport ala
verticale. Un ,,controle partiel* trimestriel et un ,,contréle complet* annueldoivent &re effectués. Le
contrde complet doit &jalement &re effectué apres chaque réparation, en cas de sollicitation
particuliere, le dé&ai peut &re réuit (par exemple sur les chantiers de construction &6 mois).

Pour un contrde complet, I'appareil doit &re ouvert et nettoy&comme deerit au point "nettoyage™.
Pour le contrde partiel, seul un nettoyage externe est néeessaire. Veuillez nous contacter pour toute
question ou demande de garantie.

Attention:

L'installation ne doit pas &re ouverte pendant la pé&iode de garantie, sinon la garantie est annulé&.
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Notes
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Notes
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