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Schneidverfahren
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Technische Daten
Ampere 30-100A
Einschaltdauer  60% bei 100 A
Schnittleistung 30 mm / Schdnschnitt
Gewicht 30 kg

Dimensionen 380 x 160 x 280 mm
Schutzklasse IP21S/CE
Netzspannung 400V /16 A
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PlasmalSchneidanlagen

Vorteile Anwendung Werkstoffe Schweissverfahren

- Stufenlose Schneid-Stromeinstellung von 30 - 100A Metallbau, Stahlbau, Baustahle, Verzinktes Plasmaschneiden
- Scheidleistung bis 30mm Baustellen, Waggon- Material, Cr-Ni Stahl

« Invertereinheit bau, Maschinenbau, Guss, Aluminium

+ Leicht und tragbar (nur 30 kg) Apparatebau, Lebens- und Aluminiumlegie-

» WICHTIG: Absicherung =32A mittelind., Chemiein- rungen, Kupfer und
- Schneiden von allen leitenden Werkstoffen dustrie, Instandsetzung, Kupferlegierungen
Bauwesen, Montagear-

beiten, Werkstatt usw
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Produktbeschreibung
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Die 400V Plasma-Inverter-Schneidanlage mit 100A schneidet alle schneidbaren Metalle (leitende), wie z.B.
Kupfer, Messing, Inox, Stahl, Aluminium, Aluminium-Legierungen usw. Dazu wird Druckluft von mind. 8.0 Bar
und die Férdermenge von 200L/min benétigt (inkl. Ol und Wasserabscheider). Die Schneidgeschwindigkeit
ist hervorragend und es stecken einige Uberraschungen im Gerét.

Der CUT 100C Digital schneidet alle Metalle von 0.3mm bis 30mm. Dank der Plasma-Technik wird ein
schneller und feiner Schnitt erreicht. Es gibt nur einen geringen Verzug, dank tieferer Warmeeinbringung. Die
Anlage eignet sich fir den Einsatz in Schweissereien, bei Baumaschinen, im Apparatebau, in Bagger- und
Traxunternehmen, in landwirtschaftlichen Betriebe, in Sand- und Kieswerken, in Zementwaren-Baugeschaf- |
te, im Metallbau usw.
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