Betriebsanleitung
ISOJET Cleaner 6 AC/DC
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Modell ISOJET Cleaner 6

in Rot = Primarspannung 110 V

Modell ISOJET Cleaner 6
in Blau = Primarspannung 230 V
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Eigenschaften / Kurzbeschreibung

Reinigung (mit ISOL N oder ISOL C Fluide)

Porentiefe Reinigung von Edelstahl-Oberflachen. Das Elektrochemische von schadlichen Ferriten (die
zu Korrosionen fihren kénnen) entfernen, die Verschmutzungen auf der Oberflache bis in die Tiefen
hinein verursachen. Insbesondere: Anlauffarben beim WIG-Schweissen oder sonstigen Anlauffarben,
Rost, Oberflachenverschmutzungen oder Beschriftungen usw. werden einfach und sicher entfernt
ohne den Oberflachen-Schutz zu entfernen. Durch ein Nachreinigen mit Surfinox Green - wird die
Oxydhaut des Metalls schneller instand gestellt.

Elektropolieren (mit ISOL GZ - Fluid)

Brenner am -Pol (roter Stecker auf rote Buchse) je 6fters Uber die Flache gefahren wird desto (weicher)
wird die Oberflache, und der Glanzgrad steigt. Das Elektropolieren wird aus dekorativen Zwecken,
zum Beispiel fir Fassadenbleche und Schmuck, angewendet. Es wird im Rohrleitungs- und Behél-
terbau eingesetzt. Ebenso wird in der Medizintechnik elektropoliert. Mit der Elektropolitur sinkt das
Keimanhaftungsvermdgen.

Elektrochemisches Markieren (mit ISOL ES 2 (ungiftig) und ISOL ES - dunkel jedoch giftiges Fluid)
Einfacher Weg eine Zeichnung / Nummer - alles was gedruckt werden kann - auf ein Metallstiick,
vorteilhaft Edelstahl (Inox) aufzudtzen. Das Markieren kann fir das Kennzeichnen in der Produktions-
technik und Sicherheitstechnik und zur Produktkennzeichnung im Qualitdtsmanagement verwendet
werden. Es ist das Anbringen bestimmter Merkmale (der Marke oder Markierung auf Objekten). Das
Herstellen eines Films bendtigt eine Tiff/Eps/Pdf- oder Jpeg-Datei. Danach wird ein Werkzeug her-
gestellt fir das Erstellen von Druckfilmen - die verwendet werden mittels ISOL ES2 und dem ISOJET
Cleaner 6 um eine Markierung mittels Elektrochimischem zu markieren. Die Druckfilme kénnen jeder-
zeit nachbestellt werden.

ETCHING

ISO-Oerlikon AG Schweisstechnik
Hauptstrasse 23 CH - 5737 Menziken - Tel.: +41 (0) 62 771 83 05 - Fax: +41 (0) 62 771 84 54 - E-Mail: info@isoarc.ch



Willkommen

Vielen Dank und herzlichen Gliickwunsch, dass Sie sich flir eine Carbon Cleaner 6 aus unserem Hau-
se entschieden haben.

Diese Betriebsanleitung soll Ihnen helfen, so viel wie mdglich aus Ihrem Produkten herauszuholen.
Nehmen Sie sich die Zeit, die Sicherheitsvorkehrungen durchzulesen. Sie helfen Ihnen, sich vor még-
lichen Gefahren am Arbeitsplatz zu schitzen. Bei korrekter Wartung sollte dieses Gerat jahrelang
einen verlasslichen Betrieb gewdhrleisten. Alle unsere Systeme entsprechen ISO9001:2000 und sind
unabhéangig von NQA gepruft.

Die gesamte Produktpalette tragt das CE-Kennzeichen und wurde geméss den européischen Richt-
linien und gegebenenfalls den produktspezifischen Standards hergestellt. Um lhre Sicherheit und die
der anderen Benutzer zu gewahren, empfehlen wir Ihnen, dass Sie dieses Handbuch vor dem Montie-
ren und dem Benutzen sorgféltig durchzulesen und vollstandig verstehen. Unsere Produkte verfiigen
Uber einen Garantiedauer von einem Jahr, ab Einkaufsdatum.

Zum Gerat

Mit Ihrem neuen ISO-JET Cleaner 6 haben Sie ein effizientes und flexibles System zum schonenden,
schnellen Entfernen von Schweissnaht- Anlauffarben auf Edelstédhlen ab W.Nr. 1.4301 und hdher er-
worben. Das Gerét ist speziell fur sehr einfaches und schnelles Handling konzipiert. Die Rustzeiten sind
minimal. Plug and Work ....einige wenige Handgriffe und Sie ,,cleanern® dank der Carbon-Technologie
auf Flach- genauso wie in Kehlndhten oder in schwer zuganglichen Ecken ohne Elektrodenwechsel.
Und wenn lhre Arbeit beendet ist, wird das System genauso schnell verrdumt wie es aufgebaut wurde.
Die dusserst langlebige, robuste Edelstahlkonstruktion ist flr den harten Werkstatteinsatz konzipiert.
Das System zeichnet sich im Weiteren durch geringe Kosten im Verbrauchs- bzw. Verschleissmaterial
aus und hilft Innen konkurrenzfahig zu bleiben. Die Zubehdrteile werden laufend weiterentwickelt, Sie
profitieren davon.

Hinweise zum Verstandnis

Das Warndreieck kennzeichnet alle fur die Sicherheit wichtigen Anweisungen.
Befolgen Sie diese immer, andernfalls kdnnen schwere Verletzungen die Folge
sein. Die Kennzeichnung der Gerateteile entspricht jener der Ersatz- bzw.
Zubehor-Artikelliste

Einsatz der Betriebsanleitung

Lesen Sie die Betriebsanleitung bitte sorgfaltig und vollstandig durch, bevor Sie das Gerat in Betrieb
nehmen. Diese Betriebsanleitung kann nicht jeden denkbaren Einsatz berlcksichtigen. Flr weitere
Informationen oder bei Problemen, die in dieser Betriebsanleitung nicht oder nicht ausfihrlich genug
behandelt werden, wenden Sie sich an den néchstgelegenen Handler oder direkt an den Hersteller.
Zubehorteile die nicht im Grundset enthalten sind, werden mit einer zusatzlichen, ergdnzenden Anlei-
tung ausgeliefert.

Bewahren Sie diese Betriebsanleitung sorgféltig auf und geben Sie diese allenfalls an Nach-
und Zwischenbenutzer weiter.



Wichtiger Hinweis zur Produktehaftung

Aufgrund der seit 01.01.1990 gultigen EU-Richtlinie haftet der Hersteller nur dann fir sein Produkt
wenn alle Teile vom Hersteller stammen oder von diesem freigegeben wurden bzw. die Gerate sach-
gemass montiert und betrieben werden.

Bei Verwendung von fremden Zubehdr und Ersatzteilen kénnen die Haftung und die Garantie ganz
oder teilweise entfallen. Mit Original Carbon Cleaner 6 Zubehdr und Ersatzteilen haben Sie Gewéhr,
dass alle Sicherheitsvorschriften erfiillt sind und Sie profitieren von der laufenden Weiterentwicklung.

Sicherheitshinweise

Gefahrloses Arbeiten mit dem Cleaner 6 ist nur dann mdéglich, wenn Sie die Betriebsanleitung und
Sicherheitshinweise vollstandig lesen und die enthaltenen Hinweise strikte befolgen.

1. Die Verwendung des Cleaner 6 ist nur im gewerblich-industriellen Bereich erlaubt.
2. Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Unordnung im Arbeitsbereich begtinstigt die Unfallgefahr.

3. Schitzen Sie Ihre Augen mit einer dichtschliessenden Brille oder verwenden Sie einen
Gesichtsschutz.

4. Um Allergien (z.B. Nickel) zu vermeiden, sollten Handschuhe aus Latex, Vinyl o. &. getragen
werden.

5. Sorgen Sie fUr hinreichende Bellftung. Verwenden Sie wenn mdglich eine Absauganlage.

6. Bericksichtigen Sie Umgebungseinflisse. Sorgen Sie flr gute Beleuchtung. Benltzen Sie den
Cleaner 6 nicht in der Nahe von feuergefahrlichen Stoffen (Funkenbildung).

7. Halten Sie Kinder fern. Die Chemikalien enthalten zum Teil giftige Substanzen.

8. Die Bedienperson muss mindestens 18 Jahre alt sein, Auszubildende min. 16 Jahre, jedoch nur
unter Aufsicht.

9. Elektromagnetische Felder kénnen Herzschrittmacher beeinflussen. Trager dieser Gerate dirfen
nicht mit dem Cleaner 6 arbeiten.

10. Uberlasten Sie den Cleaner 6 nicht. Machen Sie keine Kurzschliisse. Sie arbeiten besser und
sicherer im angegebenen Leistungsbereich

11.Benutzen Sie das richtige Werkzeug. Setzen Sie die Vorsatzgerate (Carbonburste/Elektrode),
zweckmassig ein.

12.Tragen Sie geeignete Kleidung. Die verwendeten Chemikalien kénnen zu Verfarbungen auf
Kleidungssticken flhren.

13. Zweckentfremden Sie die Kabel und Schlduche nicht. Tragen Sie den Cleaner 6 nicht am Kabel.
Prifen Sie gelegentlich ob die Kabel und Schlduche Schadstellen aufweisen. Ersetzen Sie defekte
Kabel und Schlduche rechtzeitig.

14. Sichern Sie das Werkstlick. Benutzen Sie Haltevorrichtungen um das Werkzeug zu sichern, es ist
damit sicherer als von lhrer Hand gehalten.

15. Uberdehnen Sie Ihren Standbereich nicht. Vermeiden Sie anormale Kérperhaltungen.

16. Sorgen Sie fur sichern Stand und halten Sie jederzeit Ihr Gleichgewicht.

17. Pflegen Sie Ihren Cleaner 6 mit Sorgfalt.

18. Halten Sie das Gerat sauber und reinigen Sie es mit Seifenwasser oder mit SURFINOX N.
19. Ziehen Sie den Netzstecker bei Nichtgebrauch, Wartung ect.

20. Vermeiden Sie unbeabsichtigten Betrieb. Vergewissern Sie sich, dass der Cleaner 6 nicht durch
Werkzeuge, Bleche, Schweisstische ect. unbeabsichtigt arbeitet.



21.Verlangerungskabel: verwenden Sie nur geprifte Verlangerungskabel.

22.Chemische Sicherheitshinweise: Beachten Sie die auf den Chemikalienbehélter angebrachten
Sicherheitshinweise, die Sicherheitsdatenblatter und die ortlichen Vorschriften.

23. Lassen Sie bei eingeschaltetem Gerét niemals den Applikator unbeaufsichtigt auf dem Werktisch
liegen, die Carbon-Birste Uberhitzt bei Kontakt mit dem Tisch.

24.Der ISOJET Cleaner ist zwingend an einer Steckdose zu betreiben, die auch durch einen Fl

Schutzschalter mit max. 16 A abgesichert ist.

Gerateschutz

+  Uberzeugen Sie sich vom sicheren Sitz der Vorsatzgeréte (Carbonbiirste/Elektrode).

+ Die Carbonbirste/Elektrode von Hand leicht anziehen.

+ Achten Sie auf sauberen Kontakt bei den Steckern und dichten Anschluss bei den Schlduchen.
- Uberpriifen Sie die Zuleitungskabel- und Schlduche regelmassig.

+  Verwenden Sie nur Original- Zubehér und Chemikalien.

«  Offnen Sie das Gerat nicht, schiitzen Sie es vor harten Stéssen, bewahren Sie den Cleaner 6
trocken und frostsicher (Chemikalien) auf.

Inbetriebnahme

Das Gerat wird gepruft und sofort betriebsbereit ausgeliefert. Einzig die erste Carbonblrste muss
montiert werden. Entnehmen Sie das Basisgerat und die Zubehérteile aus dem Lieferkarton und den

entsprechenden Schutzbeuteln aus Polyethylen.

FUhren Sie das Verpackungsmaterial getrennt dem Recycling bzw. der Wertstoffsammelstelle zu.
Entnehmen Sie eine Carbonbirste aus der Blisterverpackung. Die restlichen Ersatzbursten im Blister-
pack und das Nachftllgebinde mit ISO-JET ISOL C kdnnen Sie verraumen, diese Produkte brauchen
Sie in der Regel eine ganze Weile nicht.

Wickeln Sie die Kabel von der Trommel und schliessen Sie das Gerat gemass Zeichnung an.

Sollte das Werkstlick kein direktes Anklemmen der Massenzange erlauben, kénnen Sie mittels
Schraubzwinge, Klemmzange ect. eine Verbindung herstellen. Vermeiden Sie Kratzer an sichtbaren
Stellen.

Beachten Sie vor dem Einstecken in die Steckdose ob die Netzspannung mit den auf der Geréaterlckseite
angebrachten Angaben Ubereinstimmen!



Schema Werkstiick Anschluss

Netz-Stecker
Rot=110V
Blau= 230V

Roter-Stecker
auf=Pol =
Rote Buchse

Massezange auf
Schwarz + Pol.

Montage der Carbonbiirste am Applikatorgriff

Sie haben mit dem Grundset 2 x 5 Stlick Carbonbursten erhalten. Diese decken annahernd
den gesamten moglichen Einsatzbereich ab und kénnen fur Flach- und Kehindhte, sowie fur
schwierig zugangliche Ecken verwendet werden.

Achtung

1. Beim Aufschrauben nicht verkanten!

2. Das Gewinde muss leichtgéngig gehen.
Bitte  gelegentlich auf Oxydationen
Uberprifen und gegebenenfalls reinigen.

3. Carbonbirstenaufsatz von Hand nur leicht
anziehen!

Anschlisse

Die Anschlisse sind geschiitzt angeordnet und befinden sich im unteren zylindrischen Gerateteil. In
der Regel bleiben die Kabel auch bei Arbeitsende eingesteckt und werden nur zu Reinigungszwecken,
zum Entwirren, zum Ersetzen ect. abgesteckt bzw. montiert. Beachten Sie die Farbcodierung der
Stecker.



Das Arbeiten

Achtung!

Die verwendeten Elektrolyte sind stark sauer. Spritzer in die Augen kénnen zu schweren
Schéden fiihren. Tragen Sie eine Schutzbrille und Handschuhe. Beachten Sie die Etiketten

auf den Gebinden und die Sicherheitsdatenblatter.

Bei dem von lhnen gewahlten Gerat wird die Carbonblrste durch einfaches eintauchen der
Burste in den Elektrolyten benetzt. Diese Benetzung ermdglicht Gberhaupt erst den

Stromfluss Elektrode - Werksttick. Weiter dient es der Kiihlung der Fasern und somit der betrachtlichen

Verschleissreduktion der Carbonbrsten.

Verwenden Sie grundsatzlich immer die mitgelieferte Viereckflasche zum Eintauchen. Diese spezielle
Flasche, mit grosser Offnung, ist optimal in der Handhabung und sehr standsicher. Die Flasche |4sst
sich nach Gebrauch absolut dicht verschliessen.

Hinweis: Wahrend des Gebrauchs verférbt sich der Elektrolyt
allméhlich schwarz. Diese Farb&nderungen sind normal
und in der Regel ohne Einfluss auf den Reinigungsprozess.
Wenn die Flasche leer ist, empfiehlt es sich selbige mittels
saugfahigem Papier etwas zu reinigen um anschliessend

neuen Elektrolyt aus der Nachftllflasche ISO-JET ISOL C nachzufiillen.

Tauchen Sie die Carbonburste
in den Elektrolyten ein bis diese
vollgesogen ist. Besonders wenn die
Burste noch neu und kalt ist, kann es
einen Augenblick dauern bis sie gut
mit Elektrolyt benetzt ist. Streifen
sie die Blrste am Rand ab um zu
sparen und Tropfen zu vermeiden.
Um den Verschleiss der Blrsten in
Grenzen zu halten, muss sie stets

nass gehalten werden (Kuhlung).




Achtung! Vermeiden Sie die Inhalation der Dampfe. Sorgen Sie fiir

ausreichende Beliiftung!

Verwenden Sie wenn immer méglich Absauganlagen.

Hinweis! Tropfender Elektrolyt kann auf Marmor oder anderen
empfindlichen Oberflachen irreversible Flecken verursachen.

Gleiten Sie mit der Blrste unter leichtem Druck ziehend, nicht stoBend Uber die zu reinigende
Naht. Hoher Druck bringt nur erhdhten Verschlei3 an der Blrste mit sich. Bedenken Sie, dass der
Strom die Arbeit erledigen soll. Vermeiden Sie ein Scheuern der Birstenfassung an dem Werkstick!

Richtig Falsch

Bei diesem Verfahren ist die Reinigung nicht immer sofort ersichtlich!

Tipp: Sofortiges Nachwischen mit einem feuchten Lappen zeigt das Resultat
umgehend und entfernt liberschiissiges Elektrolyt.

Bei Carbon Biirste (Artikel Nr. ISO7000051) miissen Sie folgendes beachten.

Achtung! Nur leicht von Hand anziehen !
Bei langerem Nichtgebrauch die Biirste
abschrauben und ggf. mit Wasser auswaschen !



Weiter haben Sie die Mdglichkeit mittels Art. K7000008 eine Carbonblrste einzusetzen, welche durch
Verschieben einer Teflonhilse den Hartegrad des Pinsels in einem groBen Bereich einstellbar macht.
Besonders bei kleinen Nahten in engen Situationen kann dies von Vorteil sein!

Je nach Warmeeinbringung beim Schweissprozess muss mehrmals Uber die Naht gefahren werden um
die Oxyde restlos zu entfernen. Je dunkler die Naht desto l&nger die Reinigungsphase. Verbrennungen
infolge zu hoher Temperatur, Schutzgasmangel ect. kénnen nicht bearbeitet werden, da diese Oxyde
nicht mehr metallisch, sprich: nicht mehr leitfahig sind.

Diese muissen mechanisch entfernt werden. Achtg_an Sie auf allfalligen, ablaufenden, tberschissigen
Elektrolyt. Er kann unschéne Laufe verursachen. Uberschissiges Elektrolyt entfernen Sie mittels des
Putzlappens und etwas Wasser vom Werkstlick.

Nach dem Reinigen muss die Naht, der Oxydreste wegen, grundsatzlich immer mit Wasser
nachgereinigt werden. Bei anspruchsvollen Anwendungen kann Carbon Cleaner 5 N mittels
Pumpsprayer aufgetragen werden. Dieses Produkt neutralisiert den Elektrolyten und verbessert die
Passivation der Oberflache des Werkstlickes.

Nach dem Trocknen kann ein Edelstahl-Pflegefluid wie MCT 900 S appliziert werden. Diese Produkte
schitzen wirkungsvoll vor Schmutz, Fingerabdriicken und sonstigen Umwelteinfliisse im Innenbereich.
Der dem Chromstahl eigene Glanz bleibt erhalten.



Parken des Applikators

Bei Arbeitsunterbriichen und beim Transport des Gerates schalten Sie das Gerat ab und legen Sie den
Applikator in die daflir vorgesehene Griffmulde. Beim Transport wickeln Sie die Kabel um die Gerate -
Trommel. Sie kbénnen beim Tragen den Applikator gleich mit umgreifen. Die Massenzange wird in der

Regel an der hinteren Geraterondelle festgeklemmt.

Behebung von Stérungen

Problem

Ursache

Abhilfe

Keine Reinigung

Stromquelle nicht eingeschaltet
Stromquelle nicht am Netz
Masseklemme nicht angeschlossen
Masseklemme oxidiert

Applikator nicht angeschlossen
Kein Elektrolyt an der Birste
Ubertemperatur-Thermoschutz

Stromquelle einschalten (rote LED)
Stromquelle ans Netz anschlieBen
Klemmen Anschluss Uberprifen
Klemme reinigen

Applikator Anschluss Uberprifen
Birste in Elektrolyten eintauchen
Stromquelle abkihlen lassen

Problem

Ursache

Abhilfe

Wellenoptik-Effekt

zu wenig Bewegung mit der Birste

Burste mehr bewegen

Schlechte Reinigung | Blirste verschlissen

Kontakt Fehler Birste
Kontakt Fehler Masse
Verdinnte Elektrolyten
Nahte fast verbrannt

Burste ersetzen

Gewinde reinigen
Massenanschluss Uberpriifen
Neuen Elektrolyt verwenden

beim Schweissen weniger Warme
in die Naht einbringen

Bursten

schnell

verschleissen zu

Bulrste gegen Fasern stoB3en
zu hoher Arbeitsdruck

zu wenig Elektrolyt

zu raue Schweinaht

Uber scharfe Kante gleiten

mit den Fasern ziehen

Druck reduzieren

mehr eintauchen um zu kihlen
sauberer SchweiBen

immer von Kante weg arbeiten

Verbrauchsartikel & Ersatzteile

K940459 Elektrolyt ISOL N (Standard Reinigungsfluid 250 ml VPE /1 Stk.
K940461 Elektrolyt ISOL N (Standard Reinigungsfluid 1 kg VPE /1 Stk.
K940464 Elektrolyt ISOL N (Standard Reinigungsfluid 3 kg VPE / 1 Kanister
K940462 Elektrolyt ISOL N (Standard Reinigungsfluid 10 kg VPE / 1 Kanister
K940463 Elektrolyt ISOL N (Standard Reinigungsfluid 220 kg Fass |VPE /2 Fass / Pal
K11022 Surfinox N (Neutralisator & Reiniger) 250ml Spray |VPE /1 Stk.
K940604 ISOL ES Beschriftungs-Fluid Schwarz (Giftig) 250ml Dose |VPE /1 Stk.
K940601 ISOL ES Beschriftungs-Fluid Schwarz (Giftig) 500mI Dose |VPE /1 Stk.
K940600 ISOL ES 2 Beschriftungs-Fluid Grau (UNgiftig) 250ml Dose |VPE /1 Stk.




Ersatzteile

K7000014 Elektrolyt ISOL Nature (Reinigung Umweltfreundlich) |1 Lt VPE /1 Stk.
K7000033 Elektrolyt ISOL Nature (Reinigung Umweltfreundlich) |250 ml VPE /1 Stk.
K7000029 Elektrolyt ISOL C (Reinigung Umweltfreundlich) 3 Lt. VPE /1 Stk.
5900101 Elektrolyt (Polieren) ISOL GX 1Lt VPE /1 Stk.
5900102 Elektrolyt (Polieren) ISOL GX 250 ml VPE /1 Stk.
ISO7000051 | Carbon-Birsten-SET Standard 1 Set= 5 Stk VPE /1 Set
ISO7000050 |Carbon-Birsten-SET mit Silikon-Mantel 1 Set= 5 Stk VPE /1 Set
ISO7000052 | Carbon Silikonmantel zu Birsten 1 Set=10 Sk. VPE /1 Set
ISO7000027 | Applikator mit Anschlusskabel, Stecker Rot, SK25 |1 Stk L=2,6m |VPE/1 Stk.
ISO7000028 |Massekabel mit Klemme 60A, Schwarz, SK 25 1 Stk L= 1,85m |VPE / 1 Stk.
ISO7000006 |ISOJET Cleaner 6 Stromquelle (Ohne Zubehor) 110V VPE / 1 Stk.
ISO7000004 |ISOJET Cleaner 6 Stromquelle (ohne Zubehor) 230V VPE / 1 Stk.
Spare Part

Schalter AC/DC Wahlschalter

Standflisse

LED Anzeige

Ventilator

Gleichrichter-Platine

Transformer (A=230V ) (B=110V)

Ein/Aus-Schalter

O (W=

6
7
Buchse (A=Rot) Buchse (B=Schwarz) 8
9
1

Aussengehause (Rot 110V) (Blau 230V)

0 |Primare Steckerbuchse o.Kabel










[ 1SO-ELEKTRODENFABRIK AG
| HAUPTSTRASSE 23 CH-5737 MENZIKEN SCHWEIZ
| Model: ISOJET CLEANER 6 (110V)

| Serial Number: €611021060100

[| nput Output

\[ boieel? 300VA voltoge | ACT22V/DCO5V
|

|tz lACI‘lAA/DC‘)]A Weight 6KG

|| current

‘ Power

| AC110V 50/60Hz
supply |

| 250%135%240({mm)

| EN61558-1:2006-09
C € EN60529:2014-12

ISO-ELEKTRODENFABRIK AG

HAUPTSTRASSE 23 CH-5737 MENZIKEN SCHWEIZ
Mode': ISOJET CLEANER 6 (230V)
Serial Number: C623021060174 g
Output s ¢y2.2v/Dco.5v
voltage

Input 300VA
power

Output

I

“]|||||l‘
l|

I
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T

=
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Schweisstechnik

() Weldingsystems

1SO Elektrodenfabrik AG 5737 Menziken AG
Tel. +41(0)62 771 83 05 Fax +41(0)62 771 84 54 ® www.isoarc.ch
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