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XTM 211Di

4-in-1-MULTI-PROZESS-INVERTER

Der XTM 211Di MIG-Inverter bietet dem Benutzer 4 verschiedene Verfahren, wodurch er fiir das Schweifen von Stahlen,
Edelstahlen und Aluminium mit dem MIG-, AC-WIG-, DC-WIG- oder MMA-Verfahren ideal ist. Die Maschine schaltet die
Polaritat automatisch um, so dass die Werkstuckleitung an der Vorderseite der Maschine nicht anders angeschlossen

werden muss. Durch den Ubergangslosen Wechsel zwischen MIG- und WIG-Verfahren durch Driicken des Brennertasters
eignet er sich bestens fiir das SchweilRen von Rohren oder fiir Werkstatten, die mit mehreren Verfahren arbeiten. Dank der
mehrsprachigen, digitalen Benutzeroberflache kann die Maschine mit minimalen Verfahrenskenntnissen auf der Baustelle oder
in der Werkstatt schnell korrekt eingestellt werden.

HAUPTMERKMALE 2

Parameter Wert
Grol3er, hochwertiger Farbbildschirm mit Ausfilhrung Tragbar
mehrs_prachiger, benutzerfreundlicher, digitaler Maschinentyp MIG/WIG/MMA-Inverter
Oberfldche MIG 14,5-24 V
Anzeigen und Einstellen der Maschinenparameter Spannungsbereich WIG 10,4-18,8 V
Uber den Handgriff des MIG-Brenners MMA 20,4-28 V
WIG-SchweiRen mit HF-Ziindung SpulengréRe 300 mm (15 kg) 200 mm (5 kg)
Ubergangsloser Wechsel zwischen MIG- und Vorschubgehause 2 Rollen
WIG-Verfahren durch Driicken des Brennertasters Drahtdurchmesser 0,6-1,0 mm
Schnelle, synergetische Einrichtung fiir MIG, WIG Einschaltdauer 200 A bei 25 %
und MMA Eingangsspannung 110 V/230 V (Intelligente Umschaltung)
MIG-Schweilten bis 0,9 mm Dicke Maximaler Strom 140 AJ200 A
Speicherfunktion fiir alle Verfahren zum Speichern MIG - 21,4 Abei 110 V/15 A bei 230 V

) , MMA - 20,6 bei 110 V/15,4 A bei 230 V

MMA-Leitungsset, Eingangskabel und 2
Gasschlauche im Lieferumfang Mindestabsicherung 32 Abei 110 V/16 A bei 230 V
WIG-Pulsfunktion fiir hervorragende KVA 37
Lichtbogenkontrolle Generatorgrofte 7KVA
3 Jahre Return-to-Base-Garantie plus 3 Jahre Schutzart IP233
Wartungsplan Abmessungen (LxBxH mm) | 615 x 275 x 495

Gewicht (kg) 27,8
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Transportwagen mit Schublade

fur Doppelgasflaschen

XTM 211Di

Find more products and parts at
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XTI1902T
Kontrollpedal

ZUBEHOR SCHWEISSKAPAZITAT

mit 3-Tasten Kontrolle, Gasregulator und Trans-
portwagen mit Schublade fir Doppelgasflaschen

Artikel-Nr. Beschreibung Prozess Material GroRe Materialbereich
XTM211DI Schweilgerat mit MMA Kabel und Gas-Dop- MIG Stahl Draht 0,6 - 10,0mm
pelschlauch 0,6/0,8/0,9/1,0
XTM211DI-P1 Schweilgerat mit MMA Kabel, Gas-Dop- Edelstahl Draht 0,8/1,0 0,8-9,0mm
pelschlauch und 3m 250A MIG Schweilbren- i ' o
ner mit 4-Tasten Kontrolle und Gasregulator Alumlnlum 77777777 Draht 0’9/1’70 ) 1,0”-75,0mm
XTM211DI-P2 SchweiRgerat mit MMA Kabel, Gas-Dop- Stahlflussk- Draht 1,0-1,2 1,0 - 8,0mm
pelschlauch und 3m 250A MIG Schweifbren- ern-Gasunter-
ner mit 3-Tasten Kontrolle und Gasregulator stltzung
XTM211DI-P1T | SchweiRgerst mit MMA Kabel, Gas-Dop- TG Stahl (DC) - 0,8 -10,0mm
pelschlauch und 3m 250A MIG SchweilRbrenner Edelstahl (DC) - 0,8-12,7mm
mit 4-Tasten Kontrolle, Gasregulator und Trans- | | b .
portwagen mit Schublade fir Doppelgasflaschen Aluminium (AC) | - 0,6 - 8,0mm
XTM211DI-P2T Schweilgerat mit MMA Kabel, Gas-Dop- MMA EB60XX Elektrode | 2,5/3,2/4,0 1,5-7,0mm
pelschlauch und 3m 250A MIG SchweilRbrenner E70XX Elektrode | 2,5/3.2/4.0 15-7.0mm

TROO7

Transportwagen flir Doppelgasflaschen mit Schublade

Hinweis: 1) Empfohlener Materialbereich
liegt bei 0,6 zu 6,0mm fiir Bestleistung

2) Kapazitatseinbusse bei 110V
Eingangsleistung

XT1902T

Kontrollpedal

1IV26-12S3BD18

WIG SchweilRbrenner mit 3-Tasten Kontrolle. 4m

110 V - Eingangsleistung

230 V - Eingangsleistung

PRO2500-30ER4

MIG Schweilbrenner mit 4-Tasten Kontrolle. 3m

PRO2500-30ER4D

MIG Schweil3brenner mit 4-Tasten Kontrolle
und OLED Anzeige. 3m.

MIG 105A bei 60% | 140A bei 30% | 160A bei 60% | 200A bei 25%
TIG (AC) | 120A bei 60% | 140A bei 35% | 140A bei 60% | 200A bei 25%
MMA 90A bei 60% | 110A bei 35% | 140A bei 60% | 200A bei 25%
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