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BASINOX 318 OERLIKON

Stabelektroden

korrosions- und hitzebestandige Stahle

Basisch-umhlillte Stabelektrode fir artdhnliche stabilisierte austenitische Cr-Ni-Mo-Stahle/-Stahlgusssorten.
Dickwandige Bauteile sollten wegen der hohen Dehnungswerte des SchweiBgutes mit dieser basischen Elektrode
geschweiBt werden. Gut geeignet fir PositionsschweiBungen. Einfache Schlackenentfernbarkeit. Unter
nasskorrosiven Bedingungen fiir Betriebstemperaturen bis 400 °C.

EN 3581-A:E19123Nb B 42 TOV °
AWS A5.4: E 318-15

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

<0.03 1.1 0.3 <0.030 <0.025 19 12 2.7 0.3 5-12

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt > 350 > 550 > 30 >50 > 40

Werkstoffe
1.4581 (GX5CrNIMoND19-10) - 1.4436 (X4CrNiMo17-13-3)
318C17; 316Ti; $31635
1.4580 (X6CrNiMoNb17-12-2) - 1.4408 (GX5CrNiMo19-11)
1.4583 (X10CrNiMoNb18-12)

Trocken lagern

DC+
Riicktrocknung nicht grundsétzlich erforderlich /
4
Falls erforderlich 280-300 °C / 1 h, max 5x. E E m
PA PD PE PF

PB PC

Lieferform

2.5 300 50-80 17.36 105 W000288007
32 350 70-120 336 65 W000288008
4.0 350 110-140 49.1 45 W000288009
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