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BASINOX 410 NiMo OERLIKON

Stabelektroden

korrosions- und hitzebestandige Stahle

Basisch-umhlillte Stabelektrode zum SchweiBen von weichmartensitischen 13 % Chrom-Nickel-Stahlen oder
StahlguB. Trotz der hohen Festigkeit ausgezeichnete Zahigkeitswerte. Fiir Wanddicken tiber 10 mm wird
Vorwarmen auf max. 150 °C empfohlen. Nach dem SchweiBen entweder Anlassen oder Vergiiten.

EN 3581-A:E134 B 42
AWS A5.4: E 410NiMo-15

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

<0.05 0.8 0.5 <0.025 <0.02 11.5 4.5 05

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

> 600 > 850 >15 > 47 >32

Werkstoffe
1.4407 (G-X5CrNiMo13-4); 1.4414 (G-X4CrNiMo13-4)
1.4313 (X4CrNi13-4); 1.4413 (X3CrNiMo13-4)

Trocken lagern

DC+
Rucktrocknung 250-300 °C /1 h, max 5x. E E & m
PA PD PE PF

PB PC

Lieferform

2.5 300 65-95 18.53 100 W000288026

3.2 350 85-140 38.4 55 W000288027

4.0 350 120-190 56.8 40 W000288028

5.0 350 190-240 82.8 25 W000288029
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