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CARBOCAST NiFe OERLIKON

Drahtelektroden fur das SchutzgasschweiBen

Nickel- und Kupferlegierungen

Massivdrahtelektrode flr das MAG-SchweiBen von Gusseisen ohne oder mit nur geringer Vorwarmung bis etwa
300 °C ("GusseisenkaltschweiBung"). Anwendungsgebiete sind Auftrag- und VerbindungsschweiBungen an
Gusseisenteilen und Mischverbindungen von Gusseisen mit Stahl. Geeignet fiir Gusseisen mit Kugelgraphit (GJS),
schwarzen Temperguss (GJMB), weiBen Temperguss (GJMW), austenitisches Gusseisen, Mischverbindungen mit
Stahl. Wenig Wéarme einbringen, kurze Raupen (ca. 10 bis 30 mm) schweiBen, abhdmmern. Auf geringe
Aufmischung achten, eventuell Impulslichtbogen verwenden. Das SchweiBgut ist spanend bearbeitbar.

ENISO  1071: S NiFe1 DB [

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.9 0.8 0.7 55 1.0 42 05

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt >290 >400 >20 >80 150-200 HB
Schutzgas 98% Ar+2% C02

Schutzgase - ENISO 14175 : 11, M12, M13

Werkstoffe
GJS-350 - GJS-700; GIMW-350-4 - GIMW-360-12; GIMB-300 - GJMB-700

Trocken lagern DC+
we 2=
PA PD PE PG

PB PC PF

Lieferform
gemaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste
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