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Drahtelektroden fur das SchutzgasschweiBen

un- und niedriglegierte Stahle

Massivdrahtelektrode fiir das MAG-SchweiBen warmfester Kessel- und Rohrstahle wie 16Mo3 mit
Betriebstemperaturen bis 530 °C. Geeignet fiir Ar/C02 oder Ar/C02/02 Mischgas. Spritzerarmer
Werkstoffiibergang im Kurz- und Spriihlichtbogen. Verkupfert.

ENISO  14341-A: G 46 3 M21 2Mo DB °
ENISO  21952-A: G MoSi TOV °
AWS A5.28: ER 70S-A1

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

Draht 0.10 1.0 0.6 <0.020 <0.020 05
Reines SchweiBgut () 0.10 0.8 0.4 <0.020 <0.020 0.5
() 82% Ar+18% CO2

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt (*) >480 515-620 >22 >100 >47
580 °C x 15h () >380 480-560 >19 >100 =47
Schutzgas () M21, (**) M21-Arcal 21

Schutzgase - ENISO 14175 : C1

Werkstoffe
S(P)235-S(P)460, 16Mo3

Trocken lagern DC+
aa L2
S |
PA PB PC PD PE PF PG

Lieferform
gemaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste
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