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CARBOROD CrMo2 OERLIKON
WIG- SchweiBstabe

un- und niedriglegierte Stahle

WIG-SchweiBstab fiir warmfeste und druckwasserstoffbesténdige Stahle des Typs 2,25 % Cr - 1 % Mo im Kessel-,
Behalter- und Rohrleitungsbau fiir Betriebstemperaturen bis 600 °C.

ENISO  21952-A: W CrMo2 Si
AWS A5.28: ER 90S-G

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.09 1.1 0.7 <0.020 <0.020 2.5 1

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

690 °C x 1h > 400 > 620
Schutzgas 100% Ar

Schutzgase - ENISO 14175 : 1

Werkstoffe
10CrMo9 - 10, 12CrMo9 - 10; A387 Gr.22, CI 1 and 2, A 182 Gr.F 22, A 336 Gr.F22

Lagerung/Rilcktrocknung ~ Stromart/Polung/SchweiBpositon
Trocken lagern DC-
e LI
PA PD PE PG

PB PC PF

Lieferform
geméaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste
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