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CARBOROD CrMo5 OERLIKON

WIG- Schweil3stabe

un- und niedriglegierte Stahle

WIG-SchweiBstab fiir warmfeste Stahle des Typs 5 % Cr - 0,5 % Mo. Anwendung im Kessel-, Behalter- und
Rohrleitungsbau fiir Betriebstemperaturen bis 650 °C. Das SchweiBgut ist dem Stahl 12CrMo19- 5 angepal3t und
verfligt Gber entsprechende Druckwasserstoffbestandigkeit, Warmfestigkeit und Zeitstandfestigkeit.

ENISO  21952-A: W CrMob5 Si
AWS A5.28: ER 80S-B6

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.07 0.5 05 <0.020 <0.020 57 0.6

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

760 °Cx 1h >470 >590 >20 >100 >60

Schutzgas 100% Ar
Schutzgase - EN IS0 14175 : 11

Werkstoffe

A 336 CI. F5, A 369 Gr. FP5, A 387 Gr.5, Cl 1 and 2
12CrMo19-5, X12CrMo5; A182 Gr. F5, A199 Gr. T5, A213 Gr.T5, A335 Gr.P5
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