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Fulldrahtelektroden

un- und niedriglegierte Stahle

Nahtlose Flldrahtelektrode mit basischer Schlacke flr das Metall - SchutzgasschweiBen von hochfesten Stéhlen
bis zu einer Streckgrenze von 550 N/mm2. Im Kurz-, Sprih- und Impulslichtbogen gleichermaBen stabil und
spritzerarm verarbeitbar. Sicherer Flankeneinbrand und sehr gute Spalttiberbriickbarkeit. Als Schutzgas wird
vorzugsweise Mischgas empfohlen. Die Verwendung von CO2 fiir Kurz- und Spriihlichtbogen ist maglich.

ENISO  18276-A: T554 INiMoB C 2 H5 DB ®
ENISO  18276-A: T 554 1NiMo B M 2 H5 RMRS 5Y50 H5
AWS A5.36: E90T5-C1A0-GH4 TOV ®

AWS A5.36: E90T5-M21A0-GH4 C€

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt > 550 640-760 >18 > 60
Schutzgas 82% Ar+18% C02

Schutzgase - ENISO 14175 : C1, M21

Werkstoffe
S(P)500, $550, HY 80

Trocken lagern.
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Lieferform
geméaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste
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