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INERTFIL 309LMo OERLIKON

Drahtelektroden fur das SchutzgasschweiBen

korrosions- und hitzebestandige Stahle

Massivdrahtelektrode fiir das MAG-SchweiBen von Ferrit-Austenit-Verbindungen ("schwarz-weiB") und
Plattierungen. SchweiBgut besteht aus Austenit mit ca. 15 % Delta-Ferrit. AuftragschweiBungen auf un-/
niedriglegiertem Stahl sind schon in der ersten Lage korrosionsbestandig. Niedriger Siliziumgehalt. Spritzerarmer
Werkstoffiibergang im Kurz-, Spriith- und Impulslichtbogen. Maximale Betriebstemperatur bei
Schwarz-WeiB-Verbindungen 300 °C, bei hoheren Temperaturen oder Warmebehandlungen Massivdrahtelektrode
NIFIL 600 verwenden.

ENISO 14343-A:G23122L
AWS A5.9: ~ER 309LMo

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.012 1.44 0.35 0.019 0.002 215 14.5 2.6

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt >350 >550 >30 >55
Schutzgas 98% Ar+2% 02

Schutzgase - ENISO 14175 : M12, M13
Werkstoffe

Ferrite-Austenite heterogeneous joints ("Black-White"),
Corrosion resistance surfacing

Trocken lagern
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Lieferform
gemaB Kapitel “Lieferform" und Preisliste
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