®
ISOFIL® AW 21 55—

AWS A5-7 ERCu
EN 1SO 24373 | S-Cu 1898 (CuSn1) ) )

Werkstof-Nr. | 2.1006 Schweisstechnik
Schuizgas | 113 Weldingsystems

Beschreibung

ISOFIL® AW 21 — Kupferschweissdraht Schweissdraht zum Schweissen von
Kupfer und Kupferlegierungen.

Grundwerkstoffe Schweissgeeignete Kupfersorten, z.B. SE - Cu (2.0070), SW - Cu (2.0076),
SF - Cu (2.0090), OF - Cu (2.0040)

Schutzgas WIG(I1) (AR99.9%) / MAG (11, 13)

Chemische Analyse Cu

(Richtwerte in Gew.%)

Bal. 03 08 001 | 03

Mechanische Werte : : : : :
. Eigenschaften = Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung
 p02N/mm® | Rm N/mm? = A5% |

wiemiG | 50 . 200 30%

Sonderangaben Bei Wanddicken tiber 3mm ist Vorwarmen erforderlich ( je mm Blechdicke
ca. 100°C, jedoch nicht mehr als 600°C). Bei Vorwdrmtemperaturen tiber
300°C ist Flussmittel zu verwenden.

Schweisspositionen | PB PA PE PE PC
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