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OERLIKON

SchweiBpulver
Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver

OP 122 ist ein agglomeriertes SchweiBpulver der fluoridbasischen Typengruppe fir Verbindungsschweiungen an
allgemeinen Baustdhlen, Kesselbaustdhlen, Rohrstéhlen und Feinkornbaustahlen. OP 122 eignet sich fiir die
UP-Doppeldraht-, Tandem- und MehrdrahtschweiBung sowie flr das Lage- und Gegenlage-SchweiBen, wie z. B.
bei der Fertigung von GroBrohren. Zur Verbesserung der Zahigkeitswerte empfiehlt sich bei diesem Verfahren der
Einsatz von Mo-legierten Drahtelektroden.

OP 122 kann hoch strombelastet werden und eignet sich daher auch fiir das SchweiBen von Kehindhten mit
starkerem a-MaB im Stahlbau. Die Schlackenentfernbarkeit ist ausgezeichnet.

OP 122 ist an Gleichstrom (+Pol) und an Wechselstrom bis 1200 A verschweiBbar.

Feuchtes Pulver ist bei 300-350 °C nachzutrocknen.

Kornung gemaB EN 760: 2-16.

OP 122

ENISO 14174:SAFB 165 AC H5

OE-S2 Mo AWS  Ab.23: F7A2-EA2-A2
0E-S2 AWS  A5.17: F7A5-F6P5-EM12K
OE-SD3 AWS  A5.17: F7A4-F6P4-EH12K

FLUXOCORD 35 25 2D ABS 3YT FLUXOCORD 35 25 3D LRS 3YT, 3YM
FLUXOCORD 35 25 3D ABS 3YTM OE-S2 Mo LRS 3YTM
FLUXOCORD 35 25 2D BV 3YTM FLUXOCORD 35 25 2D RMRS 3YTM
FLUXOCORD 35 25 3D DB ® OE-S2 Mo TOV ®

OE-S2 Mo DB ° OE-S2 ABS 3YTM
FLUXOCORD 35 25 2D DB ® OE-S2 DB ®
FLUXOCORD 35 25 2D DNV [Y40T OE-S2 DNV [IYT™
FLUXOCORD 35 25 2D GL 3YT OE-S2 GL 3YTM
FLUXOCORD 35 25 3D GL 3YTM OE-S2 LRS 3YT, 3YM
OE-S2 Mo GL 3YTM OE-S2 TOV ®
FLUXOCORD 35 25 2D LRS 3YT, 3YM OE-S3 DB °

Basizitdt nach Boniszewski 1.7

Ca0 + Mg0 30 %
AI203 + MnO 25 %
CaF2 20 %
Si02 + Ti02 20 %

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

Reines SchweiBgut OE-S2 Mo 0.07 1.0 0.2 0.5
Reines SchweiBgut OE-S2 0.07 1.0 0.2
Reines SchweiBgut OE-SD3 0.07 15 0.3
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OP 122 OERLIKON

SchweiBpulver
Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

OE-S2 Mo Unbehandelt > 480 550 - 650 > 20
OE-S2 Unbehandelt > 400 450 - 550 >24
OE-SD3 Unbehandelt > 400 500 - 600 >24

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes - Kerbschlagarbeit 1SO-V

OE-S2 Mo Unbehandelt

OE-S2 Unbehandelt
OE-SD3 Unbehandelt

Typische Anwendungen

ASME: API-5L X60, X65, ASTM A355 Gr. P1; A182M Gr. F1

OE52M0 En: 16Mo3, S(P)355-S(P)460, L245-L450

ASME: ASTM A131 Grades A, B, D, DS; A253 all Grades; A529 Grades 42, 50; A570 all Grades; A572 Grades 42, 50; A709 Grades 36,
OE-S2 50
EN: S(P)235-S(P)355; L245-1.360

ASME:
EN: S(P)235-S(P)355; L245-1.360

300-350°Cx2-4h AC; DC+

Lieferform
geméaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste

OE-SD3
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