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OP 128TT OERLIKON

SchweiBpulver
Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver

OP128TT ist ein fluoridbasisches, agglomeriertes SchweiBpulver, welches flr hochproduktive SchweiBverfahren in
Verbindung mit hohen Anforderungen an die Tieftemperaturzdhigkeit an un- und niedriglegierten
Feinkornbaustahlen empfohlen wird. Das Pulver kann mit verschiedenen Oerlikon UP-Drahtelektroden verschweift
werden. OP128TT in Verbindung mit der Elektrode OE-SD3 ist eine Hochleistungskombination, die sich durch
konstante mechanische Gilitewerte auszeichnet und besonders flr die Windturmfertigung geeignet ist.

Frisch produziertes Pulver hat einen sehr niedrigen Gehalt an diffusiblem Wasserstoff, die Feuchtigkeitsaufnahme
unter Werkstattbedingungen ist gering. Der duBerst stabile Lichtbogen flihrt zu einem ruhigen Schweiprozess. Die
SchweiBnaht zeigt ein sehr gleichmaBiges Profil, sie ist feinschuppig mit einem glatten Nahtiibergang. Die
Schlackenloslichkeit ist sehr gut, auch in Engspaltnahtvorbereitungen. OP128TT kann sowohl DC+ als auch AC
verschweiBt werden und ist gut geeignet fir Eindraht, Doppeldraht-, Tandem- und Mehrdrahtprozesse. Die
Strombelastbarkeit bei Eindraht betrdgt bis zu 1000A. KorngroBe nach EN-ISO 14174 2-20

Normbezeichnungen Zulassungen Grad
ENISO 14174: SAFB155ACH5 OE-SD3 DNV-GLVY42MH5

OE-S1 CrMo2 AWS  A5.23 F8P2-EB3-B3 OE-SD3 DNV-GLVY42MH5

OE-S2 CrMot AWS  A5.23 F8P4-EB2-B2

OE-S2 Mo AWS  A5.23: F8A4-EA2-A2

OE-SD2 AWS  A5.17: F7TA8-EM12K

OE-SD3 Mo AWS  A5.23: F8AG-EA4-A4

OE-SD3 Mo AWS  A5.23: F8P6-EA4-A4

OE-S2 AWS  A5.17: F7A6-EM12K

OE-SD3 AWS  A5.17: F7TA8-EH12K

OE-SD3 AWS  A5.23: F7P8-EH12K

OE-SD3 1Ni %Mo AWS  A5.23: F8A10-ENIB-NI6

OE-SD3 1Ni %Mo AWS  A5.23: FOA8-EF3-F3

Hauptbestandteile des Pulvers Basizitat nach Boniszewski 2.2

Ca0 + MgO 32 %

AI203 + MnO 24 %

CaF2 22 %

Si02 + Ti02 16 %

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

C Mn Si Cr Ni Mo
Reines SchweiBgut OE-S1 CrMo2 0.08 0.6 0.3 2.2 - 1
Reines SchweiBgut OE-S2 CrMo1 0.07 0.9 0.3 1.1 - 0.5
Reines SchweiBgut OE-S2 Mo 0.07 0.9 0.2 - - 0.5
Reines SchweiBgut OE-SD2 0.06 1.1 0.3
Reines SchweiBgut OE-SD3 Mo 0.08 1.4 0.2 - - 0.5
Reines SchweiBgut OE-S2 0.07 0.9 0.2
Reines SchweiBgut OE-SD3 0.07 1.6 0.3
. . OE-SD3 1Ni
Reines SchweiBgut 0.07 14 0.3 - 0.9 0.2
%Mo
, ) OE-SD3 1Ni
Reines SchweiBgut 0.07 1.5 0.3 - 0.95 0.5
%Mo
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OP 128TT OERLIKON

SchweilBpulver

Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

OE-S1 CrMo2 > 450 550-650 >22
OE-S2 CrMo1 > 380 530-630 >24
OE-S2 Mo Unbehandelt > 470 550-680 > 24
OE-SD2 > 400 480-550 >27
OE-SD3 Mo 620°C X 1h >530 580-620 >24
OE-SD3 Mo Unbehandelt > 540 600-650 >22
OE-S2 Unbehandelt > 360 450-550 >28
OE-SD3 620°C X 1h > 400 480-550 >24
OE-SD3 Unbehandelt > 460 530-630 >25
OE-SD3 1Ni %Mo Unbehandelt > 500 570-630 > 22
OE-SD3 1Ni ¥2Mo Unbehandelt > 550 650-750 >20

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes - Kerbschlagarbeit 1ISO-V

. 0°C  -20°C  -40°C
OE-S1 CrMo2 >30 >50 > 100
OE-S2 CrMo1 > 50 >80 > 180
OE-S2 Mo Unbehandelt >120 >100 >50
OE-SD2 > 100 > 50
OE-SD3 Mo 620°C X 1h >70 > 47
OE-SD3 Mo Unbehandelt > 60 >30
OE-S2 Unbehandelt >160 >100 >50
OE-SD3 620°C X 1h >120 >100 >70
OE-SD3 Unbehandelt >180 >100 70
OE-SD3 1Ni %Mo Unbehandelt > 145 >70
OE-SD3 1Ni 72Mo Unbehandelt >120 >90 >70 > 47
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Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver

Typische Anwendungen

ASME: ASTM A131 Grades A, B, D, DS; A253 all Grades; A529 Grades 42, 50; A570 all Grades; A572 Grades 42, 50; A709

OF-S2, 0F-5D2 Grades 36, 50EN: S(P)235-S(P)355; L245-1.360
RS ASME: X60, X65, ASTM A355 Gr. P1; A182M Gr. F1

EN: 16Mo3, S(P)355-S(P)460, L245-L450
OE-S2 CrMo1 ASME: A387 Gr11: Gr 12 EN: 13CrMo4-5, 13CrM09-10
OE-S1 CrMo2 ASME: A387 Gr22  EN: 10CrMo9-10, 11CrMo9-10
OE-SD3 ASME: A516 all GradesEN: S(P)235-S(P)460

ASME: ASTM A131 AH40, DH40, EH40, X65, X70

X i1
OE-SD3 INi%Mo . S(P)275-S(P)460

ASME: X70, X80, N-A-XTRA 55, HY80, QIN
EN: S(P)420-S(P)500; L245-L485; 20MnMoNi5-5, 15NiCuMoNb5

AC; DC+

OE-SD3 1Ni %Mo

Lieferform
gemaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste
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