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OP 139 OERLIKON

SchweilBpulver
Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver

OP 139 ist ein agglomeriertes aluminatbasisches SchweiBpulver welches speziell fiir den Einsatz in
UP-Verfahrensvarianten mit hoher Abschmelzleistung entwickelt wurde.

OP 139 eignet sich deshalb hervorragend flr ein- und mehrlagige SchweiBungen im Doppeldraht-, Tandem-, oder
Mehrdraht-Prozess flr Ldngs- und Rundnahte. Selbst bei hoheren SchweiBgeschwindigkeiten zeigt das SchweiBgut
ein gutes AnflieBen und gleichmaBige Nahtlibergange. Die Schlacke ist auch in relativ engen Nahtvorbereitungen
und Kehlndhten leicht entfernbar.

Das agglomerierte SchweiBpulver OP 139 eignet sich zum SchweiBen von allgemeinen Baustéhlen,
Kesselbaustdhlen, Rohrstahlen sowie Feinkornbaustahlen. Es zeigt einen geringen Silizium- und deutlichen
Manganzubrand. Bevorzugt wird OP 139 in mehrlagigen VerbindungsschweiBungen mit der Drahtelektrode OE-S2
sowie in einlagigen oder Lage/Gegenlage-Verbindungen mit der Drahtelektrode OE-S2-Mo eingesetzt.

Feuchtes Pulver ist bei 300-350°C nachzutrocknen.

Kornung gemaB EN 760: 2-20

ENISO 14174:SAAB 168 ACHS OE-S2 Mo DB ]
OE-S2 Mo AWS  A5.23: FBA5-EA2-A3 OE-S2 NiCu TOV ®
0E-S2 Mo AWS  A5.23: F8P5-EA2-A3 OE-S2 Mo TOV °
OE-S2 NiCu AWS  A5.23: FBAG-EG-G OE-S2 DB ®
OE-S1 AWS  A5.17: F6A2-EL12 0OE-S2 DNV IVY40M lllY40T H5
OE-S2 AWS  A5.17: F7TA5-EM12K OE-S2 GL 4YM-3Y40T H5
OE-S2 AWS  A5.17: F7P5-EM12K OE-S2 LRS 4Y40M, 3Y40T H5
OE-S2 TOv °

Basizitdt nach Boniszewski 1.7

AI203 + Mn0O 30 %
Ca0 + Mg0 25 %
CaF2 20 %
Si02 + Ti02 20 %

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

Reines SchweiBgut OE-S2 Mo 0.06 1.8 0.3 - 0.4 -
Reines SchweiBgut OE-S2 NiCu 0.06 1.8 0.3 0.7 - 0.4
Reines SchweiBgut OE-S1 0.05 0.85 0.15

Reines SchweiBgut OE-S2 0.06 1.8 0.3

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

OE-S2 Mo Unbehandelt > 480 570-630 >21
OE-S2 Mo 620°Cx1h >470 550-620 >22
OE-S2 NiCu > 470 550-620 >22
OE-$1 Unbehandelt >370 460-520 > 27
OE-S2 Unbehandelt > 430 500-570 >27
OE-S2 620°Cx1h > 400 490-560 >25
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OP 139 OERLIKON

SchweilBpulver

Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver
Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes - Kerbschlagarbeit 1SO-V

OE-S2 Mo Unbehandelt >110 > 60

OE-S2 Mo 620°Cx1h >50

OE-S2 NiCu > 40
OE-S1 Unbehandelt >80

OE-S2 Unbehandelt > 140 > 60

OE-S2 620°Cx1h >100 >50
Typische Anwendungen

ASME: ASTM A285 Grades A, B, C; A106 Grades A, B, C; X60, X65

OE52Mo - en: 16103, S(P)355-5(P)460, L245-L450

OE-S2 NiCu  EN: S235J0W; S235J2W; S355J0W; S355J2W; S355K2W

OE-S1 EN: S(P)235-S(P)310;
OE-S2 EN: S(P)235-S(P)355; L245-L360

300-350°Cx2-4h AC: DC+

Lieferform

geméaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste
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