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OP 190 OERLIKON

SchweilBpulver
Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver

0OP190 ist ein agglomeriertes, aluminat-basisches SchweiBpulver fiir das SchweiBen von allgemeinen Baustahlen,
Kesselbaustahlen, Rohrstéhlen, sowie flir Feinkornbaustéhle, in Kombination mit den Drahtelektroden OE-S2 und
OE-S2Mo. OP190 eignet sich flr Ein- und MehrlagenschweiBungen im Doppeldraht-, Tandem- und
MehrdrahtschweiBprozess. Um hohere Festigkeiten zu erzielen, wird die Drahtelektrode OE-S2Mo empfohlen,
insbesondere bei Lage-Gegenlage oder EinlagenschweiBungen. Aufgrund der feinschuppigen Nahtoberfldche sowie
der guten Schlackenlosbarkeit lasst sich OP190 gut flir Kehindhte einsetzen. OP190 kann sowohl DC als auch AC
verschweiBt werden, im Eindrahtprozess mit Stromen bis zu 1000A.

KorngroBe gemés EN-ISO 14174: 2-20.

ENISO 14174: SAAB 167 AC H5 OE-82 DB o
OE-S2 Mo ENISO  14171-A: S 46 5 AB S2Mo OE-S2 DNV-GL
OE-S2 Si2 ENISO 14174: S 46 4 AB S25i2 OE-82 R
OE-SD2 ENISO 14171-A: S 38 5 AB S2Si OE-S2 ToV o
OE-82 ENISO 14171-A: S 38 4 AB S2 OE-S2Mo DB o
OE-S2 Mo AWS  AB.23: F8A5-EA2-A4 OE-S2Mo DNV-GL
OE-S2 Mo AWS  AB.23: F8P2-EA2-Ad OE-S2Mo R
OE-S2 Si2 AWS  A5.17: F7P6 EM13K OE-S2Mo oV
OE-S2 Si2 AWS  A5.17: FBAG EM13K
OE-SD2 AWS  A5.17: F7AS-EM12K
OE-S1 AWS  AB.17: FBAO-EL12
OE-52 AWS  AB.17: F6P5-EM12K
OE-82 AWS  AB.17: F7AS-EM12K
'Hauptbestandteile desPulvers ~ Basizitit nach Boniszewski 1.5
AI203 + MnO 30 %
Ca0 + MgO 25 %
$I02 + Ti02 25 %
CaF2 15%

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

Reines SchweiBgut OE-S2 Mo 0.06 1.35 0.2 0.5
Reines SchweiBgut OE-S2 Si2 0.06 15 0.8 -
Reines SchweiBgut OE-SD2 0.06 1.35 0.4 -
Reines SchweiBgut OE-S1 0.05 1.0 0.2 -
Reines SchweiBgut OE-S2 0.06 1.35 0.2 -

I

I

| www.oerlikon-welding.com 1/2

|

Rev: 2021-01-14



ol

OP 190 OERLIKON

SchweilBpulver

Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver
Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

OE-S2 Mo >500 600-680 >22
0E-S2 Mo 620°Cx1h > 480 560-670 >22
OE-S2 Si2 > 470 550-680 > 24
OE-S2 Si2 620°Cx1h > 400 480-660 > 26
OE-SD2 >400 480-600 >22
OE-S1 > 360 420-520 >24
OE-S2 > 400 510-690 >22
0OE-S2 620°Cx1h > 340 430-550 >22

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes - Kerbschlagarbeit 1ISO-V

. 20°C  -40°C  -46°C
OE-S2 Mo > 60 > 47
OE-S2 Mo 620°Cx1h > 47
OE-S2 Si2 > 60 > 47
OE-S2 Si2 620°Cx1h > 60 > 47
OE-SD2 >100 >80 > 40
OE-S1 >47
OE-S2 >80 > 47
OE-S2 620°Cx1h >60 >27

Typische Anwendungen

ASME: ASTM A285 Grades A, B, C; A106 Grades A, B, C; API: X60, X65, X70

OE-S2Mo e\ 16Mo3, S(P)355-S(P)460, L245-L450, LASEME

ASME: ASTM A131 Grades A, B, D, DS; A253 all Grades; A529 Grades 42, 50; A570 all Grades; A572 Grades 42, 50; A709 Grades
OE-S2/SD2 36,50
EN: S(P)235-S(P)355; L245-1.360

OE-S2 Si2 ASME: ASTM A285 Grades A, B, C; A106 Grades A, B, C; S(P)355-S(P)460, L245-1450

300-350°Cx2-4h AC; DC+

Lieferform
geméaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste
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