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OP 41TT OERLIKON

SchweiBpulver
Aluminat- und fluoridbasische SchweiBpulver

OP 41 TT ist ein agglomeriertes SchweiBpulver des fluoridbasischen Typs fiir das SchweiBen von hochfesten
Feinkornbaustahlen sowie von warmfesten Baustdhlen. In der Kerntechnik ist OP 41 TT in Kombination mit
verschiedenen Drahtelektroden vielseitig verwendbar. Es wird bevorzugt eingesetzt fiir das Verbindungsschweien
von Komponenten wie Reaktor-Druckbehalter, Dampferzeuger, Druckhalter, Reaktor-Sicherheitsbehélter und
Rohrleitungen im Primar- und Sekundarbereich sowie von Nebenanlagen. OP 41TT wird mit Drahtelektroden mit
hoheren Mangan- und Siliziumgehalten, wie z. B. OE-SD3, verwendet. Infolge der besonderen Art der Herstellung
ist die Wasseraufnahme des Pulvers und der Wasserstoffgehalt des SchweiBgutes gering. OP 41 TT ist an
Gleichstrom +Pol bis etwa 800 A verschweiBbar.

Feuchtes Pulver ist bei 300-350°C nachzutrocknen.

Kornung gemai EN 760: 2-20

Normbezeichnungen Zulassungen Grad
ENISO 14174: SAFB 153 ACH5 OE-S2 CrMot TOV °

OE-S2 Mo AWS  A5.23: F6P5-EA2-A2 OE-S2 Mo TOV °

OE-S2 Mo AWS  A5.23: FBAB-EA2-A2 OE-S2 Ni2 TOV °

OE-S2 Nit AWS  A5.23: F7A8-ENi1-Ni1 OE-SD3 Mo TOV °

OE-S2 Ni AWS  A5.23: F7P10-ENi1-Nit OE-SD3 ABS 3YM

OE-SD3 1Ni 1/2Mo AWS  A5.23: FOA8-EF3-F3 OE-SD3 BV 3YM

OE-SD3 1Ni 1/2Mo AWS  A5.23: FOP8-EF3-F3 OE-SD3 DB °

OE-SD3 Mo AWS  A5.23: FBAB-FA4-A4 OE-SD3 DNV lym

OE-SD3 Mo AWS  A5.23: F8P6-EA4-A4 OE-SD3 GL 3YM

OE-SD3 AWS  A5.17: F6P8-EH12K OE-SD3 LRS 3M, 3YM

OE-SD3 AWS  A5.17: F7TA8-EH12K OE-SD3 RMRS 3YM
OE-SD3 TOV °
OE-SD3 1Ni %Mo TOV °

Hauptbestandteile des Pulvers Basizitat nach Boniszewski 3.1

Ca0 + Mg0 35 %

CaF2 30 %

AI203 + MnO 20 %

Si02 + Ti02 10 %
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METALLURGISCHES VERHALTEN
Zu- und Abbrand der Legierungselemente Si und Mn = f (Legierungsgehalt der Drahtelektrode)

DVS-Merkblatt 0907 Teil 1

+A Si[%] +A Mn [%]
'y 12K
0,8 1
0.6 0,8
0,6
0,4 0.4
0,2 0’2
\
-0,2 -0,2 \'--;.-\
—0.4 -04
| Si-Gehalt Drahtelektrode l -06 i Mn-Gehalt Drahtelektrode i
-0,6
-0,8
-0,8 -
1Y -1,2Y
0 0,1 0,2 0,3 0,4 O 05 1 15 2 25 3 35
-A Si[%] -A Mn [%] OP 41 TT DE
Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)
C Mn Si Cr Ni Mo
Reines SchweiBgut OE-S1 CrMo2 0.08 0.5 0.2 2.2 - 1
Reines SchweiBgut OE-S2 CrMo1 0.07 0.8 0.2 1 - 0.5
Reines SchweiBgut OE-S2 Mo 0.07 0.8 0.2 - - 0.5
Reines SchweiBgut OE-S2 Nit 0.07 1.1 0.3 0.15 1.15 0.3
. . OE-SD3 1Ni
Reines SchweiBgut 0.07 1.6 0.3 - 0.9 0.5
1/2Mo
Reines SchweiBgut OE-SD3 Mo 0.07 1.3 0.2 - - 0.5
Reines SchweiBgut OE-SD3 0.07 1.6 0.3
Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes
. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung (%)
Warmebehandlung (MPa) (MPa) A5 (%)
OE-S1 CrMo2 740°C > 450 550-650 > 22
OE-S2 CrMo1 710°C > 380 530-630 > 24
OE-S2 Mo Unbehandelt > 490 570-670 >20
OE-S2 Ni Unbehandelt > 420 500-600 >24
OE-S2 Nit 600°Cx2h > 380 480-500 > 26
OE-SD3 1Ni 1/2Mo As Welded > 560 650-700 >20
OE-SD3 1Ni 1/2Mo 620°Cx16h > 540 620-700 >22
OE-SD3 Mo > 500 560-660 >24
OE-SD3 Mo 620°Cx2h > 470 550-650 > 25
OE-SD3 Unbehandelt > 420 530-630 >24
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Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes - Kerbschlagarbeit 1SO-V
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OE-S1
740°C > 140 >100
CrMo2
OE-S2
710°C > 200 >150
CrMo1
OE-S2 Mo Unbehandelt > 140 >120 >100 >70 >50
OE-S2 Nit Unbehandelt > 150 >130 > 100 >70 >50
OE-S2 Nit 600°Cx2h >170 > 140 >110 >90 >70
OE-SD3
) As Welded >50 >80 >100
1Ni 1/2Mo
OE-SD3
) 620°Cx16h >50 >80 >100
1Ni 1/2Mo
OE-SD3 Mo > 40
OE-SD3 Mo 620°Cx2h > 40
OE-SD3 Unbehandelt >170 > 150 >120 >70 >40
Typische Anwendungen

ASME: A387 Gr.22, Cl 1 and 2, A182 Gr.F 22, A 36 Gr.F22

OSSO EN: 10CrMo09-10, 12CrM09-10
OE-S2 Mo ASME: XB0, X65, ASTM A355 Gr. P1: A182M Gr. F1
EN: 16Mo3, S(P)355-S(P)460, L 245-1450
0E-52 Crlod ASME: A199 and A200 Grade T11, A213 Grades T11, T12

EN: 13CrMo4-5, 13CrMoSi5-5

OE-SD3 1Ni 1/2Mo 20 MnMoNi 5 5, 15 NiCuMoNb 5 EN: P500, S550  AP: X70, X80, HY80

ASME: ASTM A131 Grades A, B, D, DS; A253 all Grades; A529 Grades 42, 50; A570 all Grades; A572 Grades 42, 50; A709
OE-S2 Grades 36, 50
EN: S(P)235-S(P)355; L.245-L.360

ASME: A516 all Grades
EN S(P)235-S(P)420

300-350°Cx2-4h AC; DC+

Lieferform
geméaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste

OE-SD3
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