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SUPRADUR 600RB OERLIKON

Stabelektroden
Hartauftragen

Dick rutil-umhlite Elektrode flr abriebfeste und zéhe Hartauftragungen. Einfache VerschweiBbarkeit. Bei
schweiBempfindlichen Grundwerkstoffen ist eine zéhe Pufferlage z.B. mit SUPERCITO oder SUPERCITO 7018S
erforderlich, ebenso bei dicken Auftragen nach je 3 Lagen. Das SchweiBgut ist nur noch durch Schleifen
bearbeitbar. Geeignet fiir Baggerteile, Baggereimerschneiden, Greiferzahne, Kohlehobler, Forderschnecken,
Schlager, Polygonecken, Brecherbacken, Brecherkegel.

ENISO  14700:EZ (Fe2) DB °
€

DIN 8555: E 6-UM-60

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

05 0.5 0.8 7 05 Rem 0.7

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt 57-62 HRC

Trocken lagern AC; DC+

Riicktrocknung nicht grundsétzlich erforderlich /

Falls erforderlich 150-200 °C / 2 h, max 5x. E E
PA PB PC PF

Lieferform

65-90 W000258541 W000288157

100-130 W000258542 W000288158

140-160 W000258543
160-210 W000258544
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