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SUPRAMANGAN OERLIKON

Stabelektroden
Hartauftragen

Basisch-umhilite Manganhartstahl-Elektrode fir Hartauftragungen. Das SchweiBgut nimmt durch Kaltverfestigung
eine hohe Harte an (ca. 400 - 500 HB). Besonders geeignet fiir Teile, die auf Schlag oder StoB beansprucht
werden. Das Werkstiick soll wéhrend des SchweiBens nicht zu hei werden, evtl. Abkihlungspausen einlegen. Bei
groBeren Werkstiicken aus Manganhartstahl, z.B. Brecherbacken, im Wasserbad schweien. Hohe Stromstérken
und starkes Pendeln vermeiden. Flr VerbindungsschweiBen von Manganhartstahl (z.B. 1.3401) SUPRANOX RS 307
oder BASINOX 307 verwenden. Geeignet fiir AuftragschweiBen an VerschleiBteilen wie Brecherbacken,
Brecherkegel, Prallplatten, Schldger, Schlagleisten.

ENISO  14700: E Z (Fe9)
DIN 8555 : ~E 7-UM-200-KP

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.60 15 4.50 4.80 Rem.

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt 175-225 HB
Trocken lagern. AC; DC+
Riicktrocknung 300-350 °C / 2 h, max. 5x
|
PA PB

Lieferform

3.2 450 110-135 48.4 135 W000258522
4.0 450 140-175 70.3 95 W000258523
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