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SUPRANEL 625 LF OERLIKON

Stabelektroden

Nickel- und Kupferlegierungen

Basisch-umhlillte Stabelektrode zum SchweiBen hochkorrosionsbestandiger Cr-Mo-Nickelbasislegierungen des
Typs alloy 625, alloy 825 und artdhnlichen Legierungen. Auf max. 1 % limitierter Eisengehalt im reinen SchweiBgut
(LF = low ferrite). Ebenfalls verwendbar fiir hoch molybdanlegierte korrosionsbestandige Stahle mit z.B. 7 % Mo
wie XINiCrMoCuN25-20-7 und kaltzahe Nickelstahle. Sehr bestdndig gegen SpannungsriBkorrosion und
Lochkorrosion. Kaltzéh bis - 196 °C. In schwefelfreier Atmosphare zunderbesténdig bis 1200 °C, in

schwefelhaltiger Atmosphare ist das SchweiBgut bis 500 °C einsetzbar. Auch bei héheren Temperaturen nur sehr
eingeschrankte Kohlenstoffdiffusion im SchweiBgut, somit werden rissanfallige Karbidsdume im Nahtiibergang von
Mischverbindungen vermieden. Thermischer Ausdehnungskoeffizient zwischen austenitischen und ferritischen
Stahlen. Elektrode deshalb ebenfalls geeignet fiir Ferrit-Austenit-Verbindungen (“schwarz-weiB") mit
Einsatztemperaturen oder Warmebehandlungen tber 300 °C.

ENISO  14172: ENi 6625 ABS E NiCrMo-3
AWS A5.11: E NiCrMo-3 TOV ]
¢S

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.02 0.9 0.2 22 Rem 9 3.7 <1.0 <04

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

> 420 > 760 > 30 > 60 > 50

Werkstoffe

UNS N06625; UNS N08825
2.4856 (Alloy 625, NiCr22Mo9Nb); 2.4858 (Alloy 825, NiCr21Mo)
1.4539 (X2NiCrMoCu 25-20); X2CrNiMoCuN20-18-6; 1.4529 (X1NiCrMoCuN 25-20-6)

Trocken lagern.

DC+
Riicktrocknung 300-350 °C / 2 h, max 5x. E E & m
PA PD PE PF

PB PC

Lieferform

3.2 350 70-95 34.4 65 W000380222
4.0 350 90-120 50.0 45 W000380223
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