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SUPRANOX 308L OERLIKON
Stabelektroden

korrosions- und hitzebestandige Stahle

Rutilbasisch-umhillte Stabelektrode fiir artdhnliche austenitische Cr-Ni-Stahle/Stahlgusssorten. Durch sehr
niedrigen Kohlenstoffgehalt geeignet fir LC-Stédhle, aber auch fir mit Titan oder Niob stabilisierte Glten (z.B. AlSI
304L, 1.4301 oder 1.4541). Sehr gute SchweiBeigenschaften mit fast spritzerfreiem Werkstofflibergang und
vorwiegend selbstlésender Schlacke. Gutes Ziinden und Wiederziinden. Feinschuppiges Nahtbild, flache bis leicht
konkave Kehlndhte. Die Durchmesser 2,5 und 3,2 mm sind flr PositionsschweiBungen geeignet. Unter
nasskorrosiven Bedingungen fiir Betriebstemperaturen bis 350 °C, zunderbestandig bis 800 °C. Ausbringung 100
%. Bei Wechselstrom auf Mindestleerlaufspannung 50 V achten

ENISO 3581-A/E199LR12 ABS E308L-16
AWS A5.4: E 308L-17 BV uP
DB ®
DNV 308L
GL 4550
TOvV °
ce

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.025 0.9 0.8 <0.030 <0.025 19.8 9.5 5-10

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

> 320 > 520 > 35 > 60

Werkstoffe

1.4301 (X4CrNi18-10); 1.4303 (X4CrNi 18-12); 1.4306 (X2CrNi19-11); 1.4308 (GX5CrNi19-11); 1.4311 (X2CrNiN18-10); 1.4319
(X5CrNi17-8); 1.4541 (X6CrNiTi18-10); 1.4550 (X6CrNiNb18-10); 1.4552 (GX5CrNiNb19-10)
AISI 304-304L-303-302-301; ASTM A312 Grad TP308, TP308L; ASTM A351 Grad CF3, CF3A

Trocken lagern. AC; DC+

Riicktrocknung nicht grundsétzlich erforderlich. /

Falls erforderlich 250 °C —300 °C/ 1 h, max. bx. E E & m
PA PB PC PD PE PF

Lieferform

30-60 W000375882 W000375874
55-80 W000375886 W000375875

70-110 W000375888 W000375877
120-140 W000375891 W000375879

145-180 W000375893 W000375880
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