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SUPRANOX RS 309LMo OERLIKON

Stabelektroden

korrosions- und hitzebestandige Stahle

Rutil-umhillte Stabelektrode zum SchweiBen von Ferrit-Austenit-Verbindungen ("schwarz-wei") und von
nichtrostenden Plattierungen. SchweiBgut besteht aus Austenit mit ca. 15 % Delta-Ferrit. AuftragschweiBungen auf
un-/ niedriglegiertem Stahl sind schon in der ersten Lage korrosionsbestandig. Gutes Ziinden und Wiederziinden.
Feintropfiger Werkstoffiibergang, gutes Benetzen der Nahtflanken, leicht I6sbare Schlacke, feinschuppige
Nahtoberflache. Hochste Betriebstemperatur bei Schwarz-WeiB-Verbindungen 300 °C, bei hdheren Temperaturen
ist die Elektrode SUPRANEL 182 zu verwenden.

EN 3581-A:E23122LR12 ABS E309LMo-16
AWS A5.4: E 309L.Mo-16 BV 309LMo
RINA 309Mo
e

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.03 0.9 0.9 <0.02 <0.02 22.7 12.5 2.3 10-25

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

> 350 > 550 > 30 > 40
Werkstoffe
Placari pe oteluri carbon si slab aliate
Trocken lagern AC; DC+
Riicktrocknung nicht grundsétzlich erforderlich / .
Falls erforderlich 250-300 °C / 1 h, max 5x. E E m
PA PB PC PD PE PF

Lieferform

2.5 300 50-70 19.2 90 W000380839

3.2 350 70-105 37.0 55 W000380158

4.0 350 105-140 55.2 40 W000380159

5.0 450 130-180 87.2 50 W000380840
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