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SUPRANOX RS 312 OERLIKON

Stabelektroden

korrosions- und hitzebestandige Stahle

Rutil-umhllte Stabelektrode flir schwer schweiBbare Stadhle, Mischverbindungen, verschleiBbesténdige
Auftragungen, Pufferlagen. Harte ca. 220 HB. Weites Anwendungsgebiet in Reparatur und Instandhaltung von
Maschinen, Antriebsteilen und Werkzeugen. Das hoherfeste Cr-Ni-SchweiBgut (Delta-Ferrit ca. 50 %) ist sehr
risssicher, rostfrei und zunderbesténdig bis 1100 °C. Einfache VerschweiBbarkeit, feintropfiger Werkstofflibergang,
leicht l6sbare Schlacke, gutes Nahtaussehen.

ENISO  3581-A'EZ(299)R 12 DB °
AWS  A5.4: ~E 312-16 ce

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.08 1 1.2 28 12 25-50

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

> 450 > 650 >20 >30 220 HB

Werkstoffe
Pof® czenia ro® noimienne stali nisko- i niestopowych ze stalami wysokostopowymi. Stale trudnospawalne o duX ej zawartoX ci wiXl gla
C, ptyty pancerne. Elektroda stosowana przy naprawie i regeneracji.

Trocken lagern AC; DC+

Riicktrocknung nicht grundsétzlich erforderlich /

Falls erforderlich 250-300 °C/ 1 h, max 5x. E E I g m
PA PB PC PD PE PF

Lieferform

W000258455 95 W000287909

15 W000258456 55 W000287910

35 W000258457
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